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RRB Assistant Loco Pilot & Technicians 
Trade Heat Engine 

Solved Paper 
Exam Date : 08.02.2019] PART-B : TECHNICAL [Timing : 10:00 to 12:30 PM

1. Torque transmitting capacity of single plate

clutch :

Skeâue huesš keäueÛe keâer DeeIetCe& Øes<eCe #ecelee nesleer nw–

(a) Less than multiple clutch

ceušer huesš keäueÛe mes keâce
(b) There is no relation with multi plate clutch

ceušer huesš keäueÛe mes Fmekeâe keâesF& mecyevOe veneR nw
(c) More than multi plate clutch

ceušer huesš keäueÛe mes DeefOekeâ
(d) Same as multi plate clutch

ceušer huesš keäueÛe kesâ meceeve

Ans : (a) Skeâue huesš keäueÛe keâer DeeIetCe& Øes<eCe #ecelee ceušer huesš 
keäueÛe mes keâce nesleer nw~ Skeâue huesš keäueÛe ceW Skeâue Ie<e&Ce huesš 
ØeÙeesie keâer peeleer nw, peyeefkeâ ceušer huesš keäueÛe ceW oes Ùee oes mes 
DeefOekeâ Ie<e&Ce huesš ØeÙeesie Meefòeâ heejs<eCe kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
keäueÛe huesš keâe ØeÙeesie Dee@šesceesyeeFue JeenveeW ceW efkeâÙee peelee nw~ 
2. What does following symbol represent in

context of an electric circut?

efJeÅegle heefjheLe kesâ mevoYe& ceW efvecveefueefKele Øeleerkeâ efkeâmes

oMee&lee nw?

(a) Earthing/Dee\Leie (b) Ammeter/Sceeršj
(c) Voltmeter/Jeesušceeršj (d) Cell/mesue

Ans : (a) 

veece Øeleerkeâ 

DeefLeËie –

ØeeflejesOe –

efmJeÛe –

heäÙetpe –

[eÙees[ –

mesue – 

3. Which of the following threads are trapezium?

efvecve ceW mes keâewve-meer ÛetefÌ[ÙeeB meceuecyeer nesleer nQ?

(a) Circular threads/Je=òeekeâej ÛetefÌ[ÙeeB

(b) Acme threads/SkeäceeR ÛetefÌ[ÙeeB

(c) Square threads/Jeiee&keâej ÛetefÌ[ÙeeB

(d) Buttress threads/yešjsme ÛetefÌ[ÙeeB

Ans : (b) Skeäceer ÛetefÌ[ÙeeB meceuecyeer nesleer nQ~ Fme ÛetÌ[er keâe ÛetÌ[er 

keâesCe 29º neslee nw~ Fme ÛetÌ[er keâe ØeÙeesie Ssmes mLeeve hej efkeâÙee peelee 

nw, peneB Fmekesâ meeLe efceueves Jeeuee veš MeerIeÇlee mes ueieevee nes, pewmes–

uesLe ceMeerve ceW ne@heâ veš mes ÛetefÌ[ÙeeB keâešles meceÙe ØeÙeesie neslee nw~ 

4. Gear is used in car for –

keâej ceW ......... kesâ efueS efieÙej keâe GheÙeesie neslee nw~ 

(a) Power transmission/hee@Jej kesâ mebÛejCe

(b) Conservation of fuel/FbOeve kesâ mebj#eCe

(c) Measuring speed/ieefle keâes ceeheves

(d) Measuring acceleration/lJejCe keâes ceeheves

Ans : (a) keâej ceW hee@Jej kesâ mebÛejCe kesâ efueS efieÙej keâe GheÙeesie neslee 

nw~ [^eFeEJeie Mee@heäš mes ef[^Jeve Mee@heäš lekeâ yeue DeeIetCe& leLee ieefle keâes 

heejsef<ele keâjves kesâ efueS efieÙej [^eFJe keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ efieÙej 

yeveeves kesâ efueS keâeeEmšie, heâese\peie, SkeämšÍpeve, efceeEueie, ne@eEyeie Deeefo 

Øeef›eâÙeeDeeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ efieÙej Skeâ Oeveelcekeâ Ûeeueve 

(Positive Drive) nesleer nw~ 

5. Purpose of using leaf spring–

ueer]heâ eEmØeie kesâ GheÙeesie keâe GösMÙe nw–

(a) Increasing speed of vehicle/Jeenve keâer ieefle yeÌ{evee
(b) Reducing speed of vehicle

Jeenve keâer ieefle keâce keâjvee
(c) To provide support to bear shock & rib

rotation of vehicle/Jeenve keâes Peškesâ Deewj keâcheve

Pesueves kesâ efueS meneje Øeoeve keâjvee
(d) Increasing the efficiency of fuel

FËOeve o#elee ceW Je=efæ keâjvee
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Ans : (c) ueerheâ eEmØeie kesâ GheÙeesie keâe GösMÙe Jeenve keâes Peškesâ Deewj 
keâcheve Pesueves kesâ efueS meneje Øeoeve keâjvee neslee nw~ ueerheâ eEmØeie keâe 
ØeÙeesie cegKÙe ™he mes Dee@šesceesyeeFue ceW efkeâÙee peelee nw~ Ùen eEmØeie 
efJeefYeVe uecyeeF&ÙeeW kesâ huesšeW mes efceuekeâj yevee neslee nw~ 
6. Which of the following is true equation of

ohm's law?

efvecve ceW mes keâewve-mee Deesce kesâ efveÙece keâe mener meceerkeâjCe

nw?

Where, I = Electric current, V = Voltage

R = Resistance 

peneB– l efJeÅegle Oeeje nw V Jeesušspe nw 

R ØeeflejesOe nw 

(a) V=R/l (b) V=l/R

(c) V=IR
2

(d) V=IR

Ans : (d) Deesce kesâ efveÙece kesâ Devegmeej–Ùeefo efkeâmeer Ûeeuekeâ keâer leehe 
Deewj Yeeweflekeâ DeJemLeeSB efveÙele jKeeR peeSB, lees Ûeeuekeâ kesâ efmejeW kesâ 
yeerÛe GlheVe efJeYeJeevlej leLee Gmemes ØeJeeefnle Oeeje meceevegheeleer nesleer nw~ 
DeLee&led– 

V I∝  

V IR=

7. Which of the following is used to provide a seal

between piston & cylinder wall?

efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâe GheÙeesie efhemšve Deewj

efmeueW[j Jee@ue kesâ yeerÛe Skeâ meerue Øeoeve keâjves kesâ efueS

efkeâÙee peelee nw?

(a) Clutch/keäueÛe
(b) Piston ring/efhemšve eEjie
(c) Bearing/efyeÙeeEjie
(d) Connecting rod/keâveseEkeäšie je@[

Ans : (b) efhemšve eEjie keâe GheÙeesie efhemšve Deewj efmeefueC[j Jee@ue kesâ 
yeerÛe Skeâ meerue Øeoeve keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ efhemšve eEjie keâer 
vÙetvelece mebKÙee leerve neslee nw~ efpemeceW oes mecheer[ve eEjie pees efhemšve kesâ 
Thejer «etJe (Grooves) ceW ueiee neslee nw leLee efveÛeues Skeâ «etJe ceW 
DeeÙeue eEjie ueiee neslee nw~ 

mecheer[ve eEjie keâe ØeÙeesie GÛÛe oeye keâer onve iewmeeW kesâ efjmeeJe 
keâes jeskeâves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

Dee@Ùeue efjbie kesâ ceeOÙece mes efhemšve Deewj efmeuesC[j kesâ Deboj kesâ 
YeeieeW keâes mvesnve keâjves kesâ efueS yeveeÙee peelee nw, leeefkeâ efmeuesC[j Deewj 
efhemšve kesâ yeerÛe GefÛele cee$ee ceW Dee@Ùeue yevee jns~ 
8. Arc is created in arc welding :

Deeke&â Jesefu[bie ceW Deeke&â yevelee nw–
(a) Electrode & workpiece/Fueskeäš^es[ leLee keâeÙe&KeC[
(b) Electrode & filler metal

Fueskeäš^es[ leLee efheâuej meece«eer

(c) Two electrode/oes Fueskeäš^es[
(d) Arc is not created/Deeke&â veneR yevelee nw

Ans : (a) Deeke&â JeseEu[ie ceW Fuesefkeäš^keâ Deeke&â Fueskeäš^es[ leLee cetue 
meece«eer kesâ yeerÛe yeveeÙee peelee nw~ Deeke&â JeseEu[ie ceW peye Fueskeäš^es[ keâes 
keâeÙe&KeC[ kesâ heeme ueeles nQ, lees JeeÙeg Devlejeue DeefOekeâ nesves Deewj Fme 
JeeÙeg Devlejeue kesâ DeeÙeveerke=âle ve nesves kesâ keâejCe DeejcYe ceW Deeke&â 
yeveves ceW keâef"veeF& Deeleer nw~ Fuesefkeäš^keâ Deeke&â DeefOekeâ Oeeje (50-100

A) keâce Jeesušspe (20-40 V) hej GlheVe neslee nw~
9. A mechanical instrument which connects and

disconnects two rotating shaft :

Skeâ Ùeebef$ekeâ GhekeâjCe nw, pees Ietceves Jeeues oes Meeheäš keâes

Deeheme ceW mebÙeesefpele Deewj efJeueefiele keâjlee nw, keânueelee

nw–

(a) Carburator/keâeyeg&jsšj
(b) Strainer/mš^svej
(c) Brake/yeÇskeâ
(d) Clutch/keäueÛe

Ans : (d) Skeâ GhekeâjCe pees Ietceves Jeeues oes Mee@heäš keâes Deeheme ceW 
mebÙeesefpele Deewj efJeueefiele keâjlee nw, keäueÛe keânueelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie 
Dee@šesceesyeeFue ceW efkeâÙee peelee nw~ Fbpeve Je efieÙej yee@keäme kesâ ceOÙe 
Fmekeâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ [e@ie keäueÛe SJeb keâesCeerÙe keäueÛe 
Oeveelcekeâ keäueÛe nesles nQ~ 
10. Lubrication is used in gear box ....... 

efieÙej yee@keäme ceW mvesnve (uegyeerkesâMeve) keâe GheÙeesie efkeâÙee 

peelee nw– 

(a) To reduce acceleration/lJejCe keâes keâce keâjves kesâ
efueS

(b) To reduce friction for better operation &

longer life & to provide cooling/meJeexòece
mebÛeeueve Deewj DeeÙeg yeÌ{eves kesâ efueS Ie<e&Ce keâes keâce
keâjvee Deewj Meerleueve Øeoeve keâjvee

(c) To beautify the gear/efieÙej keâes megvoj efoKeves kesâ
efueS

(d) To reduce the speed of gear/efieÙej keâer ieefle keâes
keâce keâjves kesâ efueS

Ans : (b) efieÙej yee@keäme ceW mvesnve keâe GheÙeesie meJeexòece mebÛeeueve 
Deewj DeeÙeg yeÌ{eves kesâ efueS Ie<e&Ce keâes keâce keâjves Deewj Meerleueve Øeoeve 
keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ mvesnve kesâ ØeÙeesie mes leehe keâe efveÙeb$eCe 
neslee nw~ mvesnve kesâ ØecegKe GösMÙe efvecve nQ– 
(1) Ie<e&Ce keâce keâjvee
(2) efIemeeJeš keâes keâce keâjvee
(3) ceteEJeie heeš& kesâ leeheceeve keâes keâjvee
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11. S.I. unit of velocity : 

 Jesie keâer SI FkeâeF& nw– 

 (a) m/s
2 

 (b) m/s 

 (c) s/m 

 (d) Kg/s 

Ans : (b) Jesie– efvekeâeÙe (System) kesâ efJemLeeheve keâer oj keâes 

efvekeâeÙe keâe Jesie keânles nQ~ 
• Jesie Skeâ meefoMe jeefMe nw, efpemeceW efoMee kesâ meeLe-meeLe heefjceeCe 

oesveeW nesles nQ~ 
• Jesie keâer FkeâeF& m/s nw~ 

12. If size of bolt is 'M 30' then it means that : 

 Ùeefo Jeesuš keâe Deekeâej 'M30' nw, lees Fmekeâe DeLe& nw– 

 (a) Diameter and metric thread is 30 mm 

  ceerefš^keâ LeÇs[ Deewj JÙeeme 30 efceceer nw 
 (b) Diameter & metric thread is 30 cm 

  ceerefš^keâ LeÇs[ Deewj JÙeeme 30 mesceer nw 
 (c) Pitch & metric thread is 30 mm 

  ceerefš^keâ LeÇs[ Deewj efheÛe 30 efceceer nw 
 (d) Length & metric thread is 30 mm 

  ceerefš^keâ LeÇs[ Deewj uecyeeF& 30 efceceer nw 

Ans : (a) Ùeefo Jeesuš keâe Deekeâej 'M 30' nw, lees Fmekeâe DeLe& Ùen 
nw efkeâ Jeesuš ceW efceefš^keâ LeÇs[ nw Deewj Fmekeâe JÙeeme 30 efceceer nw~ 
nskeämeeieesveue Jeesuš keâe ØeÙeesie DeefOekeâlej efkeâÙee peelee nw~ 

13. Which clutch is different? 

 keâewve mee keäueÛe efYeVe nw? 

 (a) Disc clutch/ef[mkeâ keäueÛe 
 (b) Cone clutch/keâesve keäueÛe 
 (c) Fluid clutch/heäuetF[ keäueÛe 
 (d) Centrifugal clutch/DeefYekesâvõerÙe keäueÛe 

Ans : (c) heäuet[ keäueÛe Demewcyeueer ceW hueie Éeje lesue Yeje peelee nw~ 
peye Fbpeve Ûeuelee nw lees kesâefmebie heäueeF& Jnerue kesâ meeLe yebOee nesves kesâ 
keâejCe Ietcelee nw Deewj lesue kesâefmebie kesâ keâhe Deewj jvej kesâ keâhe kesâ Deboj 
Yeje nesves kesâ keâejCe jvej keâes Yeer meeLe Ûeueelee nw~ heäuet[ keäueÛe efpeme 
ieeÌ[er ceW ueiee nesiee GmeceW [^eFJej Deewj ef[^Jesve cewcyej efkeâmeer Yeer Øekeâej 
mes Deeheme ceW pegÌ[s veneR nesles nQ~ 

14. Synchronizer is a type of clutch which :  

 eEme›eâesveeF]pej Skeâ Øekeâej keâe keäueÛe nw, pees– 

 (a) Measures the mileage of car 

  keâejeW keâe ceeFuespe ceehelee nw 
 (b) Measures the speed of car 

  keâej keâer ieefle ceehelee nw 

 (c) Allow the components to rotate to 

synchronize the various speeds 

  efJeefYeVe ieefleÙeeW keâes eEme›eâesveeFpe keâjves kesâ efueS IeškeâeW keâes 
Ietceves oW 

 (d) Measures the temperature of car engine/Fbpeve 
kesâ leeheceeve keâes ceehelee nw 

Ans : (b) efmeb›eâesveeFpej Skeâ Øekeâej keâe keäueÛe nw, efpemekeâe ØeÙeesie 
keâej keâer ieefle ceeheves ceW efkeâÙee peelee nw~  

15. How many axles are there in 4 wheeler vehicle? 

 Ûeej-heefnÙee JeenveeW ceW efkeâleveer Oegjer nesleer nw? 

 (a) 3 (b) 2 

 (c) 1 (d) 4 

Ans : (b) Ûeej heefnÙee JeenveeW ceW oes Oegjer nesleer nw~ DeefOekeâebMe Ûeej 
heefnÙee JeenveeW ceW kegâue Ûeej šeÙej nesles nQ Ùee šeÙej kesâ oes mesš nesles 
nQ, efpeveceW mes Skeâ Deeies Deewj Skeâ heerÚs neslee nw~ šeÙej kesâ oes mesš 
oes OegjeW kesâ yejeyej nesles nQ~ 

16. If three resistances R1, R2 & R3 are in series 

then total resistance will be : 

 Ùeefo leerve ØeeflejesOekeâ R1, R2 Deewj R3 ßesCeer ›eâce ceW nQ, 

lees kegâue ØeeflejesOe nesiee– 

 (a) (R1+R2+R3)
3
 (b) 1/R1+1R2+1/R3 

 (c) R1+R2+(1/R3) (d) R1+R2+R3 

Ans : (d) ßesCeer›eâce ceW ØeeflejesOe kesâ mebÙeespeve keâe efveÙece– 
1. ßesCeer›eâce ceW pegÌ[s ØelÙeskeâ ØeeflejesOe ceW yenves Jeeueer Oeeje keâe ceeve 

meceeve neslee nw~ 
2. heefjheLe ceW pegÌ[s ØelÙeskeâ ØeeflejesOe kesâ efmejeW keâe efJeYeJeevlej Deueie-

Deueie neslee nw~ 
3. Ùeefo heefjheLe ceW keâesF& ØeeflejesOe štš peelee nw lees heefjheLe ceW yenves 

Jeeueer Oeeje yevo nes peeleer nw~ 

 
kegâue ØeeflejesOe (R) = R1 + R2 + ........ Rn 

17. In forging process : 

 heâeseEpeie keâer ef›eâÙee ceW– 

 (a) Magnetic field is applied to the workpiece 

  Jeke&âheerme hej ÛegcyekeâerÙe yeue Deejesefhele efkeâÙee peelee nw 
 (b) No force is applied to the workpiece/Jeke&âheerme 

hej keâesF& Yeer yeue Deejesefhele veneR efkeâÙee peelee nw 
 (c) Compressive force is applied to the 

workpiece 

  Jeke&âheerme hej mecheer[ve yeue Deejesefhele efkeâÙee peelee nw 
 (d) Tensile force is applied to the workpiece 

  Jeke&âheerme hej šWefmeue heâesme& Deejesefhele efkeâÙee peelee nw 
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Ans : (c) heâese\peie Skeâ efvecee&Ce Øeef›eâÙee nw efpemeceW efkeâmeer Oeeleg keâes 
iece& keâjkesâ, mebheer[ve yeue Deejesefhele keâjkesâ DeeJeMÙekeâ Deekeâej Øeoeve 
efkeâÙee peelee nw~ Ùen mebheer[ve yeue efkeâmeer nLeewÌ[s Ùee Øesme kesâ Éeje 
Deejesefhele efkeâÙee peelee nw~ leLee heâesefpeËie kesâ efueS DeeJeMÙekeâ leeheceeve 
Yeer Deueie-Deueie Oeeleg kesâ efueS Deueie-Deueie neslee nw~ pewmes– mšerue 
kesâ efueS heâesefpeËie leeheceeve 950-1150 

o
C neslee nw~ 

18. How many revolution does the crankshaft

rotate during one power stroke in two stroke

engine?

št mš^eskeâ Fbpeve ceW Skeâ hee@Jej mš^eskeâ kesâ oewjeve

›eQâkeâMeeheäš efkeâleves Ûekeäkeâj ueieelee nw?

(a) 2 (b) 4

(c) 1 (d) 3

Ans : (c) št-mš^eskeâ Fbpeve ceW hee@Jej mš^eskeâ kesâ oewjeve ›eQâkeâMee@heäš Skeâ 
Ûekeäkeâj ueieelee nw leLee heâesj-mš^eskeâ Fbpeve ceW hee@Jej mš^eskeâ kesâ oewjeve 
›eQâkeâMeeheäš oes Ûekeäkeâj ueieelee nw~ heâesj-mš^eskeâ Fbpeve keâer Lece&ue o#elee
(Thermal efficiency) št-mš^eskeâ Fbpeve keâer leguevee ceW DeefOekeâ nesleer
nw leLee Ùeebef$ekeâ o#elee keâce nesleer nw~

19. Snip is a tool to be used in hand. It is used :

eEmvehe neLe mes ØeÙeesie efkeâÙee peeves Jeeuee GhekeâjCe nw,

Fmekeâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw–

(a) To create hole in metals/OeelegDeeW ceW Úso keâjves
(b) To mark the centre of circle/Je=òe kesâ kesâvõ keâes

efÛeefÖle keâjves
(c) To measure the temperature in furnace/Yešd"er

ceW leeheceeve keâes ceeheves
(d) To cut the metal sheets & solid nets/Oeeleg keâer

ÛeeojeW Deewj keâ"esj vesš keâes keâešves

Ans : (d) efmvebhe neLe mes ØeÙeesie efkeâÙee peeves Jeeuee GhekeâjCe nw, 
Fmekeâe GheÙeesie Oeeleg ÛeeojeW Deewj keâ"esj vesš keâes keâešves ceW efkeâÙee peelee 
nw~ efmvebhe keâer yeveeJeš SJeb ef›eâÙee efmeæevle keQâÛeer kesâ meceeve nesleer nw~ 
Ùen neF& keâeye&ve Fmheele keâe yevee neslee nw~ Fmekesâ keâle&ve efkeâveejeW keâes 
ne[& SJeb šschej efkeâÙee peelee nw~ 

20. Which of the following is not a method of gear

box lubrication?

efvecve ceW mes keâewve-meer efieÙej yee@keäme mvesnve (uetefyeÇkesâMeve)

keâer Skeâ efJeefOe veneR nw?

(a) Forced oil lubrication/heâesm[& Dee@Fue mvesnve
(b) Lubrication by grease/«eerme Éeje mvesnve
(c) Oil splash lubrication/Dee@Fue mheuewMe mvesnve
(d) Wedge lubrication/Jespe mvesnve

Ans : (d) Jespe mvesnve, efieÙejyee@keäme mvesnve keâer Skeâ efJeefOe veneR nw~ 
Ssmes mvesnkeâ pees õJe DeJemLee ceW efceueles nQ, õJeerÙe mvesnkeâ (Liquid

Lubricants) keânueeles nQ, pewmes–Keefvepe lesue, efmevLewefškeâ lesue, 
Deeiexefvekeâ lesue, yuewC[s[ lesue Deeefo~ mvesnve keâer efvecve efJeefOeÙeeB nQ– 
(1) «esefJešer heâer[ mvesnve
(2) heâesme& heâer[ mvesnve
(3) mhuewMe heâer[ mvesnve

21. What is number of axles in six wheeler vehicle?

6 heefnÙee JeenveeW ceW OegefjÙeeW keâer mebKÙee efkeâleveer nesleer nw?

(a) 3 (b) 1

(c) 6 (d) 2

Ans : (a) 6 heefnÙeeB JeenveeW ceW OetefjÙeeW keâer mebKÙee 3 nesleer nw~ 4 
heefnÙeeB JeenveeW ceW OetefjÙeeW keâer mebKÙee 2 nesleer nQ~ 

22. When we apply brake in vehicle, then :

peye nce Jeenve ceW yeÇskeâ ueieeles nQ, leye–

(a) Kinetic energy gets converted into thermal

energy/ieeflepe Tpee& leehe Tpee& ceW ™heebleefjle nesleer nw
(b) Magnetic energy gets converted into kinetic

energy

ÛegcyekeâerÙe Tpee& ieeflepe Tpee& ceW ™heebleefjle nesleer nw
(c) Potential energy gets converted into kinetic

energy

efmLeeflepe Tpee& ieeflepe Tpee& ceW ™heebleefjle nesleer nw
(d) Kinetic energy gets converted into magnetic

energy

ieeflepe Tpee& ÛegcyekeâerÙe Tpee& ceW ™heebleefjle nesleer nw

Ans : (a) peye Jeenve ceW yeÇskeâ ueieeles nQ, leye Jeenve keâe ieeflepe Tpee& 
Jeenve kesâ yeÇskeâ cewkesâefvepece kesâ Éeje leehe Tpee& ceW ™heevleefjle nes peeleer 
nw~ Fme Øekeâej efvekeâeÙe keâer Tpee& mebjef#ele jnleer nw~ 

23. By what other name is the petrol engine

known?

hesš^esue Fbpeve keâes efkeâme DevÙe veece mes peevee peelee nw?

(a) Diesel engine/[erpeue Fbpeve
(b) Gasoline engine/iewmeesueerve Fbpeve
(c) High engine/GÛÛe Fbpeve
(d) Low engine/efvecve Fbpeve

Ans : (b) hesš^esue Fbpeve keâes iewmeesueerve Fbpeve kesâ veece mes peevee peelee 
nw~ hesš^esue Fbpeve keâes mheeke&â FefiveerMeve (SI) Fbpeve Yeer keânles nQ~ 
hesš^esue Fbpeve Dee@šes Ûe›eâ hej keâeÙe& keâjlee nw~ hesš^esue Fbpeve ceW 
efmeefueC[j kesâ Devoj FËOeve (Air + fuel) keâes peueeves kesâ efueS mheeke&â 
hueie keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ hesš^esue Fbpeve keâes efmLej DeeÙeleve 
Fbpeve Yeer keânles nQ~ 
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24. Petrol engine work on :

hesš^esue Fbpeve ......... hej keâece keâjlee nw~ 

(a) Rankin cycle/jQkeâeFve Ûe›eâ
(b) Diesel cycle/[erpeue Ûe›eâ
(c) Otto cycle/Dee@šes Ûe›eâ
(d) Carnot cycle/keâesveexš Ûe›eâ

Ans : (c) hesš^esue Fbpeve Dee@šes Ûe›eâ hej keâeÙe& keâjlee nw~ Yeehe hee@Jej 
hueebš jQkeâeFve Ûe›eâ hej keâeÙe& keâjlee nw~ [erpeue Fbpeve [erpeue Ûe›eâ hej 
keâeÙe& keâjlee nw~ keâejvee@š Ûe›eâ meYeer T<cee ieeflekeâer Ûe›eâ kesâ efueS Skeâ 
DeeoMe& Ûe›eâ nw~ 

25. Which of the following unit is used to measure

the pressure of air in tyre?

šeÙej ceW nJee keâe oeye ceeheves kesâ efueS efvecve ceW mes efkeâme

cee$ekeâ keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw?

(a) Psi (b) Kg/m

(c) N/m (d) m/s

Ans : (a) šeÙej ceW nJee keâe oeye ceeheves kesâ efueS Psi cee$ekeâ keâe 
GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe hetCe&™he (Full form) heeGC[ Øeefle 
Jeie& FbÛe (Pound Per Square Inch) neslee nw~ Psi oeye keâe Jen 
ceehe nw, pees Skeâ Jeie& FbÛe #es$eheâue hej ueieeÙee peelee nw~ 

1 Psi = 1 Pound/Inch
2
 

26. In positive drive system :

hee@ef]peefšJe [^eFJe efmemšce ceW–

(a) Slippage is not allowed

efheâmeueve keâer Devegceefle veneR nw
(b) Slippage is allowed/efheâmeueve keâer Devegceefle nw
(c) Angular velocities of two bodies are not

same/oes eEhe[eW kesâ keâesCeerÙe Jesie meceeve veneR nesles nQ
(d) Velocity reduces/Jesie keâce nes peelee nw

Ans : (a) Oeveelcekeâ Ûeeueve (Positive Drive) efmemšce ceW 
efheâmeueve keâer Devegceefle veneR nw~ efieÙej Ûeeueve, Ûesve Ûeeueve, [e@ie 
keäueÛe, keâesCeerÙe keäueÛe Deeefo Oeveelcekeâ Ûeeueve nw~ Meefòeâ heejs<eCe kesâ 
oewjeve oes ceteEJeie heešd&me ceW Ùeefo keâesF& efheâmeueve (Slip) veneR neslee nw, 
lees Gmes Oeveelcekeâ Ûeeueve keânles nQ~ 

27. Which of the following is result of brazing :

šebkesâ ueieeves (yeÇseE]peie) kesâ heâuemJe™he efvecveefueefKele ceW

mes keâewve-meer ef›eâÙee mecheVe nesleer nw?

(a) Annealing/SveereEueie
(b) Melting the material for weld/Jesu[ keâjves kesâ

efueS meece«eer keâes efheIeueevee
(c) Turning/še\veie
(d) Case hardening/kesâme ne[&eEveie

Ans : (b) yeÇseEpeie kesâ heâuemJe™he Jesu[ keâjves kesâ efueS meece«eer keâes 
efheIeueeves keâer ef›eâÙee mecheVe nesleer nw~ yeÇseEpeie OeelegDeeW hej peesÌ[ ueieeves 
keâer Skeâ efJeefOe nw~ Fmes ne[& meesu[eEjie Yeer keânles nQ~ yeÇseEpeie ceW peesÌ[ 
ueieeves kesâ efueS mhesušj keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ yeÇseEpeie keâe ØeÙeesie 
keâeEšie štue hej keâeyee&F[ efšhe ueieeves, keâemš DeeÙejve keâer cejccele 
leLee jsef[Sšj Deeefo ceW efkeâÙee peelee nw~ 
28. Which of the following spring is used for heavy

vehicles?

Yeejer JeenveeW ceW efvecve ceW mes keâewve-meer eEmØeie GheÙeesie keâer

peeleer nw?

(a) Coil spring/keâe@Fue eEmØeie
(b) Leaf spring/ueerheâ eEmØeie
(c) Strap spring/mšwche eEmØeie
(d) Rectangular spring/DeeÙeleekeâej eEmØeie

Ans : (b) Yeejer JeenveeW ceW ueerheâ eEmØeie keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
ueerheâ eEmØeie keâes heäuewš eEmØeie Yeer keânles nQ keäÙeeWefkeâ Ùen heäuewš huesšeW mes 
efceuekeâj yevee neslee nw~ FmeceW meyemes yeÌ[s ueerheâ (Longest Leaf) keâes 
cegKÙe ueerheâ Ùee ceemšj ueerheâ keânles nQ~ 
29. The angle formed between the vertical axis of

wheels used for steering and the vertical axis of

a vehicle when viewed from front or rear is

known as :

efkeâmeer Jeenve keâes meeceves DeLeJee heerÚs mes osKeves hej

mšerÙeeEjie Deewj uecyeJele De#e kesâ efueS GheÙeesie efkeâS

peeves Jeeues heefnÙeeW kesâ TOJee&Oej De#e hej yeveves Jeeues

keâesCe keâes ......... kesâ ™he ceW peevee peelee nw~ 

(a) Snip/efmvehe (b) Camber/kewâcyej
(c) Slip/efmuehe (d) Addemn/De[svce

Ans : (b) efkeâmeer Jeenve keâes meeceves DeLeJee heerÚs mes osKeves hej 
mšerÙeeEjie Deewj uecyeJeled De#e kesâ efueS GheÙeesie efkeâÙes peeves Jeeues heefnÙeeW 
kesâ TOJee&ÙeOej De#e hej yeveves Jeeues keâesCe keâes kewâcyej kesâ ™he ceW peevee 
peelee nw~ kewâcyej keâesCe keâe ceeve 2º mes 5º jKee peelee nw~ Ùeefo kewâcyej 
yeenj keâer lejheâ nes, lees Oeveelcekeâ SJeb Devoj keâer lejheâ nes, lees 
$e+Ceelcekeâ neslee nw~ 
30. Combustion of fuel in diesel engine is done by

what?

[erpeue Fbpeve ceW FËOeve keâe onve efkeâmekesâ Éeje neslee nw?

(a) Heat generated by compressed air/mecheeref[le
JeeÙeg Éeje GlheVe T<cee mes

(b) By spark/mheeke&â mes
(c) By magnet/Ûegcyekeâ mes
(d) By oil/Dee@Fue mes
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Ans : (a) [erpeue Fbpeve ceW FËOeve keâe onve mebheeref[le JeeÙeg Éeje 
GlheVe T<cee mes neslee nw, peyeefkeâ hesš^esue Fbpeve ceW FËOeve keâe onve 
mheeke&â hueie mes GlheVe mheee\keâie mes neslee nw~ [erpeue Fbpeve keâes C.I. 
Fbpeve Yeer keânles nQ~ [erpeue Fbpeve ceW ueies Fbpeskeäšj kesâ Éeje FËOeve keâes 
Fbpeskeäš efkeâÙee peelee nw~ 
31. What should be done to present the gear box 

from sealing? 

 efieÙej yee@keäme keâes yevo (meerpe) nesves mes yeÛeeves kesâ efueS 

keäÙee efkeâÙee peevee ÛeeefnS? 

 (a) Increasing the leakage of lubricant/FËOeve keâer 
o#elee keâes yeÌ{evee 

 (b) Prevent the leakage of lubricant/mvesnkeâ 
(uetefyeÇkeWâš) kesâ efjmeeJe keâes jeskeâvee 

 (c) Protecting the bearings from 

contaminants/mebot<ekeâeW mes efyeÙeeEjie keâer j#ee keâjvee 
 (d) efyeÙeeEjie keâer veceer mes megj#ee keâjvee 

Ans : (b) efieÙej yee@keäme keâes meerpe nesves mes yeÛeeves kesâ efueS efieÙej 
yee@keäme ceW mvesnkeâ ncesMee heÙee&hle cee$ee ceW nesvee ÛeeefnS, Fmekesâ efueS 
efieÙej yee@keäme ceW mes mvesnkeâ keâe efjmeeJe keâes jeskeâvee ÛeeefnS~ 
32. In petrol engine– 

 hesš^esue Fbpeve ceW– 

 (a) Only fuel compresses inside cylinder/efmeueW[j 
kesâ Devoj kesâJeue FËOeve mecheeref[le neslee nw 

 (b) Neither fuel nor air compresses inside 

cylinder/efmeueW[j kesâ Devoj ve lees FËOeve Deewj ve ner 
nJee mebheeref[le nesles nQ 

 (c) Only air compresses inside cylinder/efmeueW[j kesâ 
Devoj kesâJeue nJee mebheeref[le nesleer nw 

 (d) Both air and fuel compresses inside 

cylinder/efmeueW[j kesâ Devoj nJee Deewj FËOeve oesveeW 
mebheeref[le nesles nQ 

Ans : (d) hesš^esue Fbpeve ceW efmeefueC[j kesâ Devoj nJee Deewj FËOeve 
oesveeW mebheeref[le nesles nQ, peyeefkeâ [erpeue Fbpeve ceW efmeefueC[j kesâ Devoj 
kesâJeue nJee (JeeÙeg) mebheeref[le neslee nw Deewj FËOeve yeeo ceW Fbpeskeäšj kesâ 
Éeje Fbpeskeäš efkeâÙee peelee nw~ hesš^esue Fbpeve keâes efmLej DeeÙeleve Ûe›eâ 
leLee [erpeue Fbpeve keâes efmLej oeye Ûe›eâ Fbpeve Yeer keânles nQ~ 
33. Piston is normally made of : 

 efhemšve meeceevÙele: yevee neslee nw– 

 (a) Tungston/šbiemšve keâe 
 (b) Wood/uekeâÌ[er keâe 
 (c) Polymers/hee@efueceme& keâe 
 (d) Cast aluminium alloy 

  SuÙetceerefveÙece keâer keâÛÛeer efceße Oeeleg keâe 

Ans : (d) efhemšve meeceevÙele: SuÙetefceefveÙece keâer keâÛÛeer efceße Oeeleg keâe 
yevee neslee nw~ Ùen efmeefueC[j ceW heMÛee«e ieefle keâjlee nw~ efhemšve 
keâemš DeeÙejve, keâemš mšerue SJeb SuÙetefceefveÙece Suee@Ùe kesâ yeves nesles 
nQ~ Jele&ceeve meceÙe DeefOekeâlej SuÙetefceefveÙece Suee@Ùe efhemšveeW keâe ner 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe keâejCe Ùen nw efkeâ Ùes Yeej ceW nukesâ leLee 
T<cee kesâ megÛeeuekeâ nesles nQ~ 
34. Spinners is also known as– 

 efmvehme keâes .......... kesâ veece mes Yeer peevee peelee nw~ 

 (a) Protractor/Øeesš^skeäšj 
 (b) Bevel gauge/yesJeue iespe 
 (c) Dial test indicator/[eÙeue šsmš Fbef[kesâšj 
 (d) Shear/efMeÙej 

Ans : (d) efmvehme keâes efMeÙej kesâ veece mes Yeer peevee peelee nw~ efMeÙej, 
efmvehe kesâ efmeæevle hej keâeÙe& keâjlee nw~ efMeÙej, efmvehe mes yeÌ[e keâšj 
neslee nw~ 
35. Which of the following is not a part of 

automobile engine? 

 efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee Dee@šesceesyeeFue Fbpeve keâe 

Yeeie veneR neslee nw? 

 (a) Piston/efhemšve 
 (b) Cylinder block/efmeueW[j yuee@keâ 
 (c) Piston ring/efhemšve eEjie 
 (d) Clutch/keäueÛe 

Ans : (d) keäueÛe Dee@šesceesyeeFue Fbpeve keâe Skeâ Yeeie veneR nw, peyeefkeâ 
efhemšve, efmeefueC[j yuee@keâ SJeb efhemšve eEjie Dee@šesceesyeeFue Fbpeve keâe 
Yeeie nw~ keäueÛe keâe ØeÙeesie oes Mee@heäšeW keâes Ûeueleer DeJemLee ceW 
DeeJeMÙekeâleevegmeej peesÌ[ves DeLeJee Deueie keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee 
nw~ Fmekeâe ØeÙeesie Fbpeve Je efieÙej yee@keäme kesâ ceOÙe efkeâÙee peelee nw~ 
36. Unit of inductance : 

 ØesjCe keâer FkeâeF& nw– 

 (a) Henry/Pascal/nsvejer/heemkeâue 
 (b) Henry/nsvejer 
 (c) Ohm/Deesce 
 (d) Pascal/heemkeâue 
Ans : (b)  

• efkeâmeer Yeer Ûeeuekeâ keâer ØeJe=efòe pees Fmekesâ ceeOÙece mes yenves Jeeues 
efJeÅegle Oeeje ceW heefjJele&ve keâe efJejesOe keâjleer nw, Gmes Ûeeuekeâ kesâ 
ØesjCe kesâ ™he ceW keâne peelee nw~ 

• ØesjCe keâer SI FkeâeF& nsvejer nw~ 
37. A rivet is specified as "30 mm". It indicates : 

 efjJesš keâes ‘‘30 efceceer’’ kesâ ™he ceW efvee|o<š efkeâÙee ieÙee 

nw, Ùen Fbefiele keâjlee nw– 
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 (a) Diameter of both pindle & head is 30 mm/ 

eEhe[ue (MeQkeâ) SJeb Meer<e& oesveeW keâe JÙeeme 30 efceceer nw 
 (b) Diameter of pindle is 30 mm/eEhe[ue (MeQkeâ) keâe 

JÙeeme 30 efceceer nw 
 (c) Diameter of head is 30 mm/Meer<e& keâe JÙeeme 30 

efceceer nw 
 (d) Length of rivet is 30 mm/efjJesš keâer uecyeeF& 30 

efceceer nw 

Ans : (b) efjJesš keâes ‘30 efceceer’ kesâ ™he ceW efvee|o<š efkeâÙee ieÙee nw~ 
Ùen Shank keâe JÙeeme 30 efceceer keâes Fbefiele keâjlee nw~ efjJesš keâer 
uecyeeF& Gmekesâ efmej kesâ veerÛes mes ceeheer peeleer nw, hejvleg keâeGbšj mebkeâ 
efjJesš keâer uecyeeF& ceW efmej Yeer meefcceefuele neslee nw~ efjJesš levÙe 
(Ductile) OeelegDeeW kesâ yeveeÙes peeles nQ~ 

38. Hydraulic brake works on : 

 neF[^e@efuekeâ yeÇskeâ keâece keâjles nQ– 

 (a) Ohm's law/Deesce kesâ efveÙeceevegmeej 
 (b) Kirchoff's law/efkeâjÛee@heâ kesâ efveÙeceevegmeej 
 (c) Newton's law/vÙetšve kesâ efveÙeceevegmeej 
 (d) Pascal's law/heemkeâue kesâ efveÙeceevegmeej 

Ans : (d) neF[^e@efuekeâ yeÇskeâ heemkeâue kesâ efveÙece hej keâece keâjles nQ~ 
neF[^e@efuekeâ yeÇskeâ Jen yeÇskeâ nw, efpemeceW oeye mLeeveevlejCe efkeâmeer lejue kesâ 
ceeOÙece mes neslee nw~ Fme yeÇskeâ keâe ØeÙeesie ›esâve, efueheäš, SueerJesšj, 
Sjeshuesve, ceeFeEveie Jesefnkeâue Deeefo ceW ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

39. Multi plate clutch is also known as : 

 ceušer huesš keäueÛe keâes .......... kesâ ™he ceW Yeer peevee 

peelee nw~ 

 (a) Interference clutch/FbšjhesâjWme keäueÛe 
 (b) Wet clutch/Jesš keäueÛe 
 (c) Dry clutch/[^eF& keäueÛe 
 (d) Solid clutch/mee@efue[ keäueÛe 

Ans : (b) ceušer huesš keäueÛe keâes Jesš keäueÛe kesâ ™he ceW Yeer peevee 
peelee nw~ ceušer huesš keäueÛe DeefOekeâ Meefòeâ keâes heejsef<ele keâjves kesâ efueS 
GheÙegòeâ neslee nw~ FmeceW oes Ùee oes mes DeefOekeâ Ie<e&Ce huesšW nesleer nQ~ 
Fme keäueÛe keâe ØeÙeesie ceMeerveeW kesâ efieÙej yee@keäme leLee Ûeeuekeâ ceesšj keâes 
Deeheme ceW mebÙeesefpele keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

40. If size of bolt is M 16, then 'M' means : 

 Ùeefo yeesuš keâe Deekeâej M16 nw, lees "M" keâe DeLe& nw– 

 (a) Millimeter/efceueerceeršj 
 (b) Mean diameter/ceeOÙe JÙeeme 
 (c) Mild steel/ce=og mšerue 
 (d) Metric thread/ceerefš^keâ LeÇs[ 

Ans : (d) Ùeefo yeesuš keâe Deekeâej M 16 nw, lees M keâe DeLe& 
efceefš^keâ LeÇs[ nw leLee yeesuš kesâ MeQkeâ keâe JÙeeme 16 efceceer nw~ 
41. What is function of gear in bearing? 

 efieÙej ceW efyeÙeeEjie keâe keäÙee keâeÙe& nw? 
 (a) Reduce friction/Ie<e&Ce keâce keâjvee 
 (b) Maintain the efficiency of fuel/FËOeve keâer o#elee 

keâes efveefJeÙeefcele keâjvee 
 (c) Increase friction/Ie<e&Ce yeÌ{evee 
 (d) Measure speed/ieefle ceehevee 
Ans : (a) efieÙej ceW efyeÙeeEjie keâe keâeÙe& Ie<e&Ce keâes keâce keâjvee neslee 
nw~ efyeÙeeEjie kesâ GösMÙe efvecve nQ– 
(1) Mee@heäš keâes efmLej efmLeefle ceW hekeâÌ[ves leLee DeeOeej (Support) 

Øeoeve keâjves kesâ efueS~ 
(2) Mee@heäš keâes cegòeâ ™he mes Ietceves kesâ efueS~ 
(3) ieefleceeve DeJeÙeJeeW keâes efveÙebef$ele keâjves kesâ efueS~ 
(4) efIemeeJe ef›eâÙee keâes keâce keâjves kesâ efueS~ 
42. Which of the following is normally used to 

connect the running train with its other 

component which can not be directly connected 

due to distance & relative velocity between : 

 Ûeueleer ngF& š^sve mes Fmekesâ DevÙe IeškeâeW keâes peesÌ[ves kesâ 
efueS Deeceleewj hej efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâe GheÙeesie 
efkeâÙee peelee nw, efpemes otjer kesâ keâejCe DeLeJee .......... kesâ 
yeerÛe kesâ meehesef#ekeâ Jesie kesâ keâejCe meerOes peesÌ[e veneR pee 
mekeâlee nw~ 

 (a) Axle/Oegjer 
 (b) Brake/yeÇskeâ 
 (c) Propeller shaft/Øeeshesuej Meeheäš 
 (d) Dum/[ce 
Ans : (c) Ûeueleer ngF& š^sve mes Fmekesâ DevÙe IeškeâeW keâes peesÌ[ves kesâ 
efueS Deeceleewj hej Øeeshesuej Mee@heäš keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Øeeshesuej 
Mee@heäš Skeâ [^eFeEJeie Mee@heäš nw, pees cegKÙe Mee@heäš SJeb efjÙej Skeämeue 
kesâ ef[heâjWefMeÙeue keâes peesÌ[lee nw~ Ùen efieÙej yee@keäme mes efjÙej Skeämeue 
lekeâ ÙetefveJeme&ue pJeeFbš keâer meneÙelee mes hee@Jej š^ebmeefceš keâjlee nw~ 
43. Meaning of BS in BS4 engine : 

 BS4 Fbpeve BS keâe DeLe& neslee nw– 
 (a) Black stage/yuewkeâ mšspe 
 (b) Bharat stage/Yeejle mšspe 
 (c) Bike slip/yeeFkeâ efmuehe 
 (d) Bike stage/yeeFkeâ mšspe 
Ans : (b) BS4 Fbpeve ceW BS keâe DeLe& Yeejle mšspe neslee nw~ 
Yeejle ceW yesÛes pee jns Yeejle mšspe 4 Jeenve keâer meceÙe meercee 31 ceeÛe& 
2020 efveOee&efjle keâer ieÙeer Leer~ 1 DeØewue 2020 mes Yeejle ceW Yeejle 
mšspe 6 Jeenve ÛeueeÙes pee jns nQ~ BS4 mes BS6 keâce cee$ee ceW CO 

Deewj NOx keâce cee$ee ceW Glmepe&ve keâjles nQ~ 
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44. Gear ratio is defined as ratio of : 

 efieÙej Devegheele keâes ......... kesâ Devegheele kesâ ™he ceW 

heefjYeeef<ele efkeâÙee ieÙee nw~ 

 (a) External friction relative to internal 

friction/Deevleefjkeâ Ie<e&Ce kesâ meehes#e Jee¢e Ie<e&Ce 
 (b) Output speed relative to input speed/Fvehegš ieefle 

kesâ meehes#e DeeGšhegš ieefle 
 (c) Input speed relative to output speed/DeeGšhegš 

ieefle kesâ meehes#e Fvehegš ieefle 
 (d) External diameter relative to internal 

diameter/Deevleefjkeâ JÙeeme kesâ meehes#e Jee¢e JÙeeme 

Ans : (c) efieÙej Devegheele keâes DeeGšhegš ieefle kesâ meehes#e Fvehegš ieefle 
kesâ Devegheele kesâ ™he ceW heefjYeeef<ele efkeâÙee peelee nw~ ØeLece Ûeeuekeâ efieÙej 
leLee Deefvlece Ûeeuekeâ efieÙej kesâ keâesCeerÙe JesieeW keâe Devegheele Jesie Devegheele 
keânueelee nw~ 

efieÙej Devegheele 2

1

N

N
=  

Jesie Devegheele 1 1 2

2 2 1

N T

N T

ω
= = =
ω

 

45. Carburetor is a device with reference to heat 

engine which is used : 

 nerš Fbpeve kesâ mevoYe& ceW keâeyeg&jsšj Skeâ Ssmee GhekeâjCe nw, 

efpemekeâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw– 

 (a) To purify the fuel before enters in 

combustion chamber/onve keâ#e ceW ØeJesMe mes henues 
FËOeve keâes mJeÛÚ keâjves ceW 

 (b) To keep engine cool/Fbpeve keâes "b[e jKeves ceW 
 (c) To mix air & fuel in correct ratio/JeeÙeg Deewj 

FËOeve keâes mener Devegheele ceW efceueeves ceW 
 (d) Pure exit of gases from engine/Fbpeve mes iewme kesâ 

mJeÛÚ efvekeâeme ceW 

Ans : (c) nerš Fbpeve kesâ mevoYe& ceW keâeyeg&jsšj Skeâ Ssmee GhekeâjCe nw, 
efpemekeâe GheÙeesie JeeÙeg Deewj FËOeve keâes mener Devegheele ceW efceueeves ceW 
efkeâÙee peelee nw~ hesš^esue Fbpeve ceW keâeyeg&jsšj kesâ ceeOÙece mes ner JeeÙeg Deewj 
F&bOeve keâes Skeâ efveefMÛele Devegheele ceW efceueekeâj efmeefueC[j ceW Ûet<eCe 
mš^eskeâ kesâ oewjeve ØeJesMe keâjeÙee peelee nw~ keâeyeg&jsšj ceW ueies LeÇe@šue 
Jeeuye keâer meneÙelee mes FËOeve keâer cee$ee keâes efveÙebef$ele efkeâÙee peelee nw~ 
46. Bevel protractor is used : 

 yesJesue Øeesš^wkeäšj keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw– 

 (a) To measure & mark the angle/keâesCeeW keâes ceeheves 
Ùee efÛeefÖle keâjles 

 (b) Viscosity/MÙeevelee 

 (c) Deviation of any material from specific 

standard/Dehesef#ele ceevekeâ mes efkeâmeer Yeer Jemleg keâe 
efJeÛeueve 

 (d) Temperature/leeheceeve 

Ans : (a) yesJesue Øeesš^wkeäšj keâe GheÙeesie keâesCeeW keâes ceeheves Ùee efÛeefÖle 
keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ efkeâmeer keâesCe keâes DeefOekeâ heefjMegælee mes 
ceeheves kesâ efueS Fmekeâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe Deuheleceebkeâ 5 

efceveš Ùee 1

12
 DebMe neslee nw~ FmeceW ueies Jee|veÙej hewceeves kesâ Skeâ Yeeie 

keâe ceeve 1º55' neslee nw~ 

47. Unit of inductance/Oeeefjlee keâer FkeâeF& nw– 

 (a) Faraddey/hewâje[s 
 (b) Henry/nsvejer 
 (c) Pascal/heemkeâue 
 (d) Coloumb/ketâueecye 
Ans : (a)  

• efJeÅegle DeeJesMe keâes meb«eefnle keâjves keâe mebOeeefj$e keâer #ecelee keâes 

Oeeefjlee (C) keâne peelee nw~ q = C × V ⇒ 
q

C
V

=  

• Oeeefjlee (C) keâer FkeâeF& hewâje[s Ùee ketâueecye/Jeesuš nw~ 
48. Gear size is denoted : 

 efieÙej kesâ Deekeâej keâes JÙeòeâ efkeâÙee peelee nw– 

 (a) By pitch diameter/efheÛe kesâ JÙeeme Éeje 
 (b) By pressure angle/oeye keâesCe Éeje 
 (c) By circular pitch/Je=òeerÙe efheÛe Éeje 
 (d) By diameter of pitch circle/efheÛe kesâ Iesjs kesâ JÙeeme 

Éeje 

Ans : (d) efieÙej kesâ Deekeâej keâes efheÛe kesâ Iesjs kesâ JÙeeme (Pitch 

circle diameter) Éeje JÙeòeâ efkeâÙee peelee nw~ Fmes D Ùee PCD mes 
Øeoe|Mele keâjles nQ~ efheÛe Je=òe keâer heefjefOe hej efkeâmeer Skeâ oeBles kesâ Skeâ 
efyevog mes Deieues DeemeVe (Adjacent) oeBles kesâ efyevog keâer Je=òeerÙe otjer 
keâes, Je=òeerÙe efheÛe keânles nQ~ 

Je=òeerÙe efheÛe D

T

π
=  

49. What is function of flywheel in motor vehicles? 

 ceesšjieeefÌ[ÙeeW ceW heäueeF&£erue keâe keäÙee keâece nw? 

 (a) To mix the fuel & air/FËOeve Deewj JeeÙeg keâes efceefßele 
keâjvee 

 (b) To control the exhaust gases/Sipee@mš iewme keâes 
efveÙebef$ele keâjvee 

 (c) To store energy/Tpee& meb«enerle keâjvee 
 (d) To reduce velocity/Jesie ceW keâceer keâjvee 
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Ans : (c) ceesšj ieeefÌ[ÙeeW ceW heäueeF&£erue keâe keâece Tpee& meb«eefnle 
keâjvee neslee nw, efpeme meceÙe Fbpeve mes Øeehle IegceeT-IetCe& (Turning 

moment) DeeJeMÙekeâ IeceeT-IetCe& mes DeefOekeâ neslee nw~ Gme meceÙe 
Ùen heäueeF&£erue Deefleefjòeâ IegceeT-IetCe& keâes mebefÛele keâj ueslee nw Deewj 
DeeJeMÙekeâlee heÌ[ves hej Fmekeâe lÙeeie keâjlee nw~ heäueeF&£erue ceW IegceeT-
IetCe& Ùee Tpee& keâes mebefÛele keâjves keâe iegCe Gmekesâ peÌ[lee-IetCe& kesâ keâejCe 
neslee nw~ 
50. efkeâmes efieÙej keâe yewkeâ uewMe keâne peelee nw? 

 (a) FËOeve o#elee 
 (b) ceweEšie šerLe kesâ yeerÛe keâe keäueerÙejWme 
 (c) ieefle ceW Je=efæ 

 (d) ieefle ceW keâceer 

Ans : (b) ceweEšie šerLe kesâ yeerÛe kesâ keäueerÙejWme keâes yewkeâ uewMe keâne 
peelee nw~ Ùen efheÛe Je=òe hej oeBleeW kesâ yeerÛe mLeeve leLee oeBlee ceesšeF& keâe 
Devlej neslee nw~ efieÙej ceW yewkeâ uesMe Lece&ue SkeähesvMeve kesâ efueS efoÙee 
peelee nw~ 
51. Coupling is a device which is used : 

 keâheeEueie Skeâ GhekeâjCe nw, efpemekeâe GheÙeesie efkeâÙee peelee 

nw– 

 (a) For connection of two rotary shaft for power 

transmission/hee@Jej š^ebmeefceMeve kesâ efueS oes IetCe&ve 
Meeheäš kesâ mebÙeespeve kesâ efueS 

 (b) To transfer electric current/efJeÅegleOeeje keâes 
mLeeveebleefjle keâjves kesâ efueS 

 (c) For measuring tension/leveeJe keâes ceeheves kesâ efueS 

 (d) To transfer pressure/oeye keâes mLeeveebleefjle keâjves kesâ 
efueS 

Ans : (a) keâheeEueie Skeâ GhekeâjCe nw, efpemekeâe GheÙeesie hee@Jej 
š^ebmeefceMeve kesâ efueS oes IetCe&ve Mee@heäš kesâ mebÙeespeve kesâ efueS efkeâÙee 
peelee nw~ 7 ceeršj mes DeefOekeâ uecyeeF& kesâ Mee@heäšeW keâes keâheeEueie kesâ 
Éeje peesÌ[e peelee nw~ 
52. Heat engine converts chemical energy of fuel 

into : 

 nerš Fbpeve, FËOeve keâer jemeeÙeefvekeâ Tpee& keâes ......... ceW 

heefjJee|lele keâjlee nw~ 

 (a) Electrical energy/efJeÅegle Tpee& 
 (b) Magnetic energy/ÛegcyekeâerÙe Tpee& 
 (c) Mechanical energy/Ùeebef$ekeâ Tpee& 
 (d) Potential energy/efmLeeflepe Tpee& 
Ans : (c) nerš Fbpeve, FËOeve keâer jemeeÙeefvekeâ Tpee& keâes Ùeebef$ekeâ Tpee& 
ceW heefjJee|lele keâjlee nw~ T<cee Fbpeve keâer DeefOekeâlece o#elee keâejvee@š 
Ûe›eâ Éeje efveOee&efjle efkeâÙee peelee nw~ meYeer Fbpeve T<cee kesâ GÛÛe leehe 
mes efvecve leehe hej ØeJeeefnle nesves kesâ iegCe keâe GheÙeesie keâjkesâ yeveeÙes peeles 
nQ~ 

53. We use in two wheeler motor cycles : 

 oes-heefnÙee ceesšj meeFefkeâueeW ceW nce ......... keâe GheÙeesie 

keâjles nQ~ 

 (a) Multi plate clutch/ceušer huesš keäueÛe 
 (b) Single plate clutch/eEmeieue huesš keäueÛe 
 (c) There is no clutch in it/FmeceW keäueÛe veneR neslee 
 (d) Both single & multiplate clutch/eEmeieue SJeb 

ceušer huesš keäueÛe, oesveeW 

Ans : (a) oes heefnÙee ceesšj meeFefkeâueeW ceW ceušer huesš keäueÛe keâe 
GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ ceušer huesš keäueÛe ceW meYeer Ie<e&Ce huesšW Skeâ 
Mee@heäš hej leLee meYeer OeeeflJekeâ huesšW otmejer Mee@heäš mes pegÌ[er nesleer nw~ 
huesšeW hej yeue ueieeves kesâ efueS eEmØeie ueieeF& peeleer nw~ 

54. Compression ratio of petrol engine is : 

 hesš^esue Fbpeve keâe mebheer[ve Devegheele neslee nw– 

 (a) Less than diesel engine/[erpeue Fbpeve mes keâce 
 (b) Same as diesel engine/[erpeue Fbpeve kesâ meceeve 
 (c) More than diesel engine/[erpeue Fbpeve mes DeefOekeâ 
 (d) Same as CNG engine/CNG Fbpeve kesâ meceeve 

Ans : (a) hesš^esue Fbpeve keâe mebheer[ve Devegheele [erpeue Fbpeve mes keâce 
neslee nw~ hesš^esue Fbpeve keâe mebheer[ve Devegheele 6-12 lekeâ leLee [erpeue 
Fbpeve keâe mebheer[ve Devegheele 16-24 lekeâ neslee nw~ hesš^esue Fbpeve keâe 
mebheer[ve Devegheele DeefOekeâ jKeves mes vee@eEkeâie keâer mecemÙee nesves ueieleer 
nw~ 

55. Combustion of fuel & air in petrol engine is 

done by : 

 hesš^esue Fbpeve ceW FËOeve Deewj JeeÙeg keâe onve ......... kesâ Éeje 

efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) Gas lighter/iewme ueeFšj  

 (b) Carburetor/keâeyeg&jsšj 
 (c) Match box/ceeefÛeme 
 (d) Spark plug/mheeke&â hueie 

Ans : (d) hesš^esue Fbpeve ceW FËOeve SJeb JeeÙeg keâe onve mheeke&â hueie kesâ 
Éeje efkeâÙee peelee nw~ [erpeue Fbpeve ceW FËOeve keâe onve mebheeref[le JeeÙeg 
mes GlheVe T<cee kesâ Éeje neslee nw~ 

56. Which of the following is not a part of 

carburetor? 

 efvecve ceW mes keäÙee keâeyeg&jsšj keâe Skeâ Yeeie veneR nw? 

 (a) Inductor/Fb[keäšj 
 (b) Float chamber/heäueesš Ûewcyej 
 (c) Strainer/mš^svej 
 (d) Throttle valve/LeÇesšue JeeuJe 
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Ans : (a) Fb[keäšj keâeyeg&jsšj keâe Yeeie veneR nw~ heäueesš Ûewcyej, mš^svej 
SJeb LeÇe@šue JeeuJe keâeyeg&jsšj keâe Yeeie nw~ keâeyeg&jsšj Skeâ Ssmeer Ùegefòeâ nw, 
pees FËOeve keâes keâefCeke=âle SJeb Jee<heerke=âle keâjleer nw~ 
57. Dial test indicator is used to measure : 

 .......... ceeheves kesâ efueS [eÙeue šsmš Fbef[kesâšj keâe 

GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) Viscosity/MÙeevelee 
 (b) Deviation of any material from specified 

standard/Dehesef#ele ceevekeâ mes efkeâmeer Yeer Jemleg keâe 
efJeÛeueve 

 (c) Temperature/leeheceeve 
 (d) Density/IevelJe 

Ans : (b) Dehesef#ele ceevekeâ mes efkeâmeer Yeer Jemleg keâe efJeÛeueve ceeheves kesâ 
efueS [eÙeue šsmš Fbef[kesâšj keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
58. C-clamp is used : 

 .......... kesâ efueS C keäuewche keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) For holding material strongly/meece«eer keâes cepeyetleer 
mes hekeâÌ[ves 

 (b) Making circular shape of material/meece«eer hej 
ieesueekeâej Deeke=âefle yeveeves 

 (c) Measuring length/uecyeeF& ceeheves 
 (d) Drilling of hole/efÚõ keâer ef[^eEueie 

Ans : (a) meece«eer keâes cepeyetleer mes hekeâÌ[ves kesâ efueS C keäuewche keâe  
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâer yeveeJeš 'C' kesâ Deekeâej keâer nesleer nw~ 
Fmekeâe ØeÙeesie ieesueekeâej šshej Ùee šsÌ{s-cesÌ{s keâeÙe&KeC[eW keâes hekeâÌ[ves kesâ 
efueÙee efkeâÙee peelee nw~ FmeceW {ueJee@ ueesns keâe Skeâ øesâce neslee nw, 
efpemekeâe Skeâ efmeje efmLej yešve neslee nw~ otmejs efmejs keâes Skeâ veš kesâ 
™he ceW ueeÙee peelee nw~ 
59. Result of wrong free play in clutch will be : 

 keäueÛe ceW ieuele øeâer hues kesâ heefjCeecemJe™he nesiee– 

 (a) Clutch slip/keäueÛe efmuehe 
 (b) Increase in engine efficiency/FËOeve o#elee ceW Je=efæ 

 (c) Increase in speed/ieefle ceW Je=efæ 

 (d) Clutch life will be more/keäueÛe DeefOekeâ efoveeW lekeâ 
Ûeuesiee 

Ans : (a) keäueÛe ceW ieuele øeâer hues kesâ heefjCeecemJe™he keäueÛe efmuehe 
nesiee~ keäueÛe kesâ ØeÙeesie mes Fbpeve keâer Ûeefuele DeJemLee mes nce Deheves 
mketâšj, keâej Ùee š^keâ Deeefo keâes efJejece DeJemLee ceW ueeves kesâ efueS 
Fbpeve mes Deueie keâj mekeâles nQ~ keäueÛeeW keâe ØeÙeesie Fbpeve SJeb efieÙej 
yee@keäme kesâ ceOÙe ceW efkeâÙee peelee nw~ 
60. Function of valve in engine 

 Fbpeve ceW JeeuJe keâe keâeÙe& nw– 

 (a) Increasing the capacity of engine/FËOeve keâer 
#ecelee keâes yeÌ{evee 

 (b) Control the increase in temperature of engine  

Fbpeve ceW leeheceeve keâer Je=efæ keâes efveÙebef$ele keâjvee 
 (c) Control the speed of vehicle/Jeenve keâer ieefle keâes 

efveÙebef$ele keâjvee 
 (d) Taking air & fuel mixture into cylinder and 

expelling the exhaust gases/JeeÙeg Deewj FËOeve kesâ 
efceßeCe keâes efmeueW[j ceW ues peevee Deewj Sipee@mš iewmeeW keâes 
yeenj efvekeâeuevee 

Ans : (d) Fbpeve ceW JeeuJe keâe keâeÙe& JeeÙeg Deewj FËOeve kesâ efceßeCe keâes 
efmeefueC[j ceW ues peevee Deewj Fipee@mš iewmeeW keâes yeenj efvekeâeuevee neslee 
nw~ JeeuJe keâes kewâce Deewj kewâce heâeueesDej Éeje Deehejsš efkeâÙee peelee nw~ 
kewâce keâe Deekeâej Deewj efmLeefle, JeeuJe efueheäš Deewj JeeuJe keâes keâye Deewj 
efkeâleveer peuoer Keesuevee nw, efveOee&efjle keâjveer nw~ Ùes meye JeeuJe šeFefcebie 
[eÙe«eece mes efveOee&efjle efkeâÙee neslee nw~ 
61. .......... not a part of transmission system. 

 .......... mebÛejCe leb$e keâe efnmmee veneR nw~ 

 (a) Wheel/heefnS (b) Clutch/keäueÛe 
 (c) Gear box/efieÙej yee@keäme (d) Axle/Skeämesue 

Ans : (a) heefnÙee (wheel) š^ebmeefceMeve efmemšce keâe efnmmee veneR nw~ 
š^ebmeefceMeve efmemšce kesâ efvecveefueefKele Yeeie nesles nQ– 
1. keäueÛe 
2. ieerÙej yee@keäme 
3. Øeeshesuej Meeheäš 
4. ÙetefveJeme&ue pJeeFbš 
5. efjÙej Skeämeue 
6. ef[øesâvMeerÙeue efieÙej yee@keäme 
7. heäueeF&-Jnerue~ 
62. ........ is used for converting low voltage into 

very high voltage for producing spark for 

combustion of fuel in engine cylinder. 

 Fbpeve kesâ efmeueW[j ceW FËOeve kesâ onve kesâ efueS eEÛeiejer 

(mheeke&â) GlheVe keâjves kesâ efueS yewšjer kesâ efvecve Jeesušspe 

keâes DelÙeefOekeâ GÛÛe Jeesušspe lekeâ yeÌ{eves kesâ efueS ......... 

keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) Valve/JeeuJe (b) Clutch/keäueÛe 
 (c) Ammeter/Sceeršj 
 (d) Induction coil/Fb[keäMeve keâe@Fue 

Ans : (d) Fbpeve kesâ efmeefueC[j ceW FËOeve kesâ onve kesâ efueS eEÛeieejer 
(mheeke&â) GlheVe keâjves kesâ efueS yewšjer kesâ efvecve Jeesušspe keâes DelÙeefOekeâ 
GÛÛe Jeesušspe lekeâ yeÌ{eves kesâ efueS Fb[keäMeve keäJeeÙeue keâe GheÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ 
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63. Which of the following is used for permanent 

connection between electrical components? 

 efJeÅegle IeškeâeW kesâ yeerÛe mLeeÙeer mebÙeespeve kesâ efueS 

efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

 (a) Welding/JeseEu[ie 
 (b) Forging/heâeseEpeie 
 (c) Knuckle joint/vekeâue pee@Fbš 
 (d) Soldering/meesu[eEjie 

Ans : (d) efJeÅegle IeškeâeW kesâ yeerÛe mLeeÙeer mebÙeespeve kesâ efueS meesu[eEjie 
keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùen efšve leLee uew[ (Lead) pewmeer vejce 
OeelegDeeW keâes efJeefYeVe ØeefleMele cee$ee ceW efceuekeâj meesu[j yeveeÙee peelee 
nw~ meyemes DeefOekeâ ØeÙeesie nesves Jeeuee meesu[j, efšve leLee uew[ keâes 
63 : 37 kesâ Deveg^heele ceW efceuekeâj yevelee nw~ 
64. How many revolution of crankshaft occurs 

during one power stroke in four stroke engine : 

 heâesj mš^eskeâ Fbpeve ceW Skeâ hee@Jej mš^eskeâ kesâ oewjeve 

›eQâ]keâMeeheäš efkeâleves Ûekeäkeâj ueieelee nw? 

 (a) 1 (b) 4 

 (c) 2 (d) 3 

Ans : (c) heâesj mš^eskeâ Fbpeve ceW Skeâ hee@Jej mš^eskeâ kesâ oewjeve 
›eQâkeâMeeheäš oes Ûekeäkeâj ueieelee nw~ št mš^eskeâ Fbpeve ceW Skeâ hee@Jej 
mš^eskeâ kesâ oewjeve ›eQâkeâMee@heäš Skeâ Ûekeäkeâj ueieevee heÌ[lee nw~ Dele: št 
mš^eskeâ Fbpeve kesâ Éeje GlheVe hee@Jej heâesj mš^eskeâ mes oesiegvee nesleer nw~  
65. What is distance between centres of front & 

rear wheel known as? 

 Deieues Deewj efheÚues heefnÙeeW kesâ kesâvõeW kesâ yeerÛe keâer otjer 

keâes keäÙee keâne peelee nw? 

 (a) Wheal diameter/£erue [eÙeceeršj 
 (b) Track/š^wkeâ 
 (c) Wheel base/£erue yesme 
 (d) Pitch/efheÛe 

Ans : (c) Deieues Deewj efheÚues heefnÙeeW kesâ kesâvõeW kesâ yeerÛe keâer otjer keâes 
£erue yesme keâne peelee nw~ keâej, yeme, š^keâ SJeb š^wkeäšj ceW ef[mkeâ 
Øekeâej keâe heefnÙee GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ heefnÙes ceW efjce leLee Øewme 
efjJesš Ùee JeseEu[ie Éeje pegÌ[s nesles nQ~ 
š^wkeâ– Skeâ De#e hej yebOes oes heefnS kesâ mesvšj kesâ yeerÛe kesâ otjer š^wkeâ 
keânueeleer nw~ 

 

66. Meaning of MIG in welding? 

 JeseEu[ie ceW MIG keâe DeLe& nw– 

 (a) Metallic inert gas/cewšsefuekeâ Fveš& iewme 
 (b) Metal inert gas/cesšue Fveš& iewme 
 (c) Melting inert gas/ceseEušie Fveš& iewme 
 (d) Mild inert gas/ceeFu[ Fveš& iewme 

Ans : (b) JeseEu[ie ceW MIG keâe DeLe& cesšue Fveš& iewme nw, peyeefkeâ 
MAG keâe DeLe& cesšue SefkeäšJe iewme nw~ MIG ceW Fveš& iewme keâe 
ØeÙeesie MeereEu[ie kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ MAG ceW SefkeäšJe iewme 
(pewmes–CO2) keâe ØeÙeesie MeereEu[ie kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ MIG ceW 
kebâpÙetcesefyeue (Consumable) Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
67. Dumper spring is used in clutch : 

 keäueÛe ceW [chej eEmØeie keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw– 

 (a) To absorb shock & vibration/PeškeâeW Deewj keâcheve 
keâes DeJeMeesef<ele keâjves kesâ efueS 

 (b) To accelerate/lJeefjle keâjves kesâ efueS 

 (c) To increase velocity/Jesie yeÌ{eves kesâ efueS 

 (d) To decrease velocity/Jesie Ieševes kesâ efueS 

Ans : (a) keäueÛe ceW [bhej eEmØeie keâe GheÙeesie PeškeâeW Deewj keâcheveeW keâes 
DeJeMeesef<ele keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ peye Dee@šesceesyeeFue kesâ 
Devle: Yeeie keâes leer›e ieefle mes Ûeueevee neslee nw, lees DeesJej jeFeE[ie 
keäueÛe keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
68. We should wear glass while welding : 

 JeseEu[ie keâjles meceÙe nceW ÛeMcee henvevee ÛeeefnS~ 

 (a) To protect the eyes from light radiation & 

heat generated by welding/JeseEu[ie Éeje GlheVe 
T<cee Deewj ØekeâeMeerÙe efJeefkeâjCe mes DeeBKeeW keâer j#ee kesâ 
efueS 

 (b) It increases strength of welding/Ùen JeseEu[ie keâer 
cepeyetleer keâes yeÌ{eles nQ 

 (c) For better appearance/DeÛÚe efoKeves kesâ efueS 

 (d) To protect the eyes from sunlight/DeeBKeeW keâes Oethe 
mes yeÛeeves kesâ efueS 

Ans : (a) JeseEu[ie Éeje GlheVe T<cee Deewj ØekeâeMeerÙe efJeefkeâjCe mes 
DeeBKeeW keâer j#ee kesâ efueS JeseEu[ie keâjles meceÙe nceW ÛeMcee henvevee 
ÛeeefnS~ ienjs keâeues MeerMes keâer ÛeMcee, pees DeeBKeeW keâes hetjer lejn 
(meeF[eW mes Yeer) {kesâ jnleer nw, JeseEu[ie keâeÙeeX kesâ efueS ØeÙeesie keâer 
peeleer nw~ keâheÌ[eW Deewj Mejerj keâes peueves mes yeÛeeves kesâ efueS SØeve keâe 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
69. Unit of resistance in electric circuit : 

 efJeÅegle heefjheLe ceW ØeeflejesOekeâ keâer FkeâeF& nw~ 
 (a) Ohm/Deesce (b) Ampere/SefcheÙej 
 (c) Ohm/ampere/Deesce/SefcheÙej 
 (d) Ampere/ohm/SefcheÙej/Deesce 
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Ans : (a) efJeÅegle ØeeflejesOe keâer SI FkeâeF& Deesce nw, efpemekeâe ØeoMe&ve 
«eerkeâ De#ej Ω Éeje efkeâÙee peelee nw~ 

 V
R

I
=  

70. In order to prevent the accidents caused by 

dangerous electric current and the damages 

caused by electric shock, which is mainly 

needed to provide parallel alternative path to 

this flow of electric current? 

 Kelejveekeâ efJeÅegle ØeJeen kesâ Éeje nesves Jeeueer ogIe&šveeDeeW 
Deewj efyepeueer kesâ PeškeâeW mes nesves Jeeueer neefveÙeeW keâes 
jeskeâves kesâ efueS, efJeÅegle Oeeje kesâ Fme ØeJeen keâes 
Jewkeâefuhekeâ ceeie& Øeoeve keâjves kesâ efueS cegKÙele: efkeâmekeâer 
DeeJeMÙekeâlee nesleer nw? 

 (a) Resistance/ØeeflejesOekeâ 
 (b) Earthing/Dee\Leie 
 (c) Ammeter/Sceeršj 
 (d) Diode/[eÙees[ 

Ans : (b) Kelejveekeâ efJeÅegle ØeJeen kesâ Éeje nesves Jeeueer ogIe&šveeDeeW 
Deewj efyepeueer kesâ PeškeâeW mes nesves Jeeueer neefveÙeeW mes jeskeâves kesâ efueS 
efJeÅegle Oeeje kesâ Fme ØeJeen keâes Jewkeâefuhekeâ ceeie& Øeoeve keâjves kesâ efueS 
cegKÙele: Dee\Leie keâer DeeJeMÙekeâlee nesleer nw~ 
71. Strainer is used in reference to heat engine : 

 nerš Fbpeve kesâ mevoYe& ceW Úueveer (mš^svej) keâe GheÙeesie 

neslee nw– 

 (a) To heat the air/nJee keâes iece& keâjves ceW 
 (b) To clean the air before entering in floating 

chamber/Ûeeefuele keâ#e (heäueeseEšie Ûewcyej) ceW ØeJesMe mes 
henues FËOeve keâes meeheâ keâjves ceW 

 (c) To spark fuel/FËOeve keâes mheeke&â keâjves ceW 
 (d) To mix fuel & air/JeeÙeg Deewj FËOeve keâes efceefßele keâjves 

ceW 

Ans : (b) nerš Fbpeve kesâ mevoYe& ceW Úueveer (mš^svej) keâe GheÙeesie 
Ûeeefuele keâ#e (heäueeseEšie Ûewcyej) ceW ØeJesMe mes henues FËOeve keâes meeheâ 
keâjves ceW neslee nw~ heäueesš Ûewcyej ceW heäueesš leLee veeref[ue JeeuJe 
DejWpeceWš neslee nw~ 
72. ............. converts rotation of steering wheel into 

swiveling motion. 

 .......... mšerÙeeEjie £erue kesâ IetCe&ve keâes efmJeJeeEueie ieefle ceW 

heefjJee|lele keâj oslee nw~ 

 (a) Steering system/efmšÙeefjbie efmemšce 
 (b) Fuel system/heäÙetue efmemšce 
 (c) Brake system/yeÇskeâ efmemšce  
 (d) Clutch system/keäueÛe efmemšce 

Ans : (a) efmšÙeefjbie Jnerue kesâ IetCe&ve keâes efmJeJeefuebie ieefle ceW 
heefjJeefle&le keâj oslee nw~ 

73. Which of the following is a safety device that 

limits the current in an electric circuit by 

melting itself due to excessive heating? 

 efvecveefueefKele ceW mes Jen megj#ee GhekeâjCe keâewve-mee nw, pees 
DelÙeefOekeâ iece& nesves kesâ keâejCe mJeÙeb efheIeuekeâj efJeÅegle 
heefjheLe ceW keâjbš keâes meerefcele keâjlee nw? 

 (a) Diode/[eÙees[ (b) Resistor/ØeeflejesOekeâ 
 (c) Ammeter/Sceeršj (d) Fuse/heäÙetpe 
Ans : (d) heäÙetpe Skeâ megj#ee Ieškeâ nw, pees heefjheLe kesâ ceeOÙece mes 
yenves Jeeueer Oeeje keâer cee$ee keâes meerefcele keâjlee nw Deewj Skeâ efveefMÛele 
cee$ee ceW Jeesušspe mLeeefhele keâjlee nw~ heäÙetpe keâes cegKÙele: efšve leLee ues[ 
efceße Oeeleg keâer yeveer nesleer nw~ 
74. Which of the following is used to obtain the 

centre of sound section materials and to draw 

parallel line? 

 meceeveevlej jsKeeDeeW keâes KeeRÛeves Deewj ieesue DevegYeeie 
Jeeueer meeceef«eÙeeW kesâ kesâvõ keâes Øeehle keâjves kesâ efueS 
efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

 (a) Pyrometer/heeFjesceeršj 
 (b) Micrometer/ceeF›eâesceeršj 
 (c) Surface gauge/mejhesâme iespe 
 (d) Vernier caliper/Jee|veÙej kewâefuehej 
Ans : (c) meceeveeblej jsKeeDeeW keâes KeeRÛeves Deewj ieesue DevegYeeie Jeeueer 
meeceef«eÙeeW kesâ kesâvõ keâes Øeehle keâjves kesâ mejhesâme iespe keâe GheÙeesie efkeâÙee 
peelee nw~ mejhesâme iespe Skeâ Demet#ce (Non-precision)Ùeb$e nw~ 
mejhesâme iespe keâes ceee\keâie yuee@keâ Ùee m›eâeFeEyeie yuee@keâ Yeer keânles nQ~ 
Fmekeâe m›eâeFyej Skeâ efmejs hej meerOee Je otmejs efmejs hej 90º hej cegÌ[e 
neslee nw~ 
75. Vernier caliper main scale is equal to '15' value 

obtained from vernier scale at zero position 

and vernier scale division is equal to 30, value 

obtained from main scale division : 

 Jee|veÙej kewâefuehej cegKÙe mkesâue, MetvÙe efmLeefle ceW Jee|veÙej 
mkesâue hej Øeehle ceeve 15 kesâ yejeyej nw Deewj Jee|efveÙej 
mkesâue efJeYeepeve cegKÙe hewceeves hej Øeehle ceeve 30 kesâ 
yejeyej nw~ Ùeefo Deuhelceebkeâ 0.01 nw, lees ceehee ieÙee 
DeeÙeece nw– 

 (a) 15.30 mm/15.30 efceceer  

 (b) 14.70 mm/14.70 efceceer 
 (c) 15 mm/15 efceceer 
 (d) 15.60 mm/15.60 efceceer 
Ans : (a) cegKÙe mkesâue keâer jereE[ie = 15 efceceer 
cegKÙe mkesâue kesâ meeLe Jee|veÙej mkesâue keâer mebÙeesieelcekeâ ef[efJepeve 30 nw, 
lees Jee|veÙej mkesâue keâer jereE[ie = 30 × Deuheleceebkeâ 
 = 30 × 0.01 

 = 0.30 

ceehee ieÙee DeeÙeece = cegKÙe mkesâue keâer jereE[ie + Jee|veÙej mkesâue keâer 
jereE[ie = 15 + 0.30 = 15.30 efceueer~ 
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RRB Assistant Loco Pilot & Technicians 
Trade Heat Engine 

Solved Paper  
Exam Date : 23.01.2019]                PART-B : TECHNICAL [Timing : 04:30 to 7:00 PM 

1. In diesel cycle combustion takes place at-  

 [erpeue Ûe›eâ ceW onve neslee nw-  

 (a) Constant volume/efveÙele DeeÙeleve 

 (b) Constant temperature and pressure 

  efveÙele leeheceeve Deewj oeye 

 (c) Constant temperature/efveÙele leeheceeve 

 (d) Constant pressure/efveÙele oeye 

Ans. (d) : [erpeue Ûe›eâ ceW onve efveÙele oeye hej neslee nw~ 

 
[erpeue Ûe›eâ ceW Ûeej Øeef›eâÙeeSB nesleer nQ~ 

Øeef›eâÙee (1-2) – DeheefjJeleea oeye (P = C) 

Øeef›eâÙee (2-3) – DeeFmeWš^esefhekeâ SkeämeheWmeve (S = C) 

Øeef›eâÙee (3-4) – DeheefjJeleea DeeÙeleve (V = C) 

Øeef›eâÙee (4-1) – DeeFmeWš^esefhekeâ mebheer[ve (S = C) 

FmeceW mebheer[ve Devegheele  (16 – 24) jKee peelee nw~ 

keâš Dee@heâ Devegheele (ρ) = 1 + K (r –1) 

2. Wire gauge is measurement of wire's- 

 JeeÙej iespe JeeÙej keâer ceehe nw– 

 (a) brittleness/Yebiegjlee 

 (b) Tensile strength/leveeJe meeceLÙe& 

 (c) Diameter/JÙeeme 
 (d) Hardness/keâ"esjlee 

Ans. (c) : JeeÙej iespe keâe GheÙeesie Meerš keâer ceesšeF& ceeheves kesâ efueS 

GheÙeesie efkeâÙee peelee nw leLee Fmekeâe ØeÙeesie leej keâe JÙeeme ceeheves kesâ 

efueS Yeer efkeâÙee peelee nw~ Ùen Skeâ Fmheele keâer Je=òeekeâej heóer kesâ 

Deekeâej keâer nesleer nw efpemekeâer heefjefOe hej efJeefYeVe ceehe yeves nesles nQ~ Fve 

KeebÛeeW ceW ceeheer peeves Jeeueer leej keâe Hebâmeekeâj Gmekeâe iespe vecyej osKee 

peelee nw~ 

3. Identify the point angle of a Centre punch from 

the given options. 
 efoS ieS efJekeâuheeW ceW mes keWâõ hebÛe kesâ efyevog keâesCe keâer 

henÛeeve keâjW~ 

 (a) 30
0 (b) 90

0  
 (c) 120

0 (d) 60
0 

Ans. (b) :  
• mesvšj hebÛe keâe hJeeFCš keâesCe 90

o
 neslee nw~ efpememes ef[^ue 

hJeeFCš Deemeeveer mes hebÛe Éeje ueieeS ieÙes mesvšj ceW yew" mekesâ~ 

• hebÛe meeceevÙele: Gvekesâ Debkeâ kesâ Deekeâej kesâ Devegmeej Jeieeake=âle nesles 

nQ~ 

 hebÛe  keâesCe 

 kesâvõ hebÛe  90
o
 

 [e@š hebÛe  60
o
 

 efØekeâ hebÛe  30
o
 

4. Identify the instrument used for checking 

flatness and squareness of a surface? 
 melen keâer meceleuelee Deewj Jeie&keâeefjlee keâer peebÛe kesâ efueS 

ØeÙeesie efkeâS ieS Ùeb$e keâer henÛeeve keâjW~ 

 (a) Go Gauge/iees iespe 

 (b) Try square/š^eF& mkeäJeeÙej 
 (c) Vernier height gauge/Jeefve&Ùej neFš iespe 
 (d) Centre punch/meWšj hebÛe 

Ans. (b) : Fmekeâe ØeÙeesie pee@ye keâer ceeefkeËâie keâjles meceÙe meceevlej Je 

uecyeJeled jsKeeSB KeerÛeves leLee melen keâer uecyeJeled keâesCeeW keâer peeBÛe keâjves 

kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe meeFpe yues[ keâer uecyeeF& mes Øekeâš 

efkeâÙee peelee nw Fme yues[ keâer efjJesšeW keâer meneÙelee mes {ueJee@ ueesns Ùee 

uekeâÌ[er kesâ mše@keâ ceW 90º hej peesÌ[ efoÙee peelee nw~ 

5. The purpose of dynamo is-  
 [eÙevescees keâe GösMÙe nw– 

                             1 / 12



RRB ALP Heat Engine 23.01.2019 Shift-III  xiv YCT 

 (a) Act as reservoir of electrical energy 
  efJeÅegle Tpee& peueeMeÙe kesâ ™he ceW keâeÙe& keâjvee 

 (b) Supply electric power 
  efyepeueer keâer Deehetefle& keâjvee 

 (c) Convert mechanical energy into electrical 

energy/Ùeebef$ekeâ Tpee& keâes efJeÅegle Tpee& ceW heefjJeefle&le 

keâjvee 

 (d) Continually recharge the battery 
  yewšjer keâes ueieeleej efjÛeepe& keâjvee 

Ans. (d) : [eÙevescees keâe keâeÙe& Ùeebef$ekeâ Tpee& keâes efJeÅegle Tpee& ceW 

yeouevee nw~ [eÙevescees mes pegÌ[e efveÙeb$eCe efieÙej, efJeÅegle ØeCeeueer Deewj 

yewšjer keâer efmLeefle kesâ Devegmeej Oeeje ØeoeÙe keâes efveÙebef$ele keâjlee nw~ 

Fmekeâe GheÙeesie yewšjer ÛeeefpeËie, Fueskeäš^eefvekeâ GhekeâjCeeW kesâ ØeÛeeueve 

Deeefo ceW efkeâÙee peelee nw~ 

6. The device, which is used to measure the brake 

power of an engine is called-  
 Fbpeve kesâ yeÇskeâ hee@Jej keâes ceeheves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâS 

peeves Jeeues Ùeb$e keâes keâne peelee nw– 

 (a) Dynamo meter/[eÙevescees ceeršj 

 (b) Energy meter/Tpee& ceeršj 

 (c) Torque wrench/še@ke&â efjbÛe 

 (d) Indicator/mebkesâlekeâ 

Ans. (a) : Fbpeve kesâ yeÇskeâ heeJej keâes ceeheves kesâ efueS ØeeÙe: 

[eÙevesceesceeršj keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ ceeOÙece mes Fbpeve keâer 

lJeefjle Meefòeâ %eele keâer peeleer nw~ [eÙevesceesceeršj mes ØeeÙe: Fbpeve kesâ 

šeke&â Je IetCeeaÙe ieefle keâes Skeâ meeLe ceehee peelee nw~ 

7. The drive for the diesel fuel feed pump is taken 

from the-  
 [erpeue FËOeve heâer[ heche kesâ efueS [^eFJe mes efueÙee peelee 

nw- 

 (a) Crankshaft/›eQâkeâ Mee@heäš 
 (b) Timing gears/šeFefcebie efieÙej 
 (c) Fuel injection camshaft/heäÙetue FbpeskeäMeve kewâce 

Mee@heäš 
 (d) Engine camshaft/Fbpeve kewâceMee@heäš 

Ans. (c) : [erpeue FËOeve Heâer[ heche kesâ efueS [^eFJe, heäÙetue FbpeskeäMeve 

kewâce Mee@heäš mes efueÙee peelee nw~ 

8. A lubricant oil in needed to run the machine.... 
 ceMeerve keâes Ûeueeves kesâ efueS mvesnkeâ lesue keâer DeeJeMÙekeâlee 

nesleer nw– 

 (a) quickly/peuoer 

 (b) With increased friction/Ie<e&Ce keâer Je=efæ kesâ meeLe 

 (c) With cleanliness/meheâeF& kesâ meeLe 

 (d) Without noise/Meesj jefnle 

Ans. (d) : ceMeerve keâes Ûeeueves  kesâ efueS mvesnve lesue cegKÙe ™he mes 

štš-Hetâš mes yeÛeeJe, ceMeerve keâer DeeÙeg ceW Je=efæ Je Meesj jefnle ØeÛeeueve 

kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

9. The instrument used to measure high 

temperature in the furnace is - 
 heâvexme (Yeóer) ceW GÛÛe leeheceeve keâes ceeheves kesâ efueS 

ØeÙeesie efkeâÙee peeves Jeeuee Ùeb$e nw~ 

 (a) Colorimeter/kewâueesjerceeršj 

 (b) Barometer/yewjesceeršj 

 (c) Thermometer/Leceexceeršj 

 (d) pyrometer/heeÙejesceeršj 

Ans. (d) : ØeeÙe: Heâvexme ceW GÛÛe leeheceeve Je metÙe& keâe leeheceeve 

FlÙeeefo ceeheves kesâ efueS heeFjesceeršj keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùes 

Jemleg mes efvekeâueves Jeeues efJeefkeâjCe kesâ ceeOÙece mes ceehee peelee nw~ 

10. Belt slackness is due to....... 
 yesuš keâe {erueeheve ............. kesâ keâejCe neslee nw~ 

 (a) Worn shaft/Jeeve& Mee@heäš 

 (b) Worn chain/Jeeve& Ûesve 

 (c) Worn gear/Jeeve& efieÙej 

 (d) Worn sprocket/Jeeve& mØeeskesâš 

Ans. (a) : peye Ûeeuekeâ hegueer, Ûeefuele hegueer keâes KeeRÛeleer nw lees 

KeeRÛeves Jeeueer meeF[ keâer yesuš keâer uecyeeF& yeÌ{ peeleer nw efpememes yesuš 

ceW {erueeheve Dee peelee nw Deewj yesuš ceW {erueeheve kesâ keâejCe Mee@Heäš keâe 

efIeme peevee (warb) Yeer neslee nw pees ØeeÙe: osKeves keâes efceuelee nw~ 

11. [erpeue Fbpeve ceW, mšeš&j ceesšj nesleer nw– 

 (a) DC meerjerpe ceesšj 

 (b) efmebieue hesâpe AC ceesšj  

 (c) DC Mebš ceesšj 

 (d) leguÙekeâeueer efmeb›eâesveme ceesšj 

Ans. (c) : [erpeue Fbpeve ceW DC Mebš ceesšj mšeš&j kesâ ™he ceW 

ØeÙegòeâ neslee nw~ 

• Fmekeâe keâeÙe& ieeÌ[er keâes mšeš& keâjvee nw~  

• Ùen ceesšj yewšjer mes Meefòeâ Øeehle keâjkesâ Fbpeve keâes Ùeebef$ekeâ Meefòeâ 
oslee nw~ Ùen Fbpeve kesâ heäueeF& Jnerue keâes Ietceelee nw~ 
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12. A cutting tool used finish and enlarge a hole is 

known as- 
 Skeâ Úso keâes efheâefveMe Deewj yeÌ[e keâjves kesâ efueS ØeÙeesie 

efkeâÙes peeves Jeeues keâefšbie štue keâes keânles nQ– 

 (a) Drill/ef[^ue (b) Die/[eF&  

 (c) Tap/šwhe (d) reamer/efjcej 

Ans. (d) : jerefcebie Jen ef›eâÙee nw efpemekesâ Éeje ef[^ue efkeâÙes ngS efÚõ 

keâer Deevleefjkeâ melen keâes heefj<ke=âle keâjves kesâ meeLe-meeLe efÚõ kesâ Deekeâej 

keâes LeesÌ[e mee yeÌ{ekeâj efkeâmeer efJeMes<e efHeâefšbie kesâ efueS heefjMegælee Øeoeve 

keâjles nQ Fmekesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙes peeves Jeeues štue keâes jercej keânles nQ~ 

13. Jeeuye Kegueves mes henues keâer meceÙeeJeefOe keâes keâne peelee 

nw– 

 (a) DeesJej uewhe (b) JeeuJe ueer[  

 (c) JeeuJe iewhe (d) uewefhebie 

Ans. (b) : JeeuJe kesâ Kegueves keâer meceÙeeJeefOe mes henues JeeuJe keâe 

Keguevee JeeuJe ueer[ keânueelee nw~ 

JeemleefJekeâ ™he mes Fbpeve kesâ mebÛeeueve kesâ oewjeve mš^eskeâ kesâ henues Ùee 

Øemeej mš^eskeâ kesâ Deble mes henues ner Sipeemš JeeuJe Keesue oer peeleer nw, 

efpemes JeeuJe ueer[ keânles nQ~  

14. A hole is drilled between the crankshaft main 

journal and crank pin for-  
 ›eQâkeâ Meeheäš cesve peve&ue Deewj ›eQâkeâ efheve kesâ yeerÛe Skeâ 

nesue ef[^ue efkeâÙee peelee nw– 

 (a) Lubricating the connection rod bearings 
  keâvesefkeäšbie je@[ efyeÙeeEjie keâes uegefyeÇkesâš keâjves kesâ efueS 

 (b) Reducing the crank shaft vibrations 
  ›eQâkeâ Mee@keäš keâcheve keâes keâce keâjves kesâ efueS 

 (c) Reducing crankshaft weight 
  ›eQâkeâ Mee@heäš Jepeve keâes keâce keâjves kesâ efueS 

 (d) Balancing the crank shaft 
  ›ewâkeâ Mee@heäš keâes meblegefuele keâjves kesâ efueS 

Ans. (a) : keâvesefkeäšbie je[ kesâ efyeÙeefjbie keâes uegefyeÇkesâMeve DeLeJee mvesnve 

keâjves kesâ efueS ›eQâkeâ Mee@Heäš cesve peve&ue Deewj ›eQâkeâ efheve kesâ yeerÛe Skeâ 

efÚõ ef[^ue kesâ ceeOÙece mes efkeâÙee peelee nw efpememes nesles ngS mvesnve keâe 

keâeÙe& neslee nw~ 

15. ceušerceeršj keâe GheÙeesie keäÙee ceeheves kesâ efueS efkeâÙee peelee 

nw? 

 (a) kesâJeue Jeesušspe 
 (b) kesâJeue Oeeje Deewj Jeesušspe  

 (c) kesâJeue AMP 

 (d) Oeeje, Jeesušspe Deewj ØeeflejesOe 

Ans. (d) : ceušerceeršj keâe ØeÙeesie Oeeje, Jeesušspe leLee ØeeflejesOe leerveeW 

keâes ceeheves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ peyeefkeâ kesâJeue Oeeje keâes ceeheves kesâ 

efueS Deceeršj, kesâJeue Jeesušspe keâes ceeheves kesâ efueS Jeesušceeršj leLee 

kesâJeue ØeeflejesOe keâes ceeheves kesâ efueS Deesceceeršj keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee 

nw~  

16. Scavenging is done to maintain- 
 .......keâes yeveeS jKeves kesâ efueS mkeäJeQefpebie keâe keâeÙe& efkeâÙee 

peelee nw~ 

 (a) Oil pressure/Dee@Ùeue oyeeJe 

 (b) Fuel consumption/FËOeve Kehele 

 (c) Power output/hee@Jej DeeGšhegš (efyepeueer Glheeove) 

 (d) Speed/ieefle 

Ans. (c) : mkesâJeWefpeie Øe›eâce ceW ØeeÙe: efvekeâeme iewme keâes yeue hetJe&keâ 

yeenj efvekeâeuee peelee nw efpememes otmejs Ûe›eâ ceW veÙee JeeÙeg FËOeve efceßeCe 

yeue hetJe&keâ efmeefueC[j ceW Deelee nw~ Ùeefo mkesâJeWefpeie Øeef›eâÙee hetjer veneR 

nesleer nw lees efvekeâeme iewmes hetCe& onve ceW yeeOee hengBÛeeleer nw efpememes hee@Jej 

DeeGšhegš Ieš peelee nw~ Fmes ØeeÙe: oes mš^eskeâ Fbpeve ceW efkeâÙee peelee 

nw~ 

17. Much of the heat in the gases may be recovered 

by the use of-  
 efvekeâeme iewmeeW ceW DeefOekeâebMe T<cee......kesâ GheÙeesie mes hegve: 

Øeehle keâer pee mekeâleer nw~ 

 (a) Heat-exchanger/nerš-SkeämeÛeWpej 
 (b) Manifold/cewveerheâesu[ 
 (c) Muffler/ceheâuej 
 (d) Tail pipe/šsue heeFhe 
Ans. (a) : nerš SkeämeÛeWpej Skeâ Ssmeer GhekeâjCe nw efpemekesâ ceeOÙece mes 

G<cee Skeâ lejue mes otmejs lejue ceW mebÛeefjle nesleer nw efpememes G<cee, iece& 

iewme #es$e mes, Meerle iewme #es$e keâer Deesj mLeeveevleefjle nesleer nw Fmemes peeves 

Jeeueer iewmeeW ceW G<cee jerkeâJej nesleer nw~ Fmekesâ DevegØeÙeesie efvecve nw~ Fbšj 

ketâuej, Øeerneršj, Je jsef[Ùesšj (Dee@šesceesyeeFue) FlÙeeefo~ 

18. A depth micrometer can be used to 

measure....... 

 [shLe ceeF›eâesceeršj keâe ØeÙeesie ceeheves ceW efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) Diameter of bore/yeesj keâes JÙeeme 
 (b) Thickness of the bore/yeesj keâer 
 (c) Roundness of the bore/yeesj keâer 
 (d) Length of the bore/yeesj keâer uecyeeF& 
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Ans. (d) : [whLe ceeF›eâesceeršj keâe ØeÙeesie efkeâmeer «etJe keâer ienjeF& Ùee 

yeesj keâer uecyeeF& ceeheves ceW efkeâÙee peelee nw FmeceW ceeF›eâesceeršj keâer YeeBefle 

ner «espetSefš[ yewjue leLee efLecyeue keâeÙe& keâjles nQ~ 

Fmemes DeefOekeâ ienjs «etJe keâes ceeheves kesâ efueS Fmekesâ meeLe SkeämešWMeve 

je@[ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ ceeF›eâesceeršj keâer Deuhelece ceehe 

ceerefš^keâ ØeCeeueer ceW 0.01 nesleer nw~ 

19. Clearance between mating parts is measured 

by– 
 cesefšbie heešd&me kesâ yeerÛe keäueerÙejWme keâes ceehee peelee nw– 

 (a) Feeler gauge/heâeruej iespe 

 (b) 'Go' gauge/iees iespe 

 (c) Dial gauge/[e@Ùeue iespe 

 (d) Caliper gauge/kewâueerhej iespe 

Ans. (a) : Heâeruej iespe kesâ Éeje Deeheme ceW efHeâš ngS oes heešeX kesâ 

ceOÙe yeveer efPejer keâer peeBÛe keâer peeleer nw Fmekesâ efueS efJeefYeVe ceesšeFÙeeW 

keâer keâeye&ve mšerue keâer heefòeÙeeW keâe mesš Skeâ nesu[j ceW efjJesš kesâ Éeje 

Ùee m›etâ Éeje efHeâš jnlee nw~ ØelÙeskeâ heòeer hej Skeâ meeF[ ceW Gmekeâer 

ceesšeF& keâer ceehe efueKeer jnleer nw~ Fmekeâer heefòeÙeeW keâer ceesšeF& 0.03 

efceceer. mes 1.0 efceceer. lekeâ nesleer nw~ 

20. The purpose of the injector provided on a 

diesel engine is to inject- 
 [erpeue Fbpeve hej efoS ieS Fbpeskeäšj keâe GösMÙe Fbpeskeäš 

keâjvee nw– 

 (a) Lubricant in the bearings/efyeÙeefjbie ceW mvesnkeâ 

 (b) Fuel in the cylinders/efmeefueC[j ceW FËOeve 

 (c) Lubricant in the cylinder/efmeefueC[j ceW mvesnkeâ 

 (d) Coolant in the cylinder jacket 

  efmeefueC[j pewkesâš ceW ketâuewvš 

Ans. (b) : Fbpeskeäšj keâes ueieeves keâe GösMÙe [erpeue Fbpeve ceW ØelÙe#e 

™he mes FËOeve keâes efmeefueC[j ceW hengÛeevee nw meeLe ner Ùen megefveef§ele 

nesvee ÛeeefnS hetCe&le: hejceeCegke=âle oMee ceW FËOeve keâe Fbpeskeämeve nesvee 

ÛeeefnS~ 

21. Indicated work per cycle is equal to- 
 meebkesâeflekeâ Jeke&â Øeefle Ûe›eâ kesâ yejeyej neslee nw– 

 (a) Mean effective pressure × stroke volume 

  ceeOÙe ØeYeeJeer oeye × mš^eskeâ uecyeeF& 

 (b) Mean effective pressure × bore diameter 

  ceeOÙe ØeYeeJeer oeye × yeesj JÙeeme 

 (c) Mean effective pressure × bore arc 

  ceeOÙe ØeYeeJeer oeye × yeesj Deeke&â 

 (d) Mean effective pressure × stroke length 

  ceeOÙe ØeYeeJeer oeye × mš^eskeâ uecyeeF& 

Ans. (a) : Øeefle Ûe›eâ ceW HeäÙetue kesâ peueves mes efmeefueC[j kesâ Devoj pees 

heeJej GlheVe nesleer nw, Gmes Fbpeve keâer Fv[erkesâšs[ hee@Jej keânles nQ~ Ùen 

Fbpeve keâer Fvehegš hee@Jej nesleer nw~ Øeefle Ûe›eâ efkeâÙee ieÙee metÛekeâ keâeÙe& 

ceeOÙeØeYeeJeer oeye Je mš^eskeâ uecyeeF& kesâ iegCeveHeâue kesâ yejeyej neslee nw~ 

22. The air filters used in high speed diesel engines 

are generally of the type -  

 [erpeue Fbpeve ceW ØeÙegòeâ JeeÙeg efheâušj meeceevÙele: efkeâme 

Øekeâej neslee nw~ 

 (a) Dry filters/[^eF& efheâušj 

 (b) Heaters/neršj 

 (c) Oil bath filters/Dee@Ùeue yeeLe efheâušj 

 (d) Impingement filters./FcheerieceWš efheâušj 

Ans. (c) : GÛÛeieefle  [erpeue Fbpeve ceW JeeÙeg-efHeâušj meeOeejCele: 

Dee@Ùeue yeeLe efHeâušj Øekeâej keâe neslee nw~ JeeÙeg efHeâušj kesâ Éeje JeeÙeg 

keâes meeHeâ keâjkesâ efmeuesC[j ceW Yespevee ÛeeefnS Ùeefo meeHeâ veneR efkeâÙee 

peeS lees Ùes Oetue efceóer kesâ keâCe efmeuesC[j kesâ Devoj efjbie efhemšve-

efmeefueC[j keâer oerJeejeW keâes Kegjoje yevee osles nQ~ efpememes Fbpeve keâe 

hejHeâejceWme keâce nes peelee nw~ 

23. Cyaniding and nitriding are two methods of-

meeFveeFef[bie Deewj veeFš^eFef[bie keâer oes efJeefOeÙeeB nw– 

 (a) Normalising/veece&ueeFefpebie 

 (b) Hardening/ne[xefvebie 

 (c) Tempering/šwcheeEjie 

 (d) Case hardening/kesâme ne[xefvebie 

Ans. (d) : kesâme ne[xefvebie– efvecve keâye&ve Fmheele keâer yeenjer melen 

keâes keâ"esj keâjves ceW ØeÙegòeâ keâer peeves Jeeueer efJeefOe nw~ neuee@efkeâ Fmekeâe 

kesâvõerÙe Yeeie Ùee keâesj vece& Deewj levÙe ner jnlee nw~ kesâme keâ"esjerkeâjCe 

ceW Oeeleg keâes kegâÚ keâeye&efveke=âle heoeLe& ceW ›eâebeflekeâ leehe lekeâ iece& efkeâÙee 

peelee nw~ FmeceW efvecve efJeefOeÙeeB meeceevÙele: ØeÙegòeâ nesleer nQ– 

1. hewkeâ efJeefOe  

2. meeÙeveeF&ef[bie 

3. veeFš^eF&ef[bie 

4. ØesjCe keâ"esjerkeâjCe 

5. ueew keâ"esjerkeâjCe~ 
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24. Higher efficiency can be achieved of an OTTO 

cycle by increasing the......... 
 efkeâmekeâes yeÌ{ekeâj GÛÛe o#elee keâes Skeâ Dee@šes Ûe›eâ kesâ 

™he ceW Øeehle efkeâÙee pee mekeâlee nw– 

 (a) Fuel intake/heäÙetue Fvešskeâ 

 (b) stroke length/mš^eskeâ keâer uecyeeF& 

 (c) Cylinder size/efmeefueC[j keâer Deekeâej 

 (d) compression ratio/keâcØesMeve Devegheele 

Ans. (d) : Deešes Ûe›eâ ceW mebheer[ve Devegheele 6 mes 12 jKee peelee nw 

Ùeefo mebheer[ve Devegheele keâe ceeve yeÌ{eves hej DehemHeâesšve keâer mecYeeJevee 

Yeer yeÌ{ peeleer nw~ FmeefueS Deešes Ûe›eâ ceW mebheer[ve Devegheele meerefcele 

nesleer nw uesefkeâve mecheer[ve Devegheele keâes yeÌ{eves mes Deešes Ûe›eâ keâer 

leeheerÙe o#elee yeÌ{ peeleer nw~ 

25. Piston rings are generally made of– 
 efhemšve efjbie meeceevÙele: yeveer nesleer nw– 

 (a) Cast iron/keâe@mš DeeÙejve 

 (b) Brass/yeÇe@me 

 (c) Aluminium/SuÙegceerefveÙece 

 (d) Copper/keâe@hej 

Ans. (a) : efhemšve efjbie ØeeÙe: oes Øekeâej kesâ nesles nQ keâcØesMeve efjbie Je 

DeeÙeue Ùee m›ewâhej efjbie Ùes oesveeW efjbie efhemšve kesâ yeenjer melen kesâ 

heefjheLe KeeBÛes ceW efHeâš nesles nQ, Ùes cegKÙele: {ueJee@ ueesne keâe yeveeÙee 

peelee nw~ 

26. A cutting tool used to cut outside threads is 

called-  

 yee¢e ÛetÌ[er keâešves kesâ efueS ØeÙegòeâ nesves Jeeues Deewpeej keâes 

keâne peelee nw–  

 (a) Reamer/efjcej (b) tap/šwhe 

 (c) Drill/ef[^ue (d) Die/[eF& 

Ans. (d) : yee¢e ÛetÌ[er keâešves kesâ efueS ØeÙegòeâ nesves Jeeuee Deewpeej keâes 

[eF& keâne peelee nw~ 

[eF& efvecve Øekeâej kesâ nesles nQ– 

1. Je=òeekeâej efJeYeeefpele [eF& (yešve [eF&) 

2. DeOe& [eF& 

3. meceeÙeespeve heWÛe huesš [eF&~ 

27. Water circulation in a thermo-syphon cooling 

system is caused by- 
 Leceex-meeFheâve ketâefuebie efmemšce ceW heeveer keâe ØemeejCe kesâ 

keâejCe neslee nw– 

 (a) The change in density of the water 
  heeveer kesâ IevelJe ceW heefjJele&ve 

 (b) A belt driven water impeller 
  yesuš Ûeefuele heeveer Fchewuej  

 (c) Conduction currents/Ûeeueve Oeeje 

 (d) A gear driven water pump 
  efieÙej Ûeefuele heeveer kesâ heche 

Ans. (a) : Leceex meeFHeâve ketâefuebie ØeCeeueer Deye DeefOekeâ GheÙeesie ceW 

veneR Deelee nw~ Fme Øekeâej kesâ ketâefuebie keâe cegKÙe DeeOeej Ùen nw efkeâ 

FmeceW peue keâes Gef<cele keâjves hej Gmekeâe nukeâe nes peevee nw~ Fme 

Øekeâej kesâ ØeCeeueer ceW efkeâmeer heche keâer DeeJeMÙekeâlee veneR nesleer nw~ Ùen 

heeveer kesâ IevelJe ceW heefjJele&ve hej keâeÙe&jle neslee nw~ Ùen mejue Je Meevle 

ØeCeeueer nw~ 

28. The ignition condenser-  

 FefiveMeve kebâ[svemej- 

 (a) Reduces arching at contacts 
  mechekeâex hej DeeefkeËâie keâce keâj osle nw~ 

 (b) Protects plugs from load 
  hueie keâes uees[ mes yeÛeelee nw 

 (c) Reduces secondary spark 
  efÉleerÙekeâ mheeke&â keâes keâce keâjlee nw~ 

 (d) Increases contact arcing/mebheke&â DeeefkeËâie yeÌ{ peelee 

nw 

Ans. (a) : SIE ceW mebheer[ve mš^eskeâ kesâ Devle ceW mheeke&â hueie mes 

efvekeâueer efÛebieejer kesâ keâejCe Ûeepe& keâe onve neslee nw Deewj Fme mheeke&â 

GlheVe keâjves kesâ efueS FiveerMeve ØeCeeueer keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw 

efpemeceW yewš^er FiveerMeve ØeCeeueer cegKÙe nw~ FmeceW FiveerMeve kebâ[smej 

mechekeâeX hej Deeefke&âkeâ keâes keâce keâj oslee nw~ 

29. The grooves provided on the entire length of 

the body of a twist drill are called-  
 Skeâ šdefJemš ef[^ue kesâ yee@Ì[er keâer hetjer uecyeeF& hej Øeoeve 

efkeâS ieS KeeBÛes keâes keânles nQ~ 

 (a) webs/Jesye (b) Flutes/heäuetš  

 (c) Lips/efuehme (d) Margins/ceeefpeËie 
Ans. (b) : Skeâ šdefJemš ef[^ue kesâ yee[er keâer hetjer uecyeeF& hej Øeoeve 

efkeâÙes ieÙes KeeÛes keâes Heäuetš (Flutes) keânles nQ, efpemekesâ ceeOÙece mes 

Øe›eâce kesâ oewjeve GlheVe efÛehe yeenj efvekeâuelee nw Je meeLe-ner-meeLe 

mvesnve keâe Yeer keâeÙe& keâjlee nw~ FmeceW ef[^ue keâes MeQkeâ kesâ ceeOÙece mes 

meneje peelee nw~ FmeceW MeQkeâ meeceevlej Je šsheefjle nes mekeâlee nw~ 
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30. Which of the following is a not part of the 

combination set? 
 efvecveefueefKele ceW mes mebÙeespeve keâe Skeâ Yeeie veneR nw? 

 (a) Socket spanners/mee@kesâš mhewvme& 

 (b) Steel rule/efmšue ™ue 

 (c) Square head/mkeäJeeÙej ns[ 

 (d) Protractor head/Øeesšskeäšj ns[ 

Ans. (a) : keâcyeervesMeve mesš Skeâ cenlJehetCe& GheÙeesieer GhekeâjCe nw 

Deewj FmeceW ueieYeie meYeer š^eF& mkeäJeeÙej yesJesueØeesšskeäšj mšerue™ue Deewj 

m›eâeFyej kesâ Yeer iegCe nesles nQ uesefkeâve meekesâš mhewvme& keâe iegCe veneR neslee 

nw~ 

31. The vernier caliper is used for measuring– 
 Jeefve&Ùej kewâefuehej keâe ØeÙeesie ceeheves ceW efkeâÙee peelee nw– 

 (a) Roundness/ieesueeF& (b) Shape/Deekeâej 

 (c) Flatness/meceleuelee (d) Thickness/ceesšeF& 

Ans. (d) : Jeefve&Ùej kewâueerhej keâe GheÙeesie Mee@Heäš kesâ yeenjer kesâ meeLe-

meeLe Deevleefjkeâ JÙeeme heeš& keâer ceesšeF& KeeÛeeW keâer ienjeF&, nesue keâer 

ienjeF& keâes 0.02 mm keâer ÙeLee&Lelee mes ceehelee nw pees efkeâ ceerefš^keâ 

ØeCeeueer ceW leLee 0.001 efyeefš^Me ØeCeeueer ceW ceehelee nw~ 

32. The instrument used to measure cylinder bore 

diameter is-  
 efmeefueC[j yeesj JÙeeme ceeheves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peeves 

Jeeuee Ùeb$e nw– 

 (a) Vernier caliper/Jeefve&Ùej kewâefuehej 

 (b) Outside micrometer/DeeGšmeeF[ ceeF›eâesceeršj 

 (c) Bore dial gauge/yeesj [e@Ùeue iespe 

 (d) Telescopic gauge/šsefuemkeâesefhekeâ iespe 

Ans. (c) : efmeefueC[j yeesj JÙeeme keâes ceeheves kesâ efueS yeesj [e@Ùeue 

iespe keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~  

33. The point angle of twist drill for general 

purposes is –  
 meeceevÙe GösMÙe kesâ efueS šdefJemš ef[^ue keâe efyevog keâesCe 

neslee nw– 

 (a) 60
0 (b) 90

0  
 (c) 135

0 (d) 118
0 

Ans. (d) : Ùen Skeâ Fb[ keâefšbie štue oes, leerve Ùee Ûeej keâle&ve efuehe 

kesâ meeLe neslee nw~ Fmekesâ yesueveekeâej melen hej KeebÛes keâšs nesles nQ efpevnW 

Heäuetš keânles nQ Deewj ef[^efuebie keâjles meceÙe MeQkeâ kesâ ceeOÙece mes hekeâÌ[e 

peelee nw Deewj FmeceW meeceevÙe GösMÙe kesâ efueS efyevog keâesCe 118º neslee 

nw~ Fmekeâe Ùen ceeve ce=og Fmheele Deewj yeÇeme kesâ efueS 118º Deewj 

pebiejesOeer Fmheele kesâ efueS 135º jKee peelee nw~ 

34. What is the material used for making Pistons? 
 efhemšve yeveeves kesâ efueS ØeÙegòeâ heoeLe& keäÙee nw? 

 (a) Brass/yeÇe@me 

 (b) Galvanised Copper/iewuJesveeFp[ keâe@hej 

 (c) Aluminum Alloy/SuÙegceerefveÙece Suee@Ùe 

 (d) Steel/Fmheele 

Ans. (c) : efhemšve keâes yeveeves kesâ efueS ØeeÙe: SuÙegceerefveÙece Suee@Ùe kesâ 

keâcheespeerMeve keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùes cegKÙele: Al = 91% efšve 

= 2% keâe@hej · 7% ceW nesles nQ~ Ùes Yeej ceW nukesâ nesles nQ~ Fmes 

keâeefmšbie kesâ Éeje Ùee HeâesefpeËie kesâ Éeje lewÙeej efkeâÙee peelee nw~ 

35. efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee šyeexÛeepe&j keâe efnmmee veneR 

nw? 

 (a) šyee&Fve Jnerue (b) ceheâuej  

 (c) LeÇmš efyeÙeefjbie (d) keâcØesmej Jnerue 

Ans. (b) : Fbpeve keâer hee@Jej yeÌ{eves kesâ efueS onve keâ#e ceW DeefOekeâ 

oeye mes (IevelJe yeÌ{ekeâj) JeeÙeg keâes Yespeves kesâ efueS šyeexÛeepe&j keâe 

ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

Fmekesâ cegKÙe Yeeie– šjyeeFve Jnerue, keâcØesMej Jnerue leLee LeÇmš 

efyeÙeefjbie nw~  

ceheâuej Fmekeâe efnmmee veneR nw~ 

36. Why is free play in clutch needed. 
 keäueÛe ceW øeâer hues keâer pe™jle keäÙeeW nesleer nw? 

 (a) to prevent the clutch from heating up 

  keäueÛe keâes iece& nesves mes jeskeâves kesâ efueS 

 (b) to increase speed of engine rpm 
  Fbpeve DeejheerSce keâer ieefle yeÌ{eves kesâ efueS 

 (c) to improve efficiency of braking 
  yeÇsefkebâie keâer o#elee ceW megOeej keâjves kesâ efueS 

 (d) to facilitate lubrication by oil 
  lesue Éeje mvesnve keâer megefJeOee kesâ efueS 

Ans. (a) : oes Mee@HeäšeW keâes Ûeueleer DeJemLee ceW DeeJeMÙekeâleevegmeej 

peesÌ[ves DeLeJee Deueie keâjves kesâ efueS ØeÙeesie keâer ieF& Ùegefòeâ keâes keäueÛe 

keânles nQ~ keäueÛe ceW øeâer-hew[ue hues keâer DeeJeMÙekeâlee meerefcele nesleer nw~ 

Ùeefo hues keâe ceeve yeÌ{lee nw lees efpememes keäueÛe ceW efmuehe yeÌ{ peeÙesiee, 

keäueÛe ceW Heâer-hew[ue hues nesves mes keäueÛe keâes G<ceerle nesves mes jeskeâe pee 

mekeâlee nw~ 
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37. The function of alternator in a vehicle is to– 

 Skeâ Jeenve ceW Deušjvesšj keâe keâeÙe& nQ– 
 (a) Measure the current/keâjbš keâes ceehevee 

 (b) Discharge the battery/yewšjer keâes ef[mÛeepe& keâjvee 

 (c) Measure the voltage/Jeesušspe keâes ceehevee 

 (d) Charge the battery/yewšjer keâes Ûeepe& keâjvee 

Ans. (d) : Deušjvesšj keâe ØeÙeesie DeeOegefvekeâ Dee@šesceesyeeFue ceW 

GheÙeesie neslee nw, efpememes yewšjer keâes Ûeepe& efkeâÙee pee mekesâ Je efJeÅegle 

ØeCeeueer keâes Meefòeâ Øeoeve efkeâÙee pee mekesâ, peye Fbpeve Ûeefuele DeJemLee 

ceW nes~ 

38. Why is air cleaner filled with oil? 
 SÙej keäueervej lesue mes keäÙees Yeje neslee nw? 

 (a) To lubricate/mvesnve kesâ efueS 

 (b) To prevent dust and dirt from atmosphere 
  JeeleeJejCe mes Oetue Deewj ieboieer keâes jeskeâves kesâ efueS 

 (c) To pressurize/oyeeJe kesâ efueS 

 (d) To accelerate/lespeer ueeves kesâ efueS 

Ans. (b) : SÙej keäueervej kesâ meeLe Skeâ Ùegefòeâ SÙej neve& Yeer ueiee 

neslee nw, efpemekesâ ceeOÙece mes SÙej keäueervej nJee mes Oegue Je ieboieer keâes 

meeHeâ keâjkesâ SÙej neve& kesâ ceeOÙece mes keâeyeg&jsšj ceW ueieeÙee peelee nw~ 

39. The connecting rod is made up of– 
 keâvesefkeäšbie je@[.............mes yevee neslee nw~ 

 (a) Alloy steel/efceße Fmheele 

 (b) Aluminum/SuÙegceerefveÙece 

 (c) Cast iron/{ueJeeB ueesne 

 (d) Mild steel/ce=og Fmheele 

Ans. (a) : keâvesefkeäšbie je@[ keâe keâeÙe& efhemšve kesâ ØelÙeieeceer ieefle keâes 

›eQâkeâ Mee@Heäš kesâ IetCe&ve ieefle ceW yeouevee nw, keâvesefkeäšbie je@[ efhemšve Je 

›eQâkeâ Mee@Heäš kesâ ›eQâkeâ keâes peesÌ[lee nw efpemekeâe Úesše efmeje efhemšve efheve 

mes Je yeÌ[e efmeje ›eQâkeâ efheve mes pegÌ[e neslee nw~ keâvesefkeäšbie je@[ 

meeOeejCeleÙee Suee@Ùe mšerue keâe yevee neslee nw~ 

40. The tool, which is used for laying out diameter 

is– 
 uesFËie DeeGš [eÙeceeršj ceeheves kesâ efueS ØeÙegòeâ 

Ùeb$e............nw~ 

 (a) Scriber/m›eâeFyej 

 (b) Divider/ef[JeeF[j 

 (c) Outside micrometer/DeeGšmeeF[ ceeF›eâesceeršj 

 (d) Try square/š^eF& mkeäJeeÙej 

Ans. (b) : ef[JeeF[j keâe meeFpe JeefkeËâie hJeeFbš Deewj efjJesš kesâ kesâvõ 

kesâ yeerÛe mes ueer peeleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie efkeâmeer uecyeeF& keâes yejeyej 

YeeieeW ceW efJeYeeefpele keâjvee, Úesšs meefke&âueeW kesâ JÙeemeeW keâes ceehevee, Fmes 

ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue mes yeveeÙes peeles nQ~ Fmekeâs hJeeFbš keâes ne[& Je 

šschej efkeâÙee peelee nw~ 

41. What is the composition of Gun metal? 
 ieve cesšue keâe mebÙeespeve keäÙee nw? 

 (a) ues[ Deewj efveefkeâue 

 (b) keâe@hej, efšve Deewj efpebkeâ 

 (c) keâe@hej, efpebkeâ Deewj efveefkeâue 

 (d) ues[ Deewj efpebkeâ 

Ans. (b) : ieve cesšue ØeeÙe: leeByee 88%, efšve 10% Deewj efpebkeâ 

2% neslee nw~ Ùen Skeâ vee@ve Hesâjme Suee@Ùe cesšue nw efpemes 600ºC 

lekeâ iece& keâjkesâ Heâesefpe&le keâer pee mekeâleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie yegÇMe efyeÙeefjbie 

yee@Ùeuej keâeefmšbie leLee yebotkeâeW kesâ heešdme& yeveeves ceW efkeâÙes peeles nQ~ 

42. Fbpeve kesâ heäÙetue FbpeskeäšjeW keâes ueieeÙee peelee nw– 

 (a) onve keâ#e (keâcyemÛeve Ûewcyej) 

 (b) efkeäueÙejWme JeeuÙetce 

 (c) efmeefueC[j nw[ 

 (d) efmeefueC[j 

Ans. (c) : Fbpeve kesâ heäÙetue Fbpeskeäšj efmeefueC[j nw[ hej yebOes nesles nQ~ 

heäÙetue Fbpeskeäšj keâe keâeÙe& FËOeve keâes Úesšs-Úesšs keâCeeW ceW efJeYeòeâ keâjkesâ 

onve keâ#e ceW Fbpeskeäš keâjvee neslee nw~  

43. A mechanism used to control the speed of an 

engine is called- 
 Fbpeve keâer ieefle keâes efveÙebef$ele keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâS 

peeves Jeeues leb$e keâes keâne peelee nw– 

 (a) Speedometer/efmhe[esceeršj 
 (b) Regulator/jsieguesšj 
 (c) Odometer/Dees[esceeršj 

 (d) Governor/ieJeve&j 
Ans. (d) : ieJeve&j keâe keâeÙe& Fbpeve keâer ceeOÙe ieefle keâes efveÙebef$ele keâjvee 

nw peye Yeej ceW ueieeleej heefjJele&ve nes jne nes, peye Fbpeve hej Yeej yeÌ{ 

peelee nw lees ieefle Ieš peeleer nw Deewj Fme Øekeâej ieJeve&j mJele: Fbpeve kesâ 

meeLe Yeej keâer DeJemLee ceW keâeÙe&keâejer lejue kesâ ØeoeÙe keâes efveÙebef$ele 

keâjlee nw Deewj ceeOÙe ieefle keâes Skeâ efmLej meercee ceW jKelee nw~ 

44. To measure the cylinder bore one of these 

instrument is used. Identify. 
 efmeefueC[j yeesj keâes ceeheves kesâ efueS efkeâme Ùeb$e keâe ØeÙeesie 

efkeâÙee peelee nw~ 
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 (a) Screw gauge/m›etâ iespe 

 (b) Dial indicator/[e@Ùeue mebkesâlekeâ 

 (c) Caliper/kewâueerhej 

 (d) Micrometer/ceeF›eâesceeršj 

Ans. (b) : [e@Ùeue šsmš FC[erkesâšj keâe ØeÙeesie efkeâmeer pee@ye keâer Ùee 

keâeÙe&KeC[ keâer Heäuewšvesme meceevlejlee efmeefueC[j yeesj JÙeeme Deewj 

jeGC[vesme %eele efkeâ peeleer nw~ Fmekeâe Deuheleceebkeâ 0.01 mm neslee 

nw~ Ùen jwkeâ Deewj efheefveÙeve kesâ efmeæevle hej keâeÙe& keâjlee nw~ 

45. The electronic ignition system is triggered on 

and off through– 
 Fueskeäš^e@efvekeâ FefiveMeve efmemšce efkeâmekesâ ceeOÙece mes Ûeeuet 

Deewj yebo neslee nw~ 

 (a) Contact breaker/keâe@šskeäš yeÇskeâj 

 (b) Trigger/efš^iej 

 (c) Diode/[eÙees[ 

 (d) Permanent magnet/mLeeÙeer Ûegcyekeâ 

Ans. (b) : Fueskeäš^eefvekeâ ØepJeueve ØeCeeueer ceW ØeeLeefcekeâ meefke&âš peesÌ[ves 

Je Deueie keâjves kesâ efueS Skeâ heeJej efmJeÛe neslee nw efpemeceW š^ebefpemšj 

Skeâ efjues kesâ ™he ceW keâeÙe& keâjlee nw pees Skeâ kewâce mebÛeeefuele efveÙeb$eCe 

efmJeÛe Éeje Deehetefle& keâer ieF& Oeeje Éeje mebÛeeefuele neslee nw Deewj efpemes 

efš^iej keâne peelee nw~ 

46. To increase output voltage. battery cells are 

connected in- 
 DeeGšhegš Jeesušspe keâes yeÌ{eves kesâ efueS, yewšjer mesue 

efkeâmeceW peg[W nesles nw– 

 (a) inclined/eflejÚer 

 (b) series/ëe=bKeuee  

 (c) parallel/meceevlej 

 (d) series-parallel/ëe=bKeuee-meceeveevlej 

Ans. (b) : mesueeW kesâ ßesCeer mebÙeespeve ceW kegâue Jeesušspe ØelÙeskeâ mesue kesâ 

Jeesušspe kesâ Ùeesie kesâ ™he ceW neslee nw~ FmeefueS mesueeW keâe ßesCeer 

mebÙeespeve ceW mecyeefvOele keâjves hej Jeesušspe DeeTšhegš keâe ceeve yeÌ{ 

peelee nw~ 

47. The purpose of thermostat is to keep the 

engine- 
 Leceexmšsš keâe GösMÙe Fbpeve keâes.......jKeves kesâ efueS nw~  

 (a) Warm/iece& 

 (b) Cool/"b[ 

 (c) At desired temperature/JeebefÚle leeheceeve hej 

 (d) Hot/lehle 

Ans. (c) : DeešesceesyeeFue ceW Leceexmšsš Skeâ JeeuJe keâer lejn neslee nw 

pees leeheceeve kesâ Devegmeej Keguelee Je yevo neslee nw~ Leceexmšsš keâe 

GösMÙe Fbpeve keâes FefÛÚle leeheceeve hej yeveeÙes jKeves kesâ efueS neslee nw~ 

Fbpeve keâes "C[er DeJemLee ceW mšeš& keâjves kesâ efueS Ùen DeeJeMÙekeâ nw 

efkeâ Fmekeâe leeheceeve Skeâ efveef§ele meercee kesâ veerÛes ve efiejves efoÙee peeS, 

heeveer keâe leeheceeve yeveeÙes jKeves kesâ efueS Gmekesâ heefjÛeueve ceeie& ceW 

Leceexmšsš ueiee efoÙee peelee nw~ 

48. Which of the following are not symptoms of 

poor clutch operation– 
 efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee Kejeye keäueÛe Dee@hejsMeve kesâ 

ue#eCe veneR nw? 

 (a) Vibration of engine/Fbpeve ceW kebâheve 

 (b) Difficulty in gear shifting when pedal press 
  hew[ue Øesme keâjves hej efieÙej efMeefheäbšie ceW keâef"veeF& 

 (c) pedal gets stuck when pressed 
  oyeeves hej hew[ue Deškeâ peelee nw~ 

 (d) increase in engine noise when pedal press 
  hew[ue Øesme keâjles meceÙe Fbpeve kesâ Meesj ceW Je=efæ 

Ans. (d) : Fbpeve ceW kebâheve hew[ue Øesme kesâ oewjeve efieÙej efMeHeäšeRie ceW 

keâef"veeF&, Je Øesme  kesâ oewjeve hew[ue keâe Hebâme peevee FlÙeeefo Kejeye 

keäueÛe DeehejsMeve kesâ ue#eCe nQ peyeefkeâ hew[ue Øesme kesâ oewjeve Fbpeve ceW 

Meesj keâe yeÌ{ peevee Kejeye keäueÛe keâe ue#eCe veneR nw~ 

49. A fuse in an electrical circuit 'blows' as a result 

of a high–  

 efkeâmeer efJeÅegle heefjheLe ceW Skeâ heäÙetpe GÛÛe .................. 

kesâ heefjCeecemJe™he heâšlee nw~  

 (a) Voltage caused by a short circuit/Meeš& meefke&âš kesâ 

keâejCe Jeesušspe  

 (b) Current flow caused by an open circuit/Deesheve 

meefke&âš kesâ keâejCe keâjbš ØeJeen  

 (c) Voltage caused by an open circuit/Skeâ Kegues 

meefke&âš kesâ keâejCe Jeesušspe 

 (d) Current flow caused by a short circuit/Mee@š& 

meefke&âš kesâ keâejCe Oeeje ØeJeen 

Ans. (d) : efkeâmeer efJeÅegle heefjheLe ceW Skeâ heäÙetpe Mee@š& meefke&âš kesâ 

keâejCe nesves Jeeues GÛÛe Oeeje ØeJeen kesâ heefjCeecemJe™he heâšlee nw~  
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50. keâvesefkeäšbie je@[ keâer DevegØemLe keâeš nesleer nw– 

 (a) I-meskeäMeve (b) P-meskeäMeve 

 (c) L-meskeäMeve (d) D-meskeäMeve 

Ans. (a) : keâvesefšbie je@[ keâe DevegØemLe keâeš pÙeeoelej I-meskeäMeve 

neslee nw~ 

• Ùen [^e@he heâesefpeËie Éeje heâesp[& mšerue keâe yeveeÙee peelee nw~  

• Ùen efhemšve keâer heMÛee«e ieefle keâes IetCeeaÙe ieefle ceW yeouelee nw~ 

51. What is the principle on which brakes work? 
 yeÇskeâ efkeâme efmeæeble hej keâeÙe& keâjlee nw? 

 (a) Vibration/keâcheve (b) Friction/Ie<e&Ce 

 (c) Suction/mekeäMeve (d) Dragging/KeeRÛevee 

Ans. (b) : Skeâ yeÇskeâ Jen Ùegefòeâ nw pees cegKÙe ™he mes ke=âef$ece Ie<e&CeerÙe 

ØeeflejesOe hej keâeÙe& keâjlee nw efpemes ÛeueeÙeceeve meomÙe hej ueieeÙee peelee 

nw efpememes ceMeerve kesâ ieefle keâes jeskeâe Ùee Oeercee efkeâÙee pee mekesâ, cegKÙele: 

yeÇskeâ efvecve Øekeâej kesâ nesles nQ– 

(1) Met-yeÇskeâ (2) yewC[ yeÇskeâ (3) yewC[ Deewj yueekeâ yeÇskeâ (4) 

Deevleefjkeâ Øemeeefjle yeÇskeâ 

52. An air chisel is used to brake or cut metal 

objects apart. How is it operated? 
 JeeÙeg Úsveer keâe ØeÙeesie Oeeleg keâer JemlegDeeW keâes Deueie keâjves 

Ùee keâešves kesâ efueÙes.......efkeâÙee peelee nw~  

 (a) Pneumatically  
 (b) Magnetically 
 (c) Frictionally 

 (d) Hydraulically 

Ans. (a) : SÙej efÛepeue (Úsveer) kesâ GheÙeesie mes Oeeleg keâer JemlegDeeW keâes 

Deueie Ùee keâešves kesâ efueS JeeÙeg Ûeefuele ØeCeeueer keâe GheÙeesie efkeâÙee 

peelee nw~ Úsveer kesâ keâešves Jeeueer Spe keâes G<cee GheÛeej Éeje ne[& leLee 

šwchej keâj efueÙee peelee nw~ Fmes ØeeÙe: neF&-keâeye&ve mšerue Ùee ›eâesce 

Jesvesef[Ùece mšerue mes yeveeÙee peelee nw~ 

53. The diesel engine usually emits excessive smoke 

during- 
 [erpeue Fbpeve meeceevÙele: DelÙeefOekeâ OegSB keâe Glmepe&ve 

keâjlee nw– 

 (a) Accelerating/lJejkeâ  

 (b) Decelerating/cebo 

 (c) Starting/Meg™Deele 

  (d) Idling/efveef<›eâÙelee 

Ans. (a) : [erpeue Fbpeve meeOeejCeleÙee lJeefjle (Accelerating) kesâ 

meceÙe pÙeeoe OegbDee oslee nw keäÙeeWefkeâ Fme meceÙe JeeÙeg-FËOeve Devegheele 10 

: 1 neslee nw Je hee@Jej kesâ leguevee ceW leeheerÙe o#elee keâce nesleer nw~ 

54. In a diesel engine feed pump is located on-

[erpeue Fbpeve ceW heâer[ heche efkeâme hej efmLele neslee nw– 

 (a) Fuel tank/keäÙetue šQkeâ 

 (b) Fuel filter/heäÙetue efheâušj 

 (c) Cylinder head/efmeefueC[j ns[ 

 (d) F.I.P./Sheâ.DeeF&.heer. 

Ans. (d) : [erpeue Fbpeve ceW Heâer[ heche, HeäÙetue Fbpeskeämeve heche kesâ 

Ghej ueiee neslee nw~ Heâer[ heche keâe keâeÙe& FËOeve efHeâušj kesâ ceeOÙece mes 

FËOeve šQkeâ mes FËOeve Fbpeskeämeve heche lekeâ FËOeve heng@BÛeevee nw~ Heâer[ heche, 

Fbpeskeämeve heche mes pegÌ[e jnlee Deewj kewâce Mee@Heäš kesâ ceeOÙece mes ÛeueeÙee 

peelee nw~ 

55. peye yesefmekeâ efJecee kesâ Skeâ lejheâ še@uejWme oer peeleer nw, 

pees Fmes......keânles nw~ 

 (a) SueeGvme ØeCeeueer  

 (b) Ùetefveuesšjue še@uejWme 

 (c) yeeFuesšjue še@uejWme 

 (d) še@uejWme ØeCeeueer 

Ans. (b) : šeuejWme Skeâ efJecee kesâ Thejer meercee Je efveÛeueer meercee kesâ 

yeerÛe keâer Devlej neslee nw, Je otmejs MeyoeW ceW Skeâ efyecee ceW DeefOekeâlece 

DevegcesÙe heefjJele&veerÙelee keâes šeuejWme keânles nQ~ Ùes cegKÙele: oes Øekeâej keâe 

neslee nw~ (1) Ùetefveuesšjue (Skeâ heeefÕe&keâ) (2) yeeFuesšjue (efÉ-

heeefÕe&keâ) 

Ùeefo šeuejWme veeefceveue meeFpe kesâ Skeâ efmejs keâer Deesj Øeoeve efkeâÙee ieÙee 
nes lees Ùetefveuesšjue keânueelee nw~ pewmes- 0.004

0.000
20+

−
 

56. The ratio between BHP and IHP is called-

Choose the correct answer– 
 BHP Deewj IHP kesâ yeerÛe Devegheele keâes keäÙee keânles nw? 
 (a) Engine efficiency/Fbpeve o#elee 

 (b) Power efficiency/Meefòeâ o#elee  

 (c) Mechanical efficiency/Ùeebef$ekeâ o#elee 

 (d) Thermal efficiency/Lece&ue o#elee 

Ans. (c) : Fbpeve keâer Ùeebef$ekeâ o#elee, ›eQâkeâ Mee@Heäš hej GheueyOe Meefòeâ 
Je efhemšve melen hej GheueyOe Meefòeâ keâe Devegheele neslee nw~ Ùes Fbpeve 
keâer ef[peeFve Fbpeve DeJemLee Deewj Jenve Yeej hej efveYe&j keâjlee nw~ 

 Ùeebef$ekeâ o#elee ( )m

bp

ip
η =  
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57. A governor is a 

 ieJe&vej nw– 
 (a) Pressure sensitive device 
  oyeeJe mebJesoveMeerue Ùegefòeâ 
 (b) Temperature sensitive device 
  leeheceeve mebJesoveMeerue Ùegefòeâ 

 (c) Speed sensitive device 
  ieefle mebJesoveMeerue Ùegefòeâ 

 (d) Vacuum sensitive device 
  efveJee&le mebJesoveMeerue Ùegefòeâ 

Ans. (c) : Skeâ ieJeve&j ieefle mebJesoveMeerue Ùegefòeâ nw, Yeej kesâ yeouevess 

mes ieefle ceW heefjJele&ve neslee nw Deewj Yeej kesâ yeÌ{ves hej ieefle keâce nes 

peeleer nw Deewj Yeej kesâ Iešves hej ieefle ceW Je=efæ nes peeleer nw~ ieefle keâce 

nes peeves hej keâeÙe&keâejer lejue ØeJeeefnle neslee nw Je ieefle DeefOekeâ nesves hej 

keâeÙe&keâejer lejue meb«eefnle nes peelee nw~ 

58. In starting of diesel engines by electric starting 

what is used to supply power to the starter 

motor? 
 efyepeueer mes [erpeue Fbpeve keâer Meg™Deele ceW mšeš&j ceesšj keâes 

efyepeueer keâer Deehetefle& keâjves kesâ efueS keäÙee ØeÙeesie keâjles nw? 

 (a) Battery/yewšjer  

 (b) Rectifier/jsefkeäšheâeÙej 

 (c) Dynamo/[eÙevescees 

 (d) Generator/pevejsšj 

Ans. (a) : efJeÅegle ØeCeeueer kesâ Éeje [erpeue Fbpeve kesâ Meg®Deele ceW 

mšeš&j ceesšj keâes Meefòeâ Øeoeve keâjves kesâ efueS yewšjer ØeÙeesie efkeâÙee peelee 

nw Deewj Fme keâeÙe& kesâ efueS [eÙevescees kesâ ceeOÙece mes yewšjer keâes ueieeleej 

efjÛeepe& efkeâÙee peelee nw~ 

59. The coolant used for reaming aluminum work 

piece is– 
 SuÙegceerefveÙece keâeÙe&KeC[ jerefcebie kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee 

peeves Jeeuee Meerleuekeâ keâewve nw? 

 (a) Air pressure/JeeÙeg oeye 

 (b) Water/heeveer 
 (c) Kerosene/efceóer keâe lesue 

 (d) Lard oil/Ûeyeea keâe lesue 

Ans. (c) : SuÙegceerefveÙece keâeÙe&KeC[ ceW jerefcebie kesâ efueS efceóer keâe 

lesue Meerleuekeâ kesâ ™he ceW ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw efpememes jerefcebie DeÛÚer 

nesleer nw~ ceesefyeue DeeÙeue ceMeerveeW kesâ Deevleefjkeâ heeš&me (Fbpeve) ceW 

ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

60. What is drawn in the cylinder of diesel engine 

during suction stroke? 
 mekeäMeve mš^eskeâ kesâ oewjeve [erpeue Fbpeve efmeefueC[j ceW 

keäÙee KeeRÛelee nw~ 

 (a) Pure air alone/kesâJeue Megæ nJee 

 (b) A mixture of air and fuel/JeeÙeg Deewj FËOeve keâe efceßeCe 

 (c) CNG gas/CNG iewme 

 (d) Diesel/[erpeue 

Ans. (a) : mekeäMeve mš^eskeâ kesâ oewjeve [erpeue Fbpeve efmeefueC[j ceW 

kesâJeue JeeÙeg Deelee nw efpemes Fbpeskeäšj kesâ ceeOÙece mes ØelÙe#e ™he mes 

efmeuesC[j ceW Yespee peelee nw peyeefkeâ hesš^esue Fbpeve ceW JeeÙeg FËOeve oesveeW 

keâe efceßeCe ØeJesMe neslee nw Deewj GmeceW Ùes efceßeCe keâeyeg&jsšj kesâ ceeOÙece 

mes neslee nw~ 

61. Micrometer can measure upto.......... 

 ceeF›eâesceeršj mes.................keâes ceehe mekeâles nw 

 (a) 0.005mm  

 (b) 0.1 mm 

 (c) Microns size/ceeF›eâe@ve meeFpe  

 (d) Least count/Deuheleceebkeâ 

Ans. (d) : ceeF›eâesceeršj Skeâ Øekeâej keâe met#ceceeheer GhekeâjCe nw 

efpemeceW 0.001" Ùee 0.01 mm  lekeâ keâer met#celee ceeheer pee mekeâleer nw~ 

Fmekesâ kegâÚ Yeeie efvecveefueefKele nw– 

(1) øesâce (2) efmheC[ue  (3) SveefJeue (4) yewjue (mueerJe) 

(5) efLecyeue (6) jwÛesš mše@he (7) uee@keâ veš 

62. Identify the material used for twist drill– 
 šdefJem[ ef[^ue kesâ efueS ØeÙegòeâ heoeLe& keâer henÛeeve keâjW– 

 (a) Alloy steel/efceße Oeeleg Fmheele 

 (b) H.S.S./SÛe.Sme.Sme. 
 (c) Carbide steel/keâe@yee&F[ Fmheele 
 (d) Mild steel/ce=og Fmheele 
Ans. (b) : meeceevÙele: šdefJemš ef[^ue HSS kesâ yeves nesles nQ~ HSS 

efyeš keâ"esj neslee nw Deewj GÛÛe keâeye&ve-Fmheele mes yengle DeefOekeâ leehe 

ØeeflejesOeer neslee nw~ Gvekeâe ØeÙeesie keâeye&ve-Fmheele ef[^ue efyeš mes 

DeefOekeâlece keâle&ve ieefle hej Oeeleg, keâ"esj uekeâÌ[er Deewj DeefOekeâebMe DevÙe 

meeceef«eÙeeW keâes ef[^ue keâjves kesâ efueS efkeâÙee pee mekeâlee nw~ 

63. Air lock in fuel line will cause-. 

 FËOeve ueeFve ceW SÙej uee@keâ keâe keâejCe nesiee–  
 (a) Engine idling high/GÛÛe efveef<›eâÙelee Fbpeve 
 (b) Injector pressure is too high/Fbpeskeäšj oyeeJe yengle 

DeefOekeâ nw~  
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 (c) Late starting and erratic running/osj mes Meg™ Deewj 

DeefveÙeefcele Ûeue jne nw~ 

 (d) Excess delivery from FI pump/Sheâ DeeF& hebhe mes 

Deefleefjòeâ efJelejCe 

Ans. (c) : JeemleefJekeâ ™he mes SÙej uee@keâ keâer Iešvee FËOeve keâer FËOeve 

ueeFve mes nesles ngS, FËOeve šQkeâ lekeâ peeves kesâ oewjeve nesleer nw, Jen 

DeJemLee peye FËOeve šQkeâ ceW veneR neslee nw lees Gme HeäÙetue ueeFve ceW JeeÙeg 

mLeeve uesleer nw lees Fme Øekeâej FËOeve keâer DevegheefmLeefle ceW onve kesâ 

oewjeve, Fbpeve mšeš& veneR nesiee peye lekeâ HeäÙetue keâer mehueeF& ve nes 

peeS, Dele: SÙej uee@keâ keâer Iešvee mes mšeš& keâer mecemÙee Je DeefveÙeefcele 

Ûeueve keâer mecemÙee nesleer nw~ 

64. What is the part of the universal surface gange 

which helps to draw a parallel line along a 

dotted edge known as– 
 (a) Fine adjusting screw/heâeFve S[peefmšbie m›etâ 

 (b) Center punch/meWšj hebÛe 

 (c) Scriber/m›eâeF&yej 

 (d) Guide pins/ieeF[ efheve 

Ans. (c) : m›eâeFefyebie yuee@keâ keâe ØeÙeesie efkeâmeer pee@ye keâer Skeâ meeF[ 

kesâ meceevlej efJeefYeVe TBÛeeF&ÙeeW hej meceevlej ueeFveW KeeRÛeves kesâ efueS 

efkeâÙee peelee nw~ Fmes meHexâme iespe kesâ veece mes peevee peelee nw~ FmeceW 

m›eâeFyej keâes DeeJeMÙekeâleevegmeej Ghej-veerÛes meceeÙeesefpele efkeâÙee pee 

mekeâlee nw Deewj efHeâj [e@šs[ efmejs kesâ meeLe Skeâ meceevlej jsKee KeerÛeer 

pee mekeâleer nw~ 

65. efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee Skeâ meWmej nw? 

 (a) mheeke&â hueie  

 (b) ›eQâkeâ Meeheäš heespeerMeve  

 (c) efjues  

 (d) Fbpeskeäšj 

Ans. (b) : ›eQâkeâ Meeheäš heespeerMeve meWmej nw~  

66. A maintenance free battery-  

 cegòeâ yewšjer kesâ Devegj#eCe ceW .......... 

 (a) Does not contain water/heeveer veneR neslee nw~ 

 (b) Has lead-calcium plate grid/ues[-kewâefuMeÙece huesš 

ef«e[ nesleer nw~ 

 (c) Does not contain acid/Sefme[ veneR neslee nw~ 

 (d) Has lead-antimony plate grid/ueer[-Svšerceveer 

huesš ef«e[ nesleer nw~ 

Ans. (b) : Devegj#eCe øeâer yewšjer keâe DeLe& nw efkeâ GmeceW ues[ 

kewâefumeÙece huesš ef«e[ keâe nesvee nw meeOeejCe ™he mes cewvšerveWme øeâer keâe 

DeLe& nw efkeâ efvecee&lee ves yewšjer ceW heeveer/Sefme[ kesâ mlej keâes yeveeÙes jKeves 

keâe meeOeve GheueyOe veneR keâjeÙee nw Ùeefo yewš^er Meg<keâ ™he mes yee@Ùeue 

nesleer nw lees GmeceW Yejves kesâ yepeeS yeoue osles nQ~ 

67. Vernier depth gauge is used for measuring– 
 Jeefve&Ùej [shLe iespe keâe ØeÙeesie ceeheves kesâ efueS efkeâÙee peelee 

nw? 

 (a) Pitch circle diameter/efheÛe meke&âue JÙeeme 

 (b) Round dimension/ieesueerÙe efJecee 

 (c) Step, depth of blind hole/mšshe, yueeFb[ nesue keâer 

ienjeF& 

 (d) Internal dimension/Deebleefjkeâ efJecee 

Ans. (c) : Fme Øekeâej kesâ kewâueerheme& ceW yeerce kesâ efheÚues efnmmess ceW 

kewâefjÙej kesâ meeLe Skeâ [shLe yeej ueieer nesleer nw~ [shLe yeej DeeÙeleekeâej 

muee@š nw pees yeerce kesâ efheÚues efnmmes ceW ueieer nesleer nw leLee mkesâue hej 

Deeies-heerÚs Ûeueleer nw~ Fmekesâ Éeje yeenjer ceehe, Deevleefjkeâ ceehe, 

yueeFb[ nesue keâer ceehe leerveeW ueer pee mekeâleer nw~ 

68. Direct On Line starter used with motor is ____. 

 ceesšj kesâ meeLe ØeÙegkeäle [eÙejskeäš Deeve ueeFve mšeš&j nw 

............ 

 (a) Above 70 HP/70 HP kesâ Thej 

 (b) 51 - 69 HP 

 (c) 11 - 50 HP 

 (d) 0 - 10 HP 

Ans : (d) [er.Dees.Sue mšeš&j (DOL Startor)–meeceevÙele: 3 

DeMJe-Meefkeäle Deewj DeefOekeâlece 5-DeMJe Meefkeäle keâer efmkeâJejue kesâpe 

Øekeâej keâer 3-hesâpe ØesjCe ceesšj keâes mšeš& keâjves kesâ efueS [er.Dees.Sue. 

mšeš&j ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fme mšeš&j ceW ueeFve Jeesušspe keâes keâce 

veneR efkeâÙee peelee, FmeefueS Fmekeâe veece [eÙejskeäš Dee@veueeFve Ùee 

[er.Dees.Sue mšeš&j jKee ieÙee nw~ 

69. mheeke&â hueie Éeje GlheVe Jeesušspe efkeâlevee neslee nw? 

 (a) 180000 V (b) 1800 V 
 (c) 180 V (d) 18000 V 

Ans. (d) : mheeke&â hueie hesš^esue Fbpeve kesâ onve keâ#e ceW JeeÙeg FËOeve 

efceßeCe keâes peueeves kesâ efueS ØeÙegòeâ neslee nw~ 

• Fmekesâ Éeje GlheVe Jeesušspe ueieYeie 18000 V neslee nw~ 

• Fmekesâ kegâÛeeuekeâ heeš& efmejwefcekeâ Ùee SuÙegefcevee kesâ yeves nesles nQ~  
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70. The principle of a radiator of an engine cooling 

system is to- 

 Fbpeve Meerleueve ØeCeeueer kesâ jsef[Ùesšj keâe efmeæeble .......... 

 (a) Increase the air speed as it flows over the hot 

surface/nJee keâer ieefle yeÌ{evee leeefkeâ Ùen iece& melen hej 

yenleer jnW~ 

 (b) Spread out the hot water over a large area 

  iece& heeveer keâes yeÌ[s #es$e ceW hewâuevee nw  

 (c) Acts as a reservoir for the water 

  heeveer kesâ efueS peueeMeÙe kesâ ™he ceW keâeÙe& keâjvee nw~ 

 (d) Cause a heat flow by convection currents 

  mebJenve OeejeDeeW Éeje Skeâ ieceea ØeJeen keâe keâejCe neslee nw~ 

Ans. (b) : jsef[Sšj Éeje iece& peue keâes JeeÙeg kesâ ceeOÙece mes yeÌ[s #es$e 

ceW Hewâueekeâj "C[e keâjles nQ~ jsef[Sšj ceW Thejer Yeeie keâes Dehej šQkeâ 

leLee efveÛeueer Yeeie keâes ueesDej šQkeâ keânles nQ~ oesveeW šQkeâeW kesâ yeerÛe 

Deveskeâ šŸetyes ueieer jnleer nw~ Fve šŸetyeeW kesâ ÛeejeW Deejs efHeâvme ueies nesles 

nQ Ùes ØeeÙe: heerleue kesâ yeveeÙes peeles nQ Deewj heeveer keâe ØeJeen Thej mes 

veerÛes keâer Deesj neslee nw~ 

71. The operation of the governor can only be 

effective if the system is air tight which type of 

governor is this? 

 ieJeve&j keâe mebÛeeueve kesâJeue leYeer ØeYeeJeer nes mekeâlee nw, 

peye Fme ØeCeeueer keâes nJee oer peeleer nw, ieJeve&j efkeâme 

Øekeâej keâe nw~ 

 (a) Mechanical/cewkesâefvekeâue  

 (b) Servo/meJeex 

 (c) Pneumatic/vÙetcewefškeâ 

 (d) Hydraulic/ne@F[^esefuekeâ 

Ans. (c) : vÙetcewefškeâ ieJeve&j ceW peye ØeCeeueer SÙej šeFš nes lees 

ieJeve&j keâe ØeÛeeueve ØeYeeJeer nes mekeâlee nw~ Ùes meYeer ieefle hej DeeOeeefjle 

ieJeve&j nesles nQ Ùes ieJeve&j, Fbpeve keâer mebhetCe& ieefle hejeme keâes efveÙebef$ele 

keâjleer nw~ Fme Øekeâej keâe ieJeve&j JesvÛetjer ØeYeeJe kesâ efmeæevle hej keâeÙe& 

keâjlee nw~ 

72. efvecveefueefKele ceW mes efkeâme yewšjer keâe ØeÙeesie Yeejle ceW 

Dee@šesceesyeeFue FbpeveeW ceW meeceevÙele: veneR efkeâÙee peelee nw? 

 (a) 12 V (b) 20 V  
 (c) 6 V (d) 18 V 

Ans. (d) : 18 V keâer yewšjer keâe ØeÙeesie Yeejle ceW Dee@šesceesyeeFue 

FbpeveeW ceW meeceevÙele: veneR efkeâÙee peelee nw~ 

• Ùen meeceevÙele: 12 V, 6 V, 24 V, 20 V Deeefo keâer yewš^erpe 

ØeÙegòeâ nesleer nw~  

73. 2-mš^eskeâ [erpeue Fbpeve keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw– 

 (a) meÌ[keâ heefjJenve JeenveeW ceW 

 (b) heâeske&â efueheäš JeenveeW ceW 

 (c) mecegõer DevegØeÙeesie kesâ efueS 

 (d) Debleefj#e ÙeeveeW kesâ efueS 

Ans. (c) : 2-mš^eskeâ [erpeue Fbpeve keâe ØeÙeesie Deye veneR neslee nw~ 

henues Fmekeâe ØeÙeesie mecegõer DevegØeÙeesieeW kesâ efueS neslee Lee~  

2-mš^eskeâ Fbpeve keâer meYeer Ûeej ef›eâÙeeSb (mekeäMeve, keâcØesMeve, hee@Jej Je 

SiPeemš) efhemšve kesâ oes mš^eskeâ ceW ner hetjs nesles nQ~  

74. A noise produced in the cylinder of a diesel 

engine during combustion usually when the 

fuel oil has a low ignition quality is called- 
 onve kesâ oewjeve [erpeue Fbpeve kesâ efmeefueb[j ceW GlheVe Meesj 

meeceevÙele: Gme meceÙe neslee nw, peye FËOeve kesâ lesue ceW keâce 

FefiveMeve iegCe neslee nw, Gmes keäÙee keânles nw? 

 (a) Fuel knock/heäÙetue vee@keâ 

 (b) Fuel explosion/heäÙetue Skeämehueespeve 

 (c) Fuel thrust/heäÙetue LeÇmš 

 (d) Fuel burst/heäÙetue yemš& 

Ans. (a) : [erpeue FËOeve keâer ØepJeueve iegCeJeòee FefiveMeve osjer hej 

efveYe&j keâjlee nw~ Ùeefo GÛÛe ØepJeueve iegCeJeòee kesâ FËOeve kesâ GheÙeesie mes 

ueIeg ØepJeueve osjer kesâ ™he ceW efve<keâef<e&le nesleer nw~ uesefkeâve keâce 

ØepJeueve iegCeJeòee kesâ FËOeve kesâ GheÙeesie mes uecyeer ØepJeueve osjer kesâ ™he 

ceW efve<keâef<e&le nesleer nw efpememes efmeuesC[j ceW Meesj GlheVe neslee nw efpemes 

‘‘HeäÙetue vee@keâ’’ kesâ ™he ceW peevee peelee nw~ 

75. What is the other name of Jenny spanners? 
 pesveer mhewveme& keâe DevÙe veece keäÙee nw? 

 (a) Outside caliper/DeeGšmeeF[ kewâueerheme& 

 (b) Joint spanner/pJee@Fbš mhewveme& 
 (c) Inside caliper/FvemeeF[ kewâueerheme& 

 (d) Odd-leg caliper/efJe<ece-uesie kewâueerheme& 

Ans. (b) : pewveer mhewvej keâes pJee@Fbš mhewvej Yeer keâne peelee nw Fmekesâ 

vešeW kesâ efJeefYeVe meeFpeeW kesâ efueS meceeÙeesefpele efkeâÙee pee mekeâlee nw Deewj 

Ùen efJeMes<ekeâj Demeceeve meeFpe kesâ vešeW kesâ efueS GheÙeesieer neslee nw~  
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 1. 

heefjÛeÙe : JÙeJemeeÙe SJeb megj#ee meeOeve 
 (Introduction : The Trade and Safety Means)

1. ØeeLeefcekeâ efÛeefkeâlmee keâe cenlJe 
 (Importance of first treatments) 

1. The first Aid in case of snake bite is.............. 
 meeBhe Éeje keâešves hej ØeLece efÛeefkeâlmee nw............ 

ISRO Technician Plumber  27-11-2016  
 (a) Pour water on wound/IeeJe hej heeveer [eefueS 

 (b) Put anti septic on wound 
  IeeJe hej Sefvšmesefhškeâ ueieevee 
 (c) Tie cloth around wound and cut the wound to 

bleed the blood/IeeJe hej keâheÌ[e yeeBOevee leLee Ketve 
yeenj Deeves osves kesâ efueS IeeJe keâes keâešvee 

 (d) Rub the wound/IeeJe keâes jieefÌ[S 
Ans : (c) meeBhe Éeje keâešves hej ØeLece efÛeefkeâlmee nw-henues, meeBhe 
keâešs ngÙes mLeeve kesâ Thej efkeâmeer jmmeer Ùee keâheÌ[s mes yeebOe osvee ÛeeefnS 
efHeâj Ketve yeenj Deeves osves kesâ efueS IeeJe keâes keâešvee ÛeeefnS~ 
2. Ùeefo Skeâ cejerpe cegBn mes MJemeve Øeef›eâÙee mener ve keâjs lees 

ØeeLeefcekeâ GheÛeej keâes efvecveevegmeej keâjvee  ÛeeefnS- 
(BHEL Hyderabad Fitter, 2014)  

 (a) legjvle efÛeefkeâlmee meneÙelee {tb{s 
 (b) štšer nefñÙeeW keâes osKeW 
 (c) Mejerj keâes keâcyeue mes iece& jKeW 
 (d) veeÌ[er Deewj ves$e Ûe#eg keâer peebÛe keâjs 
Ans : (a) Ùeefo cejerpe cegBn mes Õemeve Øeef›eâÙee mener ve keâjW lees 
ØeeLeefcekeâ GheÛeej legjvle efÛeefkeâlmee meneÙelee {tb{vee ÛeeefnS~ 
3. efmej keâer megj#ee kesâ efueS...............GheÙeesie keâjles nQ- 

(IOF Fitter, 2016) 
 (a) hard hats (b) helmets 
 (c) caps (d) Ghejesòeâ (a) Je (b) 
Ans : (d) efmej keâer megj#ee kesâ efueS keâ"esj šesheer Deewj nsuecesš pees 
hetje efmej {keâ ueslee nw pees mej kesâ Ûeesš mes yeÛeeleer nw~ 
4. hewjeW keâer megj#ee kesâ efueS henveles nQ- 

(RRB Gorakhpur ALP, 21.10.2001) 
 (a) nJeeF& Ûehheue (b) kesâvJeme Met 
 (c) uewoj Met (d) Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (c) hewjeW keâer megj#ee kesâ efueS Jeke&â Mee@he ceW keâeÙe& keâjles meceÙe 
uewoj Metpe henvevee ÛeeefnS~ efpememes hewjeW mes ÛegYeves mes yeÛeelee nw~ 
5. DeeBKeeW keâer megj#ee kesâ efueS................ØeÙeesie keâjles nQ- 

(IOF Fitter, 2015) 
 (a) iee@ieume (b) Glasses 
 (c) Face Shields (d) Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (d) DeeBKeeW keâer megj#ee kesâ efueS Jeke&âMee@he ceW keâeÙe& keâjles meceÙe 
iee@ieume, iuee@mesme leLee Hesâme meeFu[dme henvevee ÛeeefnS efpememes DeeBKe 
megjef#ele jnleer nw~ 

6. Mejerj keâer megj#ee kesâ efueS...............ØeÙeesie keâjles nQ- 
(CRPF Constable Tradesman, 2016) 

 (a) Overalls (b) Gloves 
 (c) Appron (d) Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (d) Mejerj keâer megj#ee kesâ efueS Overalls leLee Gloves 
henveevee ÛeeefnS~ 
7. «eeFefC[bie keâjles meceÙe ncesMee............... 

(HAL Fitter, 2015) 
 (a) Jnerue kesâ Deeies KeÌ[s nes 
 (b) Jnerue keâer meeF[ ceW KeÌ[s neW 
 (c) ieeiueme henveW 
 (d) Ghejesòeâ (a) Je (c) oesveeW 
Ans : (b) keâeÙe& mLeue hej «eeFC[j Éeje «eeFefC[bie keâjles meceÙe 
ncesMee Jnerue kesâ meeF[ ceW KeÌ[s nesvee ÛeeefnS keäÙeeWefkeâ Jnerue mes 
efvekeâueleer efÛeveieeefjÙeeB Deehekeâes ne@efve henBgÛee mekeâleer nQ Deewj Dee@Ke ceW 
ÛeMcee henvevee ÛeeefnS~ 

2. DeewÅeesefiekeâ ogIe&švee SJeb megj#ee  
 (Industrial  accident and safety) 

8. Which of the following is not being included in 
the hand book? 

 FveceW mes keäÙee Skeâ nmle hegefmlekeâe ceW mebefnle veneR neslee nw? 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ahmedabad Asst. Loco Pilot 2014 

 (a) Fundamental information's/DeeOeejYetle peevekeâeefjÙeeB 
 (b) Directional details/efoMeelcekeâ efJeJejCe 
 (c) General defects/meeceevÙe oes<e 
 (d) Factories act/keâejKeevee keâevetve 
Ans : (d) keâejKeevee nmle hegefmlekeâe ceW DeeOeejYetle peevekeâeefjÙeeB, 
efoMeelcekeâ efJeJejCe leLee meeceevÙe oes<e efoÙee neslee nw Deewj keâejKeevee 
keâevetve veneR efoÙee peelee nw~ 
9. Match the following given lists : 
 mlebYeeW keâe efceueeve keâjW 

UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

metÛeer–I/List-I  

Deeie keâe Øekeâej  
(Type of fire) 

metÛeer–II/List-II  

FËOeve (Fuel) 

A. Class A fire 
 Jeie& A Deeie 

1. Gas & liquefied gas 
 iewme Je õJeerke=âle iewme 

B. Class B fire 
 Jeie& B Deeie 

2. Wood 
 uekeâÌ[er 

C. Class C fire 
 Jeie& C Deeie 

3. Metals 
 OeelegSb 

D. Class D fire 
 Jeie& D Deeie 

4. Flammable liquids 
 pJeueveMeerue õJe 
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 (a) A–2, B–4, C–1, D–3 
 (b) A–1, B–2, C–3, D–4 
 (c) A–3, B–4, C–1, D–2 
 (d) A–3, B–4, C–2, D–1 

Ans : (a) (Deeie keâe Øekeâej)  (FËOeve) 
  A. Jeie& A Deeie 1. uekeâÌ[er 
  B. Jeie& B Deeie 3. pJeueveMeerue õJe  
  C. Jeie& C Deeie 2. iewme Je õJeerke=âle iewme 
  D. Jeie& D Deeie 4. OeelegSb 
10. What is the range of electric current causes a 

heart condition which results in instant death? 
 efJeÅegle Oeeje keâer Jen heefjmeercee pees Gme ùoÙe efmLeefle keâes 

Glhevve keâjleer nw pees lelkeâeue ce=lÙeg keâe keâejCe yeveleer nw 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 (a) 10-20 MA/10-20 efceueer ScheerÙej 
 (b) 50-100 MA/50-100 efceueer ScheerÙej 
 (c) 100-110 MA/100-110 efceueer ScheerÙej 
 (d) 20-50 MA/20-50 efceueer ScheerÙej 
Ans : (a) efJeÅegle Oeeje keâer Jen heefjmeercee pees Gme ùoÙe efmLeefle keâes 
Glhevve keâjleer nw pees lelkeâeue ce=lÙeg keâe keâejCe yeveleer nw Jen 10–20 
efceueer ScheerÙej nesleer nw~ 
11. According to the factories act 1948, section 23. 

Which machine is not a dangerous machine? 
 keâejKeevee keâevetve 1948, Yeeie 23 kesâ Devegmeej keâewve-meer 

ceMeerve Skeâ Kelejveekeâ ceMeerve veneR nw? 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ahmedabad Asst. Loco Pilot 2014 
 (a) Circular saw/Je=òeekeâej Deejer 
 (b) Milling machine used in metal trades 
  Oeeleg JÙeJemeeÙeeW ceW ØeÙegkeäle efceefuebie ceMeerve 
 (c) Power press other then hydraulic press 
  õJe Ûeeefuele oeyekeâ kesâ Deefleefjkeäle DevÙe Meefkeäle oeyekeâ 
 (d) Grinding machine/«eeFef[bie ceMeerve 
Ans : (d) keâejKeevee keâevetve 1948, Yeeie 23 kesâ Devegmeej «eeFef[bie 
ceMeerve Skeâ Kelejveekeâ ceMeerve veneR nw~ 
12. According to Indian standard specification, 

cast iron designated by 'FG 200' means that the : 
 YeejleerÙe ceevekeâ efJeefveoxMeeW kesâ Devegmeej efJeefveoxefMele 

keâemš DeeÙejve 'FG 200' keâe DeLe& neslee nw: 
LMRC  Maintanier Fitter 2016 

 (a) Carbon content is 2 percentage 
  2³ keâeye&ve keâe DebMe 
 (b) White cast iron with B.H.N. 200 
  JneFš keâemš DeeÙejve efpemekeâer B.H.N. mebKÙee 200 
 (c) Grey cast iron with maximum compressive 

strength is 200 N/mm
2
/«es keâemš DeeÙejve efpemekeâer 

GÛÛelece mebheer[dkeâ meeceLe&keâ 200 N/mm
2 nw 

 (d) Grey cast iron with minimum tensile strength 
is 200 N/mm

2
/«es keâemš DeeÙejve efpemekeâer vÙetvelece 

leveve meeceLÙe& 200 N/mm
2 nw 

Ans : (d) YeejleerÙe ceevekeâ efJeefveoxMeeW kesâ Devegmeej efJeefveoxefMele keâemš 
DeeÙejve FG 200 keâe DeLe& «es keâemš DeeÙejve keâer efpemekeâer vÙetvelece 
leveve meeceLÙe& 200 N/mm

2 nw~  
13. Type of fuel for fire of Class 'A' type: 
 keäueeme 'A' šeFhe kesâ Deefive kesâ efueS F&Oeve nw- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) Gas and liquefied Gas/iewme SJeb õefJele iewme 
 (b) Flammable liquid & liqeftiable solids  
  pJeueveMeerue õJe SJeb õJeCeerÙe "esme 

 (c) Wood, cloth, Paper/keâe‰, keâheÌ[e, keâeie]pe 
 (d) Fires in Electrical equipment and metal fires  
  efJeÅegleerÙe GhekeâjCeeW ceW Deefive SJeb Oeeleg Deefive 
Ans : (c) Deeie kesâ efueS FËOeve keâe ÛeÙeve efvecve Øekeâej efkeâÙee peelee nw- 
keäueeme A  šeFhe ceW keâeiepe, uekeâÌ[er, hueeefmškeâ Deeefo nesles nQ~ 
keäueeme B  šeFhe ceW lesue, hesš^esue, lesue Deeefo nesles nQ~ 
keäueeme C  šeFhe ceW Øeeshesve, yÙetšsve, ceerLesve Deeefo kesâ ™he ceW pJeueve 

Meerue iewme~ 
keäueeme D  šeFhe ceW OeelegDeeW, SuÙegefceefveÙece, cewiveerefMeÙece, šeFšsefveÙece 

leLee efyepeueer keâer Deeie Deeefo~  
14. Types of fire extinguishers for Class 'A' Fire: 
 keäueeme  Deefive kesâ efueS MeecekeâeW kesâ Øekeâej- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) Water filled extinguishers/peue hetefjle Meecekeâ 
 (b) Foam or Dry powder or CO2 
  Heâesce Ùee [^eF heeT[j Ùee CO2 
 (c) Special powders/efJeefMe° heeG[j 
 (d) Halon, Carbon dioxide, dry powder and 

vaporizing liquid (CTC)/nwueve, keâeye&ve [eFDeekeämeeF[, 
Meg<keâ heeG[j SJeb Jeeef<he$e õJe (CTC) 

Ans : (a) keäueeme A Deefive kesâ efueS MeecekeâeW ceW peue hetefjle Meecekeâ 
neslee nw~ 
15. efJeÅegleerÙe keâeÙe& keâjles meceÙe, megj#ee ceevekeâ kesâ ™he ceW 

keâewve mes metÛevee heó keâe ØeÙeesie efkeâÙee peevee ÛeeefnS~ 
Noida Metro Maintainer Fitter 2017 

 (a) DelÙeefOekeâ iece&- mebheke&â ceW vee DeeSB 
 (b) DelÙeefOekeâ Kelejveekeâ 
 (c) meKleer mes efveef<eæ #es$e 
 (d) iece&- mheMe& vee keâjW 
Ans : (b) efJeÅegle keâeÙe& keâjles meceÙe megj#ee ceevekeâ kesâ ™he ceW 
DelÙeefOekeâ Kelejveekeâ metÛeveehešdš keâe ØeÙeesie keâjles nw~ 
16. The heat energy released is measure with the 

help of :/efveceg&òeâ T<cee keâe ceeheve................keâer 
meneÙelee mes efkeâÙee peelee nw : 

ISRO Diesel Mechanic 27-11- 2016 
 (a) Energy meter/Tpee&ceeršj (b) Thermometer/Leceexceeršj 
 (c) Calorimeter/kesâueesjerceeršj (d) Anemometer/Sveerceesceeršj 
Ans : (c) Energy meter –  efJeÅegle Tpee& ceeheve 
  Thermometer –  leeheceeve ceeheve 
  Calorimeter    –  T<cee Tpee& ceeve 
  Anemometer  –  JeeÙeg Jesie ceeheve 
17. Class-A fire consists of fire due to: 
 keäueeme-A Deefive ceW, Deefive keâe keâejCe...........nw- 

ISRO Grinder 27-11-2016 
 (a) Wood/keâe‰ (b) Oil/lesue 
 (c) Transformer/š^ebmeHeâece&j (d) Chemical/jemeeÙeefvekeâ 

Ans : (a) keäueeme-A Deefive ceW Deefive keâe keâejCe keâe‰/Wood 
neslee nw, efvecveefueefKele nw– 
Class keâejCe 

A Class uekeâÌ[er, keâeiepe, heòes 
B Class pÛeueveMeerue lejue heoeLe& lesue, hesš^esue, [erpeue Deeefo 
C Class Øeeshesve, JÙetšsve ceerLesve Deeefo nesles nw~ 
D Class cewiveerefMeÙece, šeFšsefveÙece Oeeleg keâer pJeeuee leLee 

efyepeueer keâer Deeie 
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18. According to the definition of ''week'' under 
the Factory Act, 1948, it is a period of 7 days 
beginning at midnight on 

 Hewâkeäšjer Skeäš, 1948 ceW JeefCe&le mehleen keâer JÙeeKÙee kesâ 
Devegmeej Ùen 7 efoveeW keâer DeJeefOe nw pees efvecve keâer ceOÙe 
jeef$e mes ØeejcYe nesleer nw– 

(HAL Fitter, 2015) 
 (a) Sunday/jefJeJeej (b) Monday/meesceJeej 
 (c) Saturday/MeefveJeej (d) Friday/Meg›eâJeej 
Ans : (b) hewâkeäšjer Skeäš 1948 ceW JeefCe&le mehleen keâer JÙeeKÙee kesâ 
Devegmeej Ùen 7 efoveeW keâer DeJeefOe nw pees meesceJeej keâer ceOÙe jeef$e mes 
ØeejcYe nesleer nw~ 

19. Which of the following helps in accident control? 
 efvecve ceW mes keâewve ogIe&švee keâer jeskeâLeece ceW meneÙekeâ nw? 

(RRB Patna  ALP, 11.11.2001) 
 (a) Automatic safety guard/mJeÛeefuele megj#ee iee[& 
 (b) Interlock safety guard/Fvšjuee@keâ megj#ee iee[& 
 (c) trip safety guard/efš^he megj#ee iee[& 
 (d) All of these/Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (d) DeewÅeesefiekeâ FkeâeF&ÙeeW ceW megj#ee kesâ efueS efvecve GheeÙe efkeâÙes 
peeles nQ– (i) mJeÛeefuele megj#ee iee[& (ii) Fvšj uee@keâ megj#ee iee[& 
(iii) efš^he megj#ee iee[&~ 

20. Which of the followings, leads to industrial 
hazards and causes accidents? 

 efvecve ceW mes keâewve DeewÅeesefiekeâ Kelejs SJeb ogIe&švee kesâ 
keâejCe yeveles nQ? 

(IOF Fitter, 2015) 
 (a) Noise and vibrations/Meesj Je kebâheve 
 (b) Poor lighting and Poor ventilation 
  Kejeye ueeFš Je Kejeye JeeÙeg DeeJeeieceve 
 (c) Heat and Humidity/T<cee leLee Deeõ&lee 
 (d) All of these/Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (d) DeewÅeesefiekeâ Kelejs SJeb ogIe&švee kesâ keâejCe yeveles nQ– 
(i) Meesj Je kebâheve 
(ii) Kejeye ueeFš SJeb Kejeye JeeÙeg DeeJeeieceve 
(iii) T<cee leLee Deeõ&lee~ 

21. Indian Boiler Act, 1923 is applicable to  
 YeejleerÙe yee@Ùeuej DeefOeefveÙece, 1923 ueeiet neslee nw– 
   (MAZAGON DOCK Ltd. Fitter, 2013)  
 (a) all boilers/meYeer yee@Ùeuej hej 
 (b) boilers more than 100 litres capacity 
  100 ueeršj mes DeefOekeâ #ecelee kesâ yee@Ùeuej hej  
 (c) boilers more than 1000 litres capacity 
  1000 ueeršj mes DeefOekeâ #ecelee kesâ yee@Ùeuej hej 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (b) YeejleerÙe yee@Ùeuej DeefOeefveÙece 100 ueeršj mes DeefOekeâ 
#ecelee kesâ yee@Ùeuej hej ueeiet neslee nw~ 

22. Which of the following safety measures is used 
to promote the safety? 

 efvecve ceW mes keâewve meer Ùegefòeâ megj#ee keâes Øeeslmeeefnle keâjves 
kesâ efueS ØeÙeesie keâer peeleer nw? 

(MES  Fitter Tradesman, 2015) 
 (a) Excessive fine/DelÙeefOekeâ pegcee&vee ueieevee 
 (b) Writing slogans/ØeÛeej JeekeäÙeeW keâe efueKevee 
 (c) Stopping the work/keâeÙe& jeskeâ osvee 
 (d) All of these/Ghejesòeâ meYeer 

Ans : (b) ØeÛeej Ùegefòeâ keâes efueKevee megj#ee keâes Øeeslmeeefnle keâjves kesâ 
efueS ØeÙeesie keâer peeleer nw~ 

23. Which of the following is true if 
environmentally sound products are made 
through efficient processes? 

 Ùeefo o#eleehetCe& Øeef›eâÙee Éeje efkeâmeer Glheeo keâes 
heÙee&JejCeerÙe ™he mes efvejesOekeâ yeveeÙee peeS lees efvecve ceW 
mes keâewve mee mener nw? 

(RRB Chennai/Bangalore  ALP, 27.10.2002) 
 (a) It is unprofitable,as long as recyclable 

materials prices are soft 
  Jen leye lekeâ ueeYeoeÙekeâ veneR nw peye lekeâ hegveÛe&›eâerÙe 

(Recyclable) heoeLe& keâer keâercele keâce vee nes 
 (b) It is known as lean manufacturing 
  Jen nukesâ (Lean) efvecee&Ce keâne peeSiee 
 (c) It can still be profitable 
  efheâj Yeer Jen ueeYeoeÙekeâ nes mekeâlee nw 
 (d) It is easier for repetitive processes than for 

product-focussed processes 
  Jen Øee[keäš heâeskeâm[ Øeesmespe keâer Dehes#ee efjheeršsefšJe 

Øeesmespe ceW Deemeeve nw 
Ans : (c) Ùeefo o#eleehetJe&keâ Øeef›eâÙee Éeje efkeâmeer Glheeo keâer heÙee&JejCeerÙe 
®he mes efvejesOekeâ yeveeÙee lees Jen ueeYeoeÙekeâ nes mekeâlee nw~ 

24. Deeie keâes efvecve ceW mes efkeâme Jeie& ceW jKee peelee nw– 
(IOF Fitter, 2016) 

 (a) oes (b) Skeâ 
 (c) Ûeej (d) leerve 
Ans : (c) Deeie keâer Ûeej ßesef<"ÙeeB nw pees A, B, C leLee D nw~ 
'A' ßesCeer keâer Deeie ceW keâeyeexvesefMeÙeme 'B' ßesCeer ceW lewueerÙe, 'C' ßesCeer ceW 
iewmeerÙe leLee 'D' ßesCeer ceW efJeÅegleerÙe Deeie Deeleer nw~ 
25. Jeie& 'A' ceW.............mes ueieer Deeie nesleer nw– 

VIZAAG Steel Fitter,  2015 
 (a) lejue heoeLeex (b) uekeâÌ[er keâeiepe 
 (c) iewme (d) efJeÅegle 
Ans : (b) Jeie& 'A' ceW keâeyeexvesefMeÙeme Deeie nw~ peueves Jeeues heoeLe& – 
uekeâÌ[er, heshej, keâheÌ[e, jyeÌ[ Deewj kegâÚ hueeefmškeäme nw~ 
Deeie yegPeeves kesâ efueS ØewMej Jeeues heeveer, Heâesce Ùee ceušer hejhepe 
(ABC) [^eF& kewâefcekeâue HeâeÙej SkeämeefšiÙetmej keâe ØeÙeesie keâjs~  
26. Jeie& 'B' ceW................mes ueieer Deeie nesleer nw– 

(RRB Ranchi  ALP, 19.01.2003) 
 (a) iewme  (b) efJeÅegle 
 (c) lejue heoeLeex (d) uekeâÌ[er Je keâeiepe Deeefo 
Ans : (c) Jeie& 'B' ceW lewueerÙe heoeLe& (Deeie) Deeles nw pees efvecve nw– 
iewmeesefueve, efceóer keâe lesue, hesvš efLevej Deewj Øeeshesve Deeefo~ 
Jeie& 'B' Deeie yegPeeves kesâ efueS Deeie mes Dee@keämeerpeve keâes otj keâjkesâ 
pJeueveMeerue efueefkeäJe[ keâes yegPeeSB Fme Øekeâej Kelejveekeâ YeeieeW keâes 
FiveerMeve hJeeFbš hej hengBÛeves mes jeskeâe pee mekeâlee nw~  
28. Jeie& 'D' ceW................mes ueieer Deeie nesleer nw– 

(MES  Fitter Tradesman, 2015) 
 (a) efJeÅegle  (b) uekeâÌ[er Je keâeiepe 
 (c) iewme (d) lejue heoeLeeX 
Ans : (a) Jeie& 'D' ceW efJeÅegle mes ueieer Deeie nesleer nw~ pewmes– 
ShueeÙeefvmeme, efmJeefÛeme, Fuesefkeäš^keâue yekeämes Ùee hee@Jej štume FlÙeeefo 
kesâ Devleie&le Deeles nw~ Fme Deeie keâes yegPeeves kesâ efueS C.T.C. HeâeÙej 
SkeämeefšiÙetbMej keâe ØeÙeesie keâjles nw~ 
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29. efJeÅegle mes ueieer Deeie keâes yegPeeÙee peelee nw– 
(NTPC Fitter, 2014) 

 (a) heeveer mes  
 (b) [^eF& heeG[j SkeämeefšbiÙetMej mes 
 (c) mees[e Sefme[ SkeämeefšbiÙetMej  
 (d) C.T.C. HeâeÙej SkeämeefšbiÙetMej 
Ans : (d) C.T.C. HeâeÙej SkeämeefšbiÙetMej–Fme HeâeÙej ceW keâeye&ve 
šsš^ekeäueesjeF[ leLee yeÇesceeskeäueesjes [eF& Heäueesjes efceLesve (Carbon tetra 

chloride and Bromocloro die floro methane) Yeje jnlee nw~ 
Fmes efJeÅegle keâer Deeie yegPeeves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ keäÙeeWefkeâ 
Fmekesâ jmeeÙeve efJeÅegleerÙe kegâÛeeuekeâ nesles nw Ùes iewme neefvekeâejCe Yeer nesleer nw~ 
30. iewme mes ueieer Deeie keâes efvecve ceW mes efkeâmemes yegPeeÙee peelee 

nw– 
(IOF Fitter, 2014) 

 (a) [^eF& heeG[j DeefiveMecevekeâ Ùeb$e Éeje 
 (b) C.T.C. DeefiveMecevekeâ Ùeb$e Éeje 
 (c) heeveer Éeje  
 (d) Ghejesòeâ leerveeW Éeje  
Ans : (a) Ùen Dry Powder kesâ meeLe efHeâš nesles nQ~ Ùes Yeer mšesj 
ØewMej šeFhe Ùee iewme keâejefš^pe šeFhe nesles nQ~ Ùen Watter Filled keâer 
lejn ner nesles nQ Devlej efmeHe&â veespeue keâe neslee nw~ Fvekeâe ØeÙeesie 'C' 

Class Fire DeLee&led iewmeeW mes ueieer Deeie yegPeeves kesâ efueS keâjles nQ~  

 
31. CO2 keâe ØeÙeesie.............Øekeâej keâer Deeie yegPeeves kesâ 

efueS keâjles nQ– 
(RRB Guwahati ALP, 22.01.2006) 

 (a) Class 'A' (b) Class 'C' 
 (c) Class 'D' (d) Class 'B' 
Ans : (c) [^eF& kesâefcekeâue SkeämeefšiÙetMej (Dry Chemical 

Extinguisher) keâe ØeÙeesie Fueskeäš^erkeâ HeâeÙej hej efkeâÙee peelee nw~ 
ØeeÙe: huebpej šeFhe neslee nw~ FmeceW keâeye&ve [eF& Dee@keämeeF[ (CO2) Ùee 
veeFš^espeve iewme kesâ Éeje meesef[Ùece yeeF& keâeyeexvesš heeG[j keâes yeenj 
efvekeâeuee peelee nw~ Ùes Deeie 'D' ßesCeer ceW Deeleer nw~  
32. Foam Extinguisher keâe ØeÙeesie...........keâer Deeie 

yegPeeves kesâ efueS keâjles nQ– 
(NTPC Fitter, 2014) 

 (a) Class 'B' (b) Class 'D' 
 (c) Class 'A' (d) Class 'C' 
Ans : (a) Heâesce SkeämeefšiÙetMej (Foam Extinguisher)– Fme 
Øekeâej kesâ SkeämeefšibÙetMej keâe ØeÙeesie Dee@Ùeue HeâeÙej keâes yegPeeves kesâ efueS 
efkeâÙee peelee nw~ Ùes Deeie Jeie& 'B' ceW Deeleer nw~ FmeceW yeenjer keâveskeäšj 
ceW mees[e yeeF& keâeyeexvesš keâe Ieesue Deewj Devo™veer keâveskeäšj ceW 
SuÙegceerefveÙece meuHesâš keâe Ieesue neslee nw~ Fmekesâ yee@[er hej ueieYeie 
100 efceceer. meeFpe keâe Yetjs jbie keâe neLe yevee neslee nw~ 

33. Soda Acid Extinguisher keâe ØeÙeesie...............Øekeâej 
keâer Deeie yegPeeves kesâ efueS keâjles nw– 

(RRB Ajmer ALP, 23.05.2004) 
 (a) Class 'D' (b) Class 'C' 
 (c) Class 'B' (d) Class 'A' 
Ans : (d) mees[e Sefme[ SkeämeefšiÙetMej (Soda Acid Exting 

uisher)–Fmekeâe ØeÙeesie keâeyeexvesefMeÙeme HeâeÙej keâes yegPeeves kesâ efueS 
ØeÙeesie ceW ueeÙee peelee nw~ FmeceW Jeie& 'A' Deeie Deeleer nw~  
34. Jeke&âMeehe ceW Deeie ueieves hej keäÙee keâjvee ÛeeefnS- 

(Sail Bokaro Steel Plant 2016) 
 (a) ÛegheÛeehe osKeW 
 (b) legjvle yeenj efvekeâueves keâe ØeÙelve keâjW 
 (c) efyepeueer keâe cesve legjvle yevo keâjW 
 (d) HeâeÙej efyeÇies[ keâes lejvle metefÛele keâjW 
Ans : (c) Jeke&âMee@he ceW Deeie ueieves hej efyepeueer keâe cesve KeeRÛe legjvle 
yevo keâj osvee ÛeeefnS~ Gmekesâ yeeo yeenj efvekeâue keâj HeâeÙej efye«es[ keâes 
legjvle metefÛele keâjvee ÛeeefnS~ 
35. Ùeefo keâeÙe& mLeue hej efyepeueer peeves mes DevOesje nes peeS 

lees................keâjvee ÛeeefnS- 
(IOF Fitter, 2013) 

 (a) YeieoÌ[ ve ceÛeeSb 
 (b) Jewkeâefuhekeâ jesMeveer keâe ØeyevOe keâjW 
 (c) yeenj efvekeâuevee nes lees meerefÌ{ÙeeW keâe ØeÙeesie keâjW 
 (d) Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (d) Ùeefo keâeÙe& mLeue hej efyepeueer Ûeueer peeves hej DevOesje nes 
peelee nw, lees YeieoÌ[ veneR ceÛeevee ÛeeefnS Jewkeâefuhekeâ jesMeveer keâe ØeyevOe 
keâjvee ÛeeefnS Gmekesâ yeeo yeenj efvekeâuevee ÛeeefnS~ 
36. nwcej ØeÙeesie keâjles meceÙe vepej............hej jKeveer ÛeeefnS- 

(RRB Allahabad ALP, 09.12.2007) 
 (a) efÛepeue nw[ hej (b) pee@ye hej 
 (c) nwcej hej (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
Ans : (b) nwcej keâe ØeÙeesie keâjles meceÙe pee@ye hej vepej jKeveer 
ÛeeefnS~ leYeer Deehe pee@ye hej mener-mener keâeÙe& keâj mekeâles nQ~ peyeefkeâ 
Ûeerpeue nw[ hej vepej jKeves mes pee@ye hej keâneR Deewj keâefšbie nes peeSbieer 
efpememes pee@ye Kejeye nes peeSiee~ Hammer ØeeÙe: High Carbon 

steel mes yeveeÙes peeles nw~ 
37. meebme mes mebyebOeer megj#ee kesâ efueS.............ØeÙeesie keâjles nQ- 

(IOF Fitter, 2013) 
 (a) Exhaust Fan (b) Ceiling Fan 
 (c) Filter respriators (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
Ans : (c) meebme mes mecyevOeer megj#ee kesâ efueS ke=âef$ece Õemeve 
(Artificial Respiration) keâe ØeÙeesie keâjvee ÛeeefnS~ 
38. efvecve ceW mes keâewve-mee keâejCe ogIe&švee keâe keâejCe veneR nw- 

(RRB Chandigarh ALP, 25.05.2003) 
 (a) Kelejs kesâ Øeefle DemeeJeOeeveer 
 (b) ueehejJeener 
 (c) megj#ee keâe Deeoj 
 (d) GhekeâjCeeW keâe ieuele ØeÙeesie 
Ans : (c) Jeke&âMee@he ceW ogIe&švee keâe keâejCe Kelejs kesâ Øeefle DemeeJeOeeveer 
ueehejJeener leLee GhekeâjCeeW keâe ieuele ØeÙeesie nes mekeâlee nw uesefkeâve peye 
megj#ee keâe Deeoj keâjles nQ, lees ogIe&švee keâe keâejCe vener neslee nw~ 
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39. lesueerÙe heoeLeeX keâer Deeie yegPeeves nsleg keâewve-mee 
DeefiveMeecekeâ ØeÙeesie neslee nw? 

(IOF Fitter, 2014) 
 (a) heâesce (b) mees[e Sefme[ 
 (c) meer.šer.meer. (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) lesueerÙe heoeLeeX keâer Deeie yegPeeves nsleg heâesce DeefiveMeecekeâ 
ØeÙeesie neslee nw~ 
40. efJeÅegle Deeie yegPeeves kesâ efueS keâewve DeefiveMeecekeâ ØeÙeesie 

keâjWies? 
(RRB Mumbai ALP, 05.06.2005) 

 (a) mees[e Sefme[ (b) heâesce meeF[ 
 (c) meer.šer.meer. (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) efJeÅegle Deeie yegPeeves kesâ efueS meer.šer.meer. DeefiveMeecekeâ 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
41. heâesce šeFhe DeefiveMeecekeâ ceW keâewve mes jmeeÙeve ØeÙeesie nesles nQ? 

(Sail Bokaro Steel Plant 2016) 
 (a) Na2CO3 + AlSO4 (b) AISO4 + NHCO3 
 (c) NaOH + HCI (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) heâesce šeFhe DeefiveMeecekeâ ceW Na2CO3 + AlSO4 jmeeÙeve 
ØeÙeesie nesles nQ~ 
42. Meg<keâ jmeeÙeve Jeeues DeefiveMeecekeâ keâneB ØeÙeesie nesles nQ? 

(RRB Gorakhpur ALP, 12.10.2003) 
 (a) efJeÅegle Deeie (b) lesueerÙe Deeie 
 (c) uekeâÌ[er keâer Deeie (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) Meg<keâ jmeeÙeve Jeeues DeefiveMeecekeâ efJeÅegle Deeie kesâ efueS 
ØeÙeesie nesles nQ~ FmeceW keâeye&ve [eF& Dee@keämeeF[ Ùee veeFš^espeve iewme kesâ 
meeLe meesef[Ùece yeeF& keâeyeexvesš heeG[j keâes Deeie hej hesâkeâe peelee nw~ 
43. mees[e Sefme[ DeefiveMeecekeâ efkeâme Deeie hej ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw? 
(Sail Bokaro Steel Plant 2016) 

 (a) uekeâÌ[er keâer Deeie (b) hesš^esue keâer Deeie 
 (c) efJeÅegle keâer Deeie (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) mees[e Sefme[ DeefiveMeecekeâ (Soda Acid 

Extiguisher)–keâeyeexvesefMeÙeme heâeÙej (pewmes-uekeâÌ[er, keâheÌ[e Je DevÙe 
"esme pJeueveMeerue heoeLeeX mes ueieer Deeie) keâes yegPeeves kesâ efueS mees[e 
Sefme[ DeefiveMeecekeâ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ Éeje efJeÅegle mes 
ueieer Deeie veneR yegPeevee ÛeeefnS, keäÙeeWefkeâ Fmekesâ Éeje efvekeâues kewâefcekeâue 
efJeÅegle kesâ DeÛÚs megÛeeuekeâ nesles nQ~ 
44. ßesCeer 'B' keâer Deeie keâewve-meer nesleer nw? 

(IOF Fitter, 2015) 
 (a) uekeâÌ[er, ™F&, petš Deeefo ceW ueieer Deeie 
 (b) lesue, hesš^esue Deeefo ceW ueieer Deeie 
 (c) LPG iewme ceW ueieer Deeie 
 (d) OeeeflJekeâ heoeLeeX ceW ueieer Deeie 
Ans : (b) ßesCeer 'A' keâer uekeâÌ[er, heshej, keâheÌ[s Deeefo ceW ueieer Deeie 
nesleer nw~  
ßesCeer 'B' keâer lesue, hesš^esue Deeefo ceW ueieer Deeie nesleer nw~ 
ßesCeer 'C' keâer iewme, Deeefo mes ueieer Deeie nesleer nw~ 
ßesCeer 'D' FveefJeefuebie (Involoing) cewšsefjÙeue mes ueieer Deeie nesleer nw~ 

3. efmecyeume (Symbols) 

45. Match the following given lists : 
 mlebYeeW keâe efceueeve keâjW 

UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 
COLOUR 
jbieØeoefMe&le 

SYMBOL TYPE 
efÛeÖ 

A. Red/ueeue 1. Warning/ÛesleeJeveer 
B. Yellow/heeruee 2. Mandatory/DeeosMeelcekeâ 
C. Blue/veeruee 3. Prohibition/efve<esOeelcekeâ 
D. Green/nje 4. Emergency escape 

 Deeheelekeâeueerve efmLeefle mes yeÛeeJe 
 (a) A–3, B–1, C–2, D–4 
 (b) A–1, B–2, C–4, D–3 
 (c) A–2, B–3, C–4, D–1 
 (d) A–1, B–2, C–3, D–4 

Ans : (a) (jbie ØeoefMe&le)      (efÛevn) 
  A. ueeue efve<esOeelcekeâ 
  B. heeruee ÛesleeJeveer 
  C. veeruee DeeosMeelcekeâ 
  D. nje Deeheelekeâeueerve efmLeefle mes yeÛeeJe 
46. Isometric view corresponding to this 

orthographic view in first angle projection is: 
 Fme DeeLeex«eeefHeâkeâ ÂMÙe kesâ mebiele ØeLece Øe#eshe ceW 

DeeFmeescesefš^keâ ÂMÙe nw- 
ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 

 

 
Ans : (c) Fme DeeLeex«eeefHeâkeâ ÂMÙe kesâ mebiele ØeLece Øe#eshe ceW 
DeeFmeescesefš^keâ ÂMÙe nw~  

 
47. State the procedure shown in the diagram of 

the attachment– 
 efÛe$e ceW ØeoefMe&le mebueive JemlegDeeW keâer Øeef›eâÙeeDeeW keâes 

yeleeSb : 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ajmer Asst. Loco Pilot 05.06.2005 

 
 (a) Diameter of the cylindrical object is being 

measured. 
  yesueveekeâej Jemleg keâe JÙeeme veehee pee jne nw~ 
 (b) Verticality of the object is being measured.  
  Jemleg keâer TOJe& veerÙelee ceeheer pee jner nw~ 
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 (c) Height between two surfaces is being 

measured/oes JemlegDeeW keâer meleneW kesâ yeerÛe keâer TBÛeeF& 
veeheer pee jner nw~ 

 (d) Flatness of the object is being measured. 

  Jemleg keâer meceleuelee veeheer pee jner nw~ 
Ans : (a) yesueveekeâej Jemleg keâe JÙeeme ceeF›eâesceeršj Éeje ceehee 
peelee nw~ 
48. State the procedure shown in the figure– 

 Deeke=âefle ceW ØeoefMe&le Øeef›eâÙee keâes henÛeeveW– 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 
 (a) Wheel grinding/Ûe›eâ hes<eCe 
 (b) Wheel balancing/Ûe›eâ meblegueve 
 (c) Crank grinding/›eQâkeâ hes<eCe 
 (d) Tap grinding/šshe hes<eCe 
Ans : (b) Deeke=âefle ceW efoKeeF& ieÙeer «eeFef[bie Jnerue nw leLee FmeceW 
Jnerue yewueWefmebie keâes efoKeeÙee ieÙee nw~ 
49. Identify the correct sequence of chisels shown 

in the figure– 

 efÛe$e ceW ØeoefMe&le ÚsefveÙeeW keâe mener ›eâce henÛeeefveS– 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 
 (a) (a) Wedge (b) Cross cut (c) Flat (d) Half 

round 

  (a) Jespe (b) efleÙe&keâkeâeš (c) meceleue (d) DeOe&Je=òeekeâej 
 (b) (a) Wedge (b) Flat (c) Cross cut (d) Half 

round 

  (a) Jespe (b) meceleue (c) efleÙe&keâ keâeš (d) DeOe&Je=òeekeâej 
 (c) (a) Wedge (b) Half round (c) Cross cut (d) 

Flat 

  (a) Jespe (b) DeOe&Je=òeekeâej (c) efleÙe&keâ keâeš (d) meceleue 
 (d) (a) Cross cut (b) Wedge (c) Flat (d) Half 

round 

  (a) efleÙe&keâ keâeš (b) Jespe (c) meceleue (d) DeOe&Je=òeekeâej 

Ans : (c) ÚsefveÙeeW keâe mener ›eâce–(a) Jespe (b) DeOe&Je=òeekeâej (c) 

efleÙe&keâ keâeš (d) meceleue 

50. Which of the following symbol doesn't 

represent symmetry– 

 Fve mebkesâleeW ceW mes keâewve mece¤helee keâes JÙekeäle veneR 
keâjlee nw? 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ajmer Asst. Loco Pilot 23.05.2004 

 

 

 

 

Ans : (b)  

 
51. Which of these symbol is used for showing 

toxic hazard– 

 penj kesâ Kelejs keâes efoKeeves kesâ efueS FveceW mes keâewve mee 
mebkesâle ØeÙegkeäle neslee nw– 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ajmer Asst. Loco Pilot 10.10.2004 
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Ans : (b) yengle mes keâejeriej veMes keâer Deeole kesâ efMekeâej nes peeles nQ~ 
leLee keâYeer-keâYeer veMes keâer DeJemLee ceW ner keâejKeeves ceW Ûeues peeles nQ~ 
Ssmes keâejeriej mJeÙeb lees ogIe&švee kesâ efMekeâej nesles ner nQ meeLe ner otmejeW 
kesâ efueS Yeer Keleje nes mekeâles nQ~ 
52. The items required for the following work as 

per diagram of toilet is.............. 
 ØemeeOeve kesâ DeejsKe kesâ Devegmeej efvecveefueefKele keâeÙe& kesâ 

efueS Dehesef#ele heoeLe&..............nw- 
ISRO-Technician Plumber - 27-11-2016 

 
 (a) 4" PVC pipe- 10Nos, 4" PVC Elbow- 2Nos, 

4" PVC Tee- 3Nos, Floor trap- 2Nos, CI & 

Covers- 2Nos 

 (b) 4" PVC pipe- 8Nos, 4" PVC Elbow- 3Nos, 4" 

PVC Tee- 2Nos, Floor trap- 3Nos, CI & 

Covers- 1Nos 

 (c) 4" PVC pipe- 10Nos, 4" PVC Elbow- 1Nos, 

4" PVC Tee- 3Nos, Floor trap- 4Nos, CI & 

Covers- 2Nos 

 (d) 4" PVC pipe- 10Nos, 4" PVC Elbow- 2Nos, 

4" PVC Tee- 1Nos, Floor trap- 5Nos, CI & 

Covers- 2Nos 
Ans : (a) ØemeeOeve kesâ DeejsKe kesâ Devegmeej keâeÙe& kesâ efueS  
Dehesef#ele heoeLe& 4" PVC heeF&he- 10NOS, 4" PVC 
Sueyees- 2Nos, 4" PVC šer - 3Nos Heäueesj šwhe- 2NOS, CI & 

Covers-2Nos 
53. Skeâ jsieguesšj Ùetefveš keâes oMee&ves kesâ efueS efvecveefueefKele ceW 

mes efkeâme mebkesâleve keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 
Noida Metro Maintainer Fitter 2017 

 (a) 3 (b) 0.003 
 (c) 0.3 (d) 3.0 
Ans : (c) Skeâ jsieguesšj Ùetefveš keâes oMee&ves kesâ efueS 0.3 mebkesâleve keâe 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
54. What is the welding symbol for fillet weld? 
 efHeâuuesš Jesu[ keâe Jesu[ve efÛevn nw? 

ISRO Technician-B  Fitter  20-11-2016 
 (a)  (b)  

 

 (c) V (d) II 

Ans : (a) Jewefu[bie kesâ efJeefYeVe yesefmekeâ efmecyeume leLee mewkeäMeveue 
efjefØepesvšsMeve efmecyeume efvecve Øekeâej nw– 

 
55. Select the correct front view for this object: 
 Fme Jemleg kesâ Deeies kesâ Yeeie keâer mener ÂMÙe keâes ÛegefveS- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 

 

  

  
Ans : (c) Fme Jemleg kesâ Deeies keâe Yeeie  mener nesiee~ 

 
56. Which of the following is precise but not 

accurate: 
 efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee efØemeeF&]pe nQ hejbleg Skegâjsš 

veneR nw- 
ISRO Grinder 27-11-2016 

 

           

          
Ans : (d)  

 
57. efÛe$e ceW oMee&Ùee ieÙee efÛevn efkeâme Jeie& ceW Deelee nw 

 
(CRPF Constable Tradesman, 2016) 

                               7 / 9



 

Introduction : The Trade & Safety Means  YCT 16 

 (a) Information sign (b) Warning Sign 
 (c) Prohibition Sign (d) Mandatory Sign 
Ans : (c) Fme Øekeâej kesâ mebkesâle efÛevneW Éeje efkeâmeer Yeer ieuele keâeÙe& 
keâes ve keâjves keâer meueen oer nesleer nw, efpememes keâejKeeveeW ceW ogIe&šveeÙeW 
keâce ner nesleer nQ~ efÛevneW keâer Deeke=âefle ieesueeF& ceW nesleer nw efpememes Je=òe 
keâer yeenjer ieesueeF& ueeue jbie ceW nesleer nw Deewj Devoj pees Deeke=âefle yeveer 
nesleer nw, Jen keâeues jbie ceW nesleer nw~ Gme hej ›eâeme keâe efveMeeve yevee 
neslee nw~  

 
58. efÛe$e ceW oMee&Ùee ieÙee efÛevn ceW mes.........Jeie& ceW Deelee nw– 

 
VIZAAG Steel Fitter,  2015 

 (a) Mandatory Sign (b) Warning Sign 
 (c) Information Sign (d) Prohibition Sign 
Ans : (b) FvnW ÛesleeJeveer osves Jeeues efÛevn keânles nQ~ Fvekeâer Deeke=âefle 
ef$eYegpeekeâej nesleer nw efpemekeâer yewkeâ«eeTC[ heerues jbie keâer Deewj efÛevn leLee 
yee[&j (Border) keâeues jbie ceW nesles nQ~ Ùes efJeefYeVe Øekeâej keâer 
ÛesleeJeefveÙeeW kesâ efueS ØeÙeesie efkeâS peeles nQ~ Ùen efvecveefueefKele nQ efpevekesâ 
veerÛes Fvekeâe ØeÙeesie Ùee GösMÙe Yeer efueKee neslee nw~  

 

59. efÛe$e ceW oMee&Ùee ieÙee efÛevn efkeâme Jeie& ceW Deelee nw– 

(IOF Fitter, 2016) 

 
 (a) Mandatory Sign (b) Information Sign 
 (c) Prohibition Sing (d) Warning Sign 

Ans : (a) Fme Øekeâej kesâ efÛevneW keâes osKe keâj nceW megj#ee mecyevOeer 

keâeÙe& keâer Ùeeo Dee peeleer nw DeLee&led  Ùen nceW keâeÙe& keâjves mes henues Ùee 

yeeo ceW DeheveeF& peeves Jeeueer megj#ee kesâ yeejs ceW Ùeeo efoueeles nQ~ pewmes 

DeebKeeW keâer megj#ee kesâ efueS ÛeMcee henveW~ hewjeW keâer megj#ee kesâ efueS petles 

henveW Deeefo~  

 
60. efÛe$e ceW oMee&Ùee ieÙee efÛevn efvecve ceW mes Jeie& ceW Deelee nw– 

(IOF Fitter, 2016) 

 
 (a) Prohibition Sign (b) Warning Sign 
 (c) Mandatory Sign (d) Information Sign 

Ans : (d) Fme Øekeâej kesâ efÛevneW Éeje megj#ee mes mecyeefvOele metÛevee oer 

nesleer nw~ Fvekeâe Deekeâej Jeiee&keâej neslee nw~ Fvekeâer yewkeâ«eeTC[ njer 

Deewj efÛevn meHesâo jbie ceW neslee nw~ efÛe$e ØeeLeefcekeâ meneÙelee keâer metÛevee 

oslee nw~  
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meneÙekeâ ueeskeâes heeÙeueš SJeb šskeäveerefMeÙeve keâer hejer#eeDeeW ceW hetÚs ieÙes ØeMveeW keâe meb«en 
���� ueeue jbie keâe yee@[&j leLee ueeue jbie keâer ›eâeme-heóer efkeâme Øekeâej kesâ 
 megj#ee mebkesâle ceW yeveeF& peeleer nw –efve<esOeelcekeâ 

���� efJeÅegle leejeW ceW ueieer ngF& Deeie keâes yegPeeves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peeves  
Jeeuee DeefiveMeecekeâ Ùeb$e nw –keâeye&ve šwš̂ekeäueesjeF[ Ùegòeâ Ùev$e 

����  ke=âef$ece MJeeme ef›eâÙee keâer mejuelece efJeefOe nw 
–cegBn-mes-cegBn ceW MJeeme osvee 

����  efJeÅegle mecheke&â ceW DeeS JÙeefòeâ keâes ÚgÌ[eves kesâ efueS 
–cesve efmJeÛe Dee@heâ keâj osvee ÛeeefnS 

����   efJeÅegle GhekeâjCeeW Deewj Ssmes Yeeie Jeeues Øeefle‰eveeW ceW efkeâme Øekeâej 
kesâ Deefive-Meecekeâ Ùeb$e keâe ØeÙeesie keâjles nQ –nsueeve Øekeâej keâe 

����   efJeÅeglceÙe leej mes mecheke&â nesves hej Skeâ JÙeefòeâ keâes Peškeâe ueielee 

nw~ Peškeâe ueiee JÙeefòeâ heWâkeâ efoÙee peeÙesiee Ùee efJeÅeglceÙe leej kesâ 

mecheke&â ceW jnsiee~ efJeÅeglceÙe leej kesâ mecheke&â ceW DeeÙes JÙeefòeâ kesâ 

yeÛeeJe kesâ efueÙes Deehe keäÙee ØeLece keâoce G"eÙeWies 
–Gmes efJeÅeglceÙe leej mes he=Lekedâke=âle (Isolate) keâjWies 

����  ogIe&švee keâer mecYeeJevee keâes keâce keâjves keâes keânles nQ –megj#ee 

���� keâesF& Yeer Ssmeer DeØelÙeeefMele Iešvee efpemeceW peeve Ùee ceeue keâes #eefle 
hengbÛes Gmes keânles nQ –ogIe&švee 

����  DeewÅeesefiekeâ ogIe&šveeDeeW keâe og<ØeYeeJe heÌ[lee nw 
–hetjs Øeefle‰eve leLee mecyeefvOele meYeer JÙeefòeâÙeeW hej 

����  ßeefcekeâ keâes ogIe&švee mes neefve nesleer nw 
–ßeefcekeâ keâes Meejerefjkeâ #eefle hengBÛe mekeâleer nw 

����  ßeefcekeâ keâes ogIe&švee mes neefve nesleer nw 
–ßeefcekeâ keâes ceeveefmekeâ keâ° Yeer nes mekeâlee nw 

����  De%eevelee Ùee cevo yegefæ, ueehejJeener, efÛevlee, YeÙe Ùes meye keâejCe 
nQ –ceveesJew%eeefvekeâ keâejCe 

����  keâcepeesj Âef°, DemJemLelee, peuoyeepeer leLee Lekeâeve Ùes meye keâejCe 
nQ –ogIe&švee kesâ Meejerefjkeâ keâejCe 

�   lekeâveerkeâeW ceW Kejeyeer kesâ keâejCe pees Iešvee nesleer nw lees Gmes keânles nQ  
–ogIe&švee keâer lekeâveerkeâer keâejCe 

�   ogIe&šveeDeeW keâer jeskeâLeece keâer peeleer nw 
–GÅeesieeW keâes DeeefLe&keâ #eefle mes yeÛeeves kesâ efueS 

�  ogIešveeDeeW keâer jeskeâLeece keâer peeleer nw 
–GÛÛe mlej keâer iegCeJeòee yeveeÙes jKeves kesâ efueS 

�   ogIe&šveeDeeW keâer jeskeâLeece nsleg DeheveeÙes peeves Jeeues megj#ee GheeÙe nQ 
–keâeÙe&mLeue keâe megjef#ele DeefYevÙeeme 

����  DeewÅeesefiekeâ Øeefle‰eve ceW ogIe&švee keâer mecYeeJeveeDeeW keâes keâce keâjves 
keâes keâne peelee nw –DeewÅeesefiekeâ megj#ee 

����  heÙee&JejCe DeMegefæ keâjvee keânueelee nw –Øeot<eCe 

����  JeeÙeg Øeot<eCe keâes efveÙeefv$ele efkeâÙee peelee nw 
–Ùeeefv$ekeâ Skeâ$ekeâ Éeje 

����  JeeÙeg Øeot<eCe keâes efveÙeefv$ele efkeâÙee peelee nw  –DeJeMees<ekeâ Éeje 

����  JeeÙeg Øeot<eCe keâes efveÙeefv$ele efkeâÙee peelee nw 
–JewÅegle mLeweflekeâ DeJe#eshekeâ Éeje 

����  Jesleve ØeCeeueer keâes GefÛele Je ØeYeeJeMeeueer yeveeves ceW cenlJehetCe&  
Ùeesieoeve efoÙee Lee –neumes, šeGve SJeb iewvš ves 

����  meceÙe DeOÙeÙeve keâe DevJes<eCe efkeâÙee Lee –Sheâ, [yuet. šsuej ves 

����  DeewÅeesefiekeâ DeefYeÙev$eCe keâe pevekeâ ceevee peelee nw 
–Sheâ. [yuet. šsuej keâes 

����  efkeâmeves keâeÙe& Øeieefle Åeeslekeâ efJeefYeVe Øekeâej kesâ Ûeeš& efJekeâefmele efkeâÙes 
–nsvejer Sue. iewvš 

�  ieefle DeOÙeÙeve keâes Øeefleheeefole efkeâÙee    –SÛe. yeer. efieueyeÇsLe 

����  Je=no Glheeove ceW efkeâÙee peelee nw –heeÙeueš veie hejer#eCe 

����  efJeefYeVe ceMeerveeW SJeb Øe›eâceeW Éeje efveefce&le efkeâÙes pee jns Glheeo kesâ     
meeceefÙekeâ efvejer#eCe keâes ner keânles nQ –Øe›eâce efvejer#eCe 

����  efvejer#eCe Skeâ Yeeie nw –iegCe efveÙev$eCe keâe 

����  Jen keâeÙe& efpemekesâ Éeje Glheeo kesâ iegCeeW keâe Deebkeâueve efkeâÙee peelee 
nw –efvejer#eCe 

����  efveefce&le Glheeo keâer mJeerke=âefle keâer peeBÛe keâes ner meb%ee oer peeleer nw 
–efvejer#eCe keâer 

����  efvejer#eCe Éeje Ssmes GlheeoeW keâes Deueie keâjvee pees efveOee&efjle ceevekeâ 
hej Kejs ve GlejW DeLee&led pees Kejeye nw efheâj efvecee&Ce efJeYeeie kesâ 
GÛÛe DeefOekeâeefjÙeeW keâes Fmekeâer metÛevee osvee leeefkeâ oes<ehetCe& GlheeoeW 
kesâ efvecee&Ce keâes jeskeâe pee mekesâ –efvejer#eCe kesâ GösMÙe nQ 

����  GÅeesieeW ceW ØeÙeesie ceW ueeÙes peeves Jeeues keâÛÛes ceeue leLee DevÙe 
Deeiele meece«eer keâe efvejer#eCe YeC[ej ceW jKeves mes henues ner Yeueer-
YeeBefle keâj efueÙee peelee nw Gmes keânles nQ 

–Deeiele meece«eer keâe efvejer#eCe 

����  Jen efvejer#eCe efpemeceW ØelÙeskeâ efveefce&le Glheeo keâe efvejer#eCe efkeâÙee 
peelee nw –Mele-ØeefleMele efvejer#eCe 

����  Skeâ ner Øekeâej keâer Glheeove heefjefmLeefleÙeeW ceW efveefce&le efkeâÙes ieÙes 
GlheeoeW kesâ ueeš ceW mes keâesF& Yeer Skeâ veie Ùee vecetvee ueskeâj Gmekeâe 
efvejer#eCe keâjvee ner keânueelee nw –vecetvee efvejer#eCe 

����  efveefce&le ceeue keâe efvejer#eCe keâeÙe& Ùeefo ceeue kesâ efvecee&Ce mLeue hej 
mecheVe nes jne nw lees Fmes keânles nQ –heäueesj efvejer#eCe 

�  Glheeove keâe JeebefÚle iegCemlej yeveeÙes jKeves kesâ efueS DeeJeMÙekeâlee 
nesleer nw –efvejer#eCe keâer 

�   Skeâ keâce&Ûeejer (Worker) keâer Individual Motion keâe DeOÙeÙeve 
efkeâÙee peelee nw –ieefle efJeMues<eCe (Motion Analysis) ceW 
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 2. 
ceehekeâ Ùeb$e SJeb Deewpeej 

(Measuring Device and Tools) 

1. efJeefYeVe Øekeâej kesâ ™ue  
 (Different Types of Rule)  

1. The reading accuracy of Engineers steel rules 

is.............. 
 FbpeerefveÙeme& mšerue efveÙece kesâ jeref[bie heefjMegælee..........nw- 

ISRO Technician Plumber  27-11-2016  

 (a) 1.0mm (b) 0.5mm 
 (c) 1.5mm (d) 2.0mm 
Ans : (b) FbpeerefveÙeefjbie mšerue efveÙece kesâ jeref[bie heefjMegælee 0.5 mm 
lekeâ nesleer nw~ Fmheele efveÙece Skeâ Fmheele efveÙece Oeeleg keâece FbpeerefveÙej 
kesâ efkeâmeer Yeer Øekeâej kesâ efueS DeeJeMÙekeâ nw Deewj Ùen Yeer uekeâÌ[er 
keâeÙe&Meeuee ceW Skeâ GheÙeesieer GhekeâjCe nw Fmheele efveÙece DeefOekeâ 
yengcegKeer nesleer nw Fmekeâe Fmlesceeue, pÙeeefceefle, lekeâveerkeâer, [^eFbie, cegõCe 
otjer ceeheves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
2. ...............Skeâ jwefKekeâ ceeheve GhekeâjCe 

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) Steel rule/Fmheele keâe Hegâóe  
 (b) Sine bar/meeFve yeej 
 (c) Spirit level/heejeyešece  
 (d) Bevel protractor/yesJeue Ûeebo 

Ans : (a) Ùen Fmheele keâer 1

2
 Ùee 1 efceceer. ceesšer heóer kesâ ™he ceW 

neslee nw~ Fmekeâer keâeÙe&keâejer efkeâveejs uecyeeF& ceW meerOeer leLee meceevlej 
nesleer nw~ Fme hej efceceer., mesceer. DeLeJee FbÛe Ùee oesveeW ner efveMeeve yeves 

nesles nw~ Fmekeâe Deuheleceeve (Least Count) 1

2
 efceceer. Ùee 1/64 

FbÛe neslee nw~ Ùes 10 mesceer., 30 mesceer., 50 mesceer. uecyeeF&ÙeeW ceW 
GheueyOe nesles nw~ 
3. mebJesokeâ Øeceeheer efkeâme keâece ceW ØeÙeesie neslee nQ? 

UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 
 (a) oes efceueve he=‰ kesâ yeerÛe keâe Deblej peeBÛeves nsleg 
 (b) efÚõeW keâer mešerkeâlee peeBÛeves nsleg 
 (c) Mewheäš keâe JÙeeme peeBÛeves nsleg 
 (d) yesueveekeâej YeeieeW keâe JÙeeme peeBÛeves nsleg 
Ans : (a) mebJesokeâ Øeceeheer oes efceueves Jeeueer he=‰ kesâ yeerÛe keâe Deblej 
peeBÛeves ceW ØeÙeesie neslee nw~ 

4. A scale in which the distance between 

graduations is proportional to the value of that 

graduation is  called : 

 Skeâ mkesâue efpemekesâ oes DebMeebkeâve kesâ yeerÛe keâer otjer Gme 
DebMeebkeâve kesâ ceeve kesâ meceevegheeeflekeâ nes lees Jen mkesâue 
keânueeleer nw : 

LMRC  Maintanier Fitter 2016 
 (a) regular scale/ jsiÙeguej mkesâue 
 (b) Linear scale/jsKeerÙe mkesâue 
 (c) Line scale/jsKee mkesâue 
 (d) Equidistant scale/FkeäJeeref[mšWš mkesâue 
Ans : (b) Skeâ mkesâue efpemekesâ oes DebMeekeâve kesâ yeerÛe keâer otjer Gme 
DebMeekeâve ceeve kesâ meceevegheeeflekeâ nes lees Jen jsKeerÙe mkesâue keânueeleer nw~  
 Skeâ jsKeerÙe hewceeves hej Skeâ ueeFve nw pees yejeyej YeeieeW ceW yeeše peelee 
nw Ùen Skeâ vekeäMes hej Skeâ efJeMes<e otjer Deewj he=LJeer hej JeemleefJekeâ otjer 
kesâ yeerÛe kesâ efjMles keâes efoKeeves kesâ efueS vekeäMes hej ØeÙeesie efkeâÙee peelee 
nw Skeâ jsKeerÙe hewceeves hej Yeer Skeâ yeej hewceeves hej heóer Ùee «eeefHeâkeâ 
hewceevee keâne peelee nw~ 
5. Meeš& ™ue keâe ØeÙeesie keâjles nQ- 

 DRDO Machinist.2016 

 (RRB Mumbai ALP, 0.3.06.2001) 
 (a) lebie peien keâe ceehe uesves kesâ efueS 

 (b) meYeer meeOeejCe keâeceeW ceW 
 (c) muee@š Ùee «etJe keâe ceehe uesves kesâ efueS 
 (d) uecyeer melen keâe ceehe uesves kesâ efueS 
Ans : (c) Meeš& ™ue Ùee Úesšs ™ue keâe Skeâ mesš keâe neslee nw leLee 
lebie mLeeveeW hej ceeheve kesâ efueS GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ KeeBÛeeW keâer 
ceehe uesves kesâ efueS peneB DevÙe ™ue ØeÙeesie veneR nes mekeâles~ Ùen efJeefYeVe 
mesš ceW 1/4FbÛe, 3/4FbÛe Deeefo ceW heeÙes peeles nw~ 
6. mšerue ™ue yeveeÙee peelee nw- 

(RRB Gorakhpur ALP, 21.10.2001) 
 (a) Heâesp[& mšerue (b) mšsveuewme mšerue 
 (c) neF& keâeye&ve mšerue (d) Suee@S 
Ans : (b) mšerue ™ue ØeeÙe: mšsveuewme mšerue leLee efmØebie mšerue keâer 
yeveeF& peeleer nw~ 
7. efßebkeâ ™ue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw- 

(IOF Fitter, 2015) 
 (a) Meerš cewšue Jeke&â ceW  (b) efmceLeer kesâ keâeÙe& ceW 
 (c) hewšve& ceskeâj (d) [eF& ceskeâj 
Ans : (c) efßebkeâ ™ue ceW FbÛe Jeeues efveMeeve mšwC[[& FbÛe mes kegâÚ yeÌ[s 
nesles nQ~ Ùes efveMeeve keâeÙe& kesâ Devegmeej 1/10FbÛe mes 7/16FbÛe lekeâ 
Øeefle Hegâš yeÌ[s jKes peeles nQ~ Fmekeâe DeefOekeâlej ØeÙeesie hewšve& ceskeâj kesâ 
Éeje efkeâÙee peelee nw~ hewšve& ceskeâj pees meebÛee (Mould) yeveelee nw~ 
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8. šsÌ{er–cesÌ{er meleneW keâes peebÛeves kesâ efueS ØeÙeesie nesves Jeeuee 
keâewve mee ™ue nw? 

(IOF Fitter, 2016) 
 (a) mkesâue (b) efßebkeâ ™ue 
 (c) mšerue šshe (d) keâesF& veneR 
Ans : (c) mšerue šshe (Steel Tape)–mšerue šshe šsÌ{er-cesÌ{er meleneW 
keâe peeBÛe keâj mekeâlee nw~ Ùen ueÛeeruee neslee nw~ Fme hej hegâš keâe Yeer 
efveMeeve Debefkeâle jnlee nw~ Ùen 3/8 FbÛe (’’) ÛeewÌ[e leLee 25 mes 100 
hegâš lekeâ uecyee neslee nw~ Fme hej FbÛe kesâ 8JeW Yeeie kesâ efveMeeve Debefkeâle 
jnles nQ~ 
9. iece& Oeeleg keâes ceeheves kesâ efueS keâewve-mee ™ue ØeÙeesie 

neslee nw? 
(CRPF Constable Tradesman, 2016) 

 (a) mšQ[[& ™ue (b) vewjes ™ue 
 (c) efßebkeâ ™ue (d) FveceWs mes keâesF& veneR 
Ans : (c) efßebkeâ ™ue–Fme Øekeâej keâe mšerue ™ue ceevekeâ mšerue 
™ue keâer ner lejn neslee nw~ kesâJeue Deblej Flevee neslee nw efkeâ Fmekesâ FbÛe 
Jeeues efveMeeve ceevekeâ (Standard) FbÛe mes kegâÚ yeÌ[s nesles nQ~ Fmekeâe 
ØeÙeesie hewšve& ceskeâj Éeje efkeâÙee peelee nw~ hewšve& mes KeeBÛee (Mould) 
yeveeÙee peelee nw~ GmeceW efheIeueer ngF& Oeeleg peye Yejer peeleer nw lees Jen 
ueeue iece& nesleer nw~ meeBÛes ceW Yejves kesâ yeeo peye Oeeleg "C[er nesleer nw 
lees Jen kegâÚ efmekegâÌ[ peeleer nw~ 
pewmes- keâemš DeeÙejve kesâ efueS = 1%  
mšerue kesâ efueS  = 2.1% 
heerleue, leeByee, SuÙegceerefveÙece  = 1.6%  
10. ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjheâjWme melen.............kesâ Éeje 

efceueleer nw~ 
(MES  Fitter Tradesman, 2015) 

 (a) mejhesâme iespe 
 (b) Jeke&â heerme 
 (c) keâece keâjves kesâ efueS [^eFbie  
 (d) ceeefkeËâie cespe keâer melen 
Ans : (c) ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjheâjWme melen hej keâece keâjves Jeeues 
[^eFbie mes efceueleer nw leLee ceeefkeËâie keâjves mes henues pee@ye keâer [^eFbie keâes 
DeÛÚer lejn mes heÌ{ keâj mecePe uesvee ÛeeefnS~ 
ceeefkeËâie štume (Marking Tools)–m›eâeFyej, efJeYeepekeâ, š^wceue, 
pewveer kewâefuehej, efÛeÖ iespe, mejhesâme huesš, ceeefkeËâie šsyeue, Sbieue 
huesš, ‘Jeer’ yuee@keâ, mejhesâme iespe, yesJesue iespe, keâcyeervesMeve mewš, hebÛe 
leLee keâcyeervesMeve yesJesue mkeäJeeÙej neslee nw~ 
11. ueesnej Éeje hewšve& Deewj ne@š pee@ye hej keâeÙe& keâjles meceÙe 

efveMeeve ueieeves Deewj ceehe uesves kesâ efueS efkeâme Øekeâej kesâ 
™ue keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

(RRB Chennai/Bangalore  ALP, 27.10.2002) 
 (a) vewjes ™ue (b) efßebkeâ ™ue 
 (c) ngkeâ ™ue (d) Mee@š& ™ue 

Ans : (b) ueesnej Éeje hewšve& Deewj ne@š pee@ye hej keâeÙe& keâjles meceÙe 
efveMeeve ueieeves Deewj ceehe uesves kesâ efueS efßebkeâ ™ue keâe ØeÙeesie efkeâÙee 
peelee nw~ Ùen ™ue meeOeejCe ™ue keâer lejn neslee nw hej Gmekeâe 
meWšerceeršj JeemleefJekeâ meWšerceeršj mes yeÌ[e neslee nw pees Oeeleg keâer efmekegâÌ[ve 
kesâ Devegmeej jKee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie hewšve& ceskeâj kesâ Éeje keâjles 
nQ~ hewšve& kesâ Éeje ceesu[ lewÙeej neslee nw Deewj peye GmeceW Oeeleg 
efheIeueekeâj [eueer peeleer nw lees "b[er nesves hej efmekegâÌ[ peeleer nw~ FmeefueS 
Cast efkeâÙee heeš& meeFpe keâe yeves, hewšve& henues ner yeÌ[s yeveeS peeles nQ 
Deewj Ùener keâejCe nw efkeâ Shrink Rule keâe meWšerceeršj JeemleefJekeâ 
meWšerceeršj mes yeÌ[e neslee nw~ 
12. hewšve& keâes ceeheves Deewj efÛeÖveebkeâve keâjves kesâ efueS efkeâme 

Øekeâej kesâ efveÙeceeW keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw? 
(RRB Mumbai ALP, 15.07.2012) 

 (a) hueeefmškeâ efveÙece (Plastic rule) 
 (b) efßebkeâ efveÙece (Shrink rule) 
 (c) vewjes efveÙece (Narrow rule) 
 (d) kewâefuehej efveÙece (Caliper rule) 
Ans : (b) efßebkeâ ™ue (Shrink rule)–Fme ™ue keâer Deeke=âefle huesve 
™ue pewmeer ner nesleer nw hejvleg FmeceW efyeÇefšMe ØeCeeueer Ùee ceerefš^keâ 
ØeCeeueer keâer ceeefkeËâie mes kegâÚ yeÌ[e jKee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie hewšve& 
ceskeâj ceW ner keâjles nw~ keäÙeeWefkeâ pÙeeoelej Ùen osKee peelee nw efkeâ {ueeF& 
nesves kesâ heMÛeeled Jen kegâÚ efßebkeâ nesleer nw~ efpememes {ueeF& keâe keâeÙe& 
efßebkeâ nesves hej Yeer nces JeemleefJekeâ ceehe ceW Øeehle nes peelee nw~ 

 2. ceeefkeËâie Deewpeej (Marking Tool) 

13. A divider is not used for 

 Skeâ Yeepekeâ Fmekesâ efueS ØeÙeesie veneR efkeâÙee peelee nw 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Ajmer Asst. Loco Pilot 05.06.2005 
 (a) Transferring dimensions 

  DeeÙeece mLeeveebleefjle keâjves nsleg 
 (b) Scribing circles/Je=òe efveefce&le keâjves nsleg 
 (c) General layout circles 

  meeceevÙe DeefYevÙeeme Je=òe yeveeves nsleg 
 (d) Measuring distance between two points 

  oes efyevogDeeW kesâ yeerÛe keâer otjer veeheves nsleg 
Ans. : (a) DeeÙeece mLeeveebleefjle keâjves nsleg Yeepekeâ (divider) keâe 
ØeÙeesie veneR efkeâÙee peelee nw Yeepekeâ (divider) keâe ØeÙeesie efkeâmeer 
uecyeeF& keâes yejeyej YeeieeW ceW efJeYeeefpele keâjvee Úesšs-Úesšs meefke&âue 
KeeRÛevee Deeefo, Divider Skeâ Øekeâej keâe Deewpeej neslee nw~ 
14. efkeâme keâefšbie ceMeerve cebs, ceesšj keâer IetCe&ve ieefle keâes Skeâ 

›eQâkeâ ØeCeeueer Éeje jwefKekeâ  ieefle cebs yeouee peelee nw? 
DMRC Maintanier Fitter 15-2-2017 8.30 am 

 (a) Je=òeekeâej Deejer (b) #eweflepe yeQ[ Deejer 
 (c) kebâštj mee@  (d) heeJej nwkeämee@  
Ans : (d) hee@Jej nskeämee ceMeerve ceW ceesšj keâer IetCe&ve ieefle keâes ›eQâkeâ 
ØeCeeueer Éeje jsKeerÙe ieefle cebs yeouee peelee nw~ Ùen ceMeerve cewkesâefvekeâue 
leLee neF[^esefuekeâ oesveeW Øekeâej keâer GheueyOe nesleer nw~ Fmekesâ Éeje 
keâeÙe&Meeuee ceW ceesšs je@[ keâešves kesâ efueS yengOee Fme ceMeerve keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~  
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15. Skeâ yeÌ[s JÙeeme keâe Je=òe Ùee Ûeehe yeveeves kesâ efueS efkeâme 
keâcheeme keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

DMRC Maintanier Fitter 15-2-2017 8.30 am 
 (a) meeOeejCe keâcheeme (b) efJebie keâcheeme 
 (c) š^wcesue keâcheeme (d) efmØebie keâcheeme 
Ans : (c) Skeâ yeÌ[s JÙeeme keâe Je=òe Ùee Ûeehe yeveeves kesâ efueS š^wcesue 
keâcheeme keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw š^wcesue Skeâ Øekeâej keâe yengGheÙeesieer 
Deewpeej nw~ Fmekeâe ØeÙeesie yeÌ[s meeFpe kesâ Je=òe Je Ûeehe keâer ceeefkeËâie 
keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Ùes keâeÙe& kesâ Devegmeej 15 mes 50mesceer. 
lekeâ heeÙes peeles nw~ 

 
16. yuewefkebâie ØeÛeeueve cebs Dehe™heCe keâesCe Øeoeve efkeâÙee peelee 

nw– 
DMRC Maintainer Fitter 20-07-2014 

 (a) [eF& hej 
 (b) hebÛe hej 
 (c) hebÛe Deewj [eF& oesveeW hej 
 (d) Skeâoce Øeoeve veneR efkeâÙee peelee nw 
Ans : (b) yuewefkebâie ØeÛeeueve ces Dehe™heCe keâesCe hebÛe hej osles nw  

  
17. efkeâmeer efnmmes kesâ meceeveeblej jsKeeDeeW keâes KegjÛeves kesâ efueS 

efvecve ceW mes efkeâmekeâe ØeÙeesie efkeâÙee pee mekeâlee nw? 
DMRC Maintainer Fitter 20-07-2014 

 (a) Jeefve&Ùej kewâefueheme& (b) ef[JeeF[j 
 (c) nsceeøeâes[eFš kewâefueheme& (d) ÛetÌ[er iespe 
Ans : (c) - nsceeøeâes[eFš kewâefueheme& keâe ØeÙeesie meceevlej jsKeeDeeW keâes 
KegjÛeves kesâ efueS Yeer efkeâÙee peelee nw kewâueerhej ™ue keâer Deeke=âefle "erkeâ 
vewjes pewmeer nesleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie keâce JÙeeme kesâ megjeKe keâer ienjeF& Ùee 
mšwhevegcee pee@ye veeheves ceW efkeâÙee peelee nw~ 
18. State the use of Plumb bob: 
 huebye yee@ye (meengue) keâe GheÙeesie yeleeFS- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 

 (a) More accurate replacement for the vertical 

sprit level and also to transfer points down 

vertically in marking/TOJee&Oej efmheefjš mlej kesâ 
efueS DeefOekeâ ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW TOJee&Oej 
efyebogDeeW keâes veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (b) More accurate replacement for the Horizontal 

sprit level and also to transfer points down 

Horisontally in marking/#eweflepe efmØeš mlej kesâ 
efueS DeefOekeâ ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW #eweflepe 
efyebogDeeW keâes veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (c) More accurate replacement for the Inclined 

sprit level and also to transfer points down 

Angled in marking/vele efmØeš mlej kesâ efueS DeefOekeâ 
ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW keâesCeerÙe efyebogDeeW keâes 
veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW keâesF& Yeer veneR 
Ans : (a) meengue (Plumb) Ùen heerleue Ùee Fmheele kesâ Skeâ ueóÒ 
(bob) kesâ Deekeâej keâe neslee nw Fmekeâe efveÛeuee Yeeie vegefkeâuee neslee nw 
Ùen [esjer meeceevÙeleÙee Skeâ uekeâÌ[er keâer heóer ceW efhejesF& jnleer nw heóer 
keâer uecyeeF& ueóÒ kesâ DeefOekeâlece JÙeeme kesâ yejeyej nesleer nw~ meengue keâe 
GheÙeesie TOJe& meleneW keâer efmeOeeF& (straightness) keâer peeBÛe keâjves ceW 
neslee nw Fmekeâe ØeÙeesie Ssmes mLeeve hej efkeâÙee peelee nw~ peneB iegefveÙeeB keâe 
GheÙeesie veneR efkeâÙee pee mekeâlee nw, meengue leLee efmØeš-uesJeue kesâ mebÙegòeâ 
ØeÙeesie mes mecekeâesCe keâer peeBÛe keâer pee mekeâleer nw~ 
19. meerOeer jsKee (Lines) Ùee Je›eâekeâej keâes yejeyej YeeieeW ceW 

efJeYeeefpele keâjves kesâ efueS efvecve ceW mes GefÛele GhekeâjCe 
keâewve mee nw? 

UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 
 (a) efJeYeepeveer (Divider) (b) ÛeeBoe (Protractors) 
 (c) iegefveÙee (Try spuare) (d) šscheuesš (Templates) 
Ans : (a) meerOeer jsKee Ùee Je›eâekeâej jsKee keâes yejeyej YeeieeW ceW 
efJeYeeefpele keâjves kesâ efueS efJeYeepeveer (Divider) GhekeâjCe keâe ØeÙeesie 
keâjles nw efJeYeepekeâ keâe celeueye nw yeeBšvee Ùee efJeYeòeâ keâjvee, FmeefueS 
Fme štue keâes ef[JeeF[j keânles nw Ùen oes efyevogDeeW kesâ veehe uesves kesâ 
efueS Ùee oes YeeieeW ceW ceeefkeËâie keâjles meceÙe yeeBšves kesâ efueS ceOÙe ceeuetce 
keâjves kesâ efueS peeBye hej JÙeeme ueieeves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
Ùen neF& keâeye&ve mšerue kesâ yeveeÙes peeles nw~ 

 
20. Scriber is made up of 

 KegjÛeves keâe Deewpeej efkeâmemes yevelee nw? 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 
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 (a) High carbon steel/GÛÛe keâeye&ve mšerue 
 (b) Mild Steel/vejce Fmheele 
 (c) Stainless steel/mšwveuesme mšerue 
 (d) Cast iron/keâÛÛee ueesne 
Ans. : (a) m›eâeFyej neF& keâeye&ve mšerue keâe yeveeÙee peelee nw FmeceW 
keâeye&ve keâer cee$ee ueieYeie 1.5% lekeâ keâeye&ve keâer cee$ee heeÙeer peeleer nw~  
21. Statement 1 : In a machine establishment 

krobar, chain hoisting and rope is used. 

 keâLeve 1–Skeâ ceMeerve mLeehevee ceW ›eâesyeej, ëe=bKeuee GlLeeheve 
Deewj jmmeer keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

 Statement 2 : These elements are established first 

of all for machine running afterwards. 

 keâLeve 2–Ùes lelJe ceMeerve keâes Ûeueeves nsleg henues mLeeefhele efkeâÙes 
peeles nQ~ 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 (a) Statement 1 and 2 both are right and 2 is 

correct explanation of 1./keâLeve 1 Deewj 2 oesveeW 
mener nQ Deewj 2, 1 keâer mener JÙeeKÙee nw~ 

 (b) Statement 1 and 2 both are right but 2 is not a 

correct explanation of 1./keâLeve 1 Deewj 2 oesveeW 
mener nQ, uesefkeâve 2, 1 keâer mener JÙeeKÙee veneR nw~ 

 (c) Statement 2 is right but 1 is wrong. 

  keâLeve 2 mener nw, uesefkeâve 1 ieuele nw~ 
 (d) Statement 1 is right but 2 is wrong. 

  keâLeve 1 mener nw, uesefkeâve 2 ieuele nw~ 
Ans. : (a) Skeâ ceMeerve mLeehevee ceW ›eâesyeej, ëe=bKeuee GlLeehekeâ Deewj 
jmmeer keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw leLee Ùes lelJe ceMeerve keâes Ûeueeves nsleg 
henues mLeeefhele efkeâÙes peeles nQ~ 
22. Prick punch refers  

 efØekeâ hebÛe keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 (a) For Enlarging the marks. 

  efÛevneW keâes yeÌ[e keâjves nsleg 
 (b) To make small marks/Úesšs efÛeåve yeveeves nsleg 
 (c) With centre punch/kesâvõ hebÛe kesâ meeLe 
 (d) For Machining work/ceMeerefvebie keâeÙe& nsleg 
Ans. : (b) efØekeâ hebÛe (Prick punch) keâe ØeÙeesie Úesšs efÛevn yeveeves 
nsleg efkeâÙee peelee nw~ Ùen hebÛe Yeer mewvšj hebÛe keâer Yee@efle ner neslee nw~ 
hejvleg Fmekeâe keâesCe 30

0 keâe neslee nw~ Fmekeâer uecyeeF& ueieYeie 100 

mm nesleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie hebefÛebie keâjles meceÙe ner efkeâÙee peelee nw~ 
23. Mortise gauge is classified as 

 ceesjšeFme iespe keâes Jeieeake=âle efkeâÙee peelee nw 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 (a) Planning tool/efveÙeespeve GhekeâjCe 
 (b) Marking tool/efÛeÖve GhekeâjCe 
 (c) Boring tool/efveÙeespeve GhekeâjCe 
 (d) Striking tool/yeesefjbie GhekeâjCe 
Ans. : (b) ceesjšeFme iespe efÛevn iespe keâer lejn nesleer nw hejvleg FmeceW 
oes efheveW nesleer nQ~ Skeâ efheve leves kesâ meeLe efmLej leLee otmejer FmeceW yeves 
KeeBÛes ceW Deeies-heerÚs efKemekeâeF& pee mekeâleer nw~ 

24. Centre punch point has an angle usually (in 

degrees)– 

 kesâvõ hebÛe keâer veeWkeâ keâe keâesCe meeceevÙele: neslee nw 
(ef[«eer ceW)– 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

R.R.B. Allahabad Asst. Loco Pilot 25.01.2004 

 (a) 30 or 120/30 Ùee 120 (b) 15 or 75/15 Ùee 75 

 (c) 60 or 90/60 Ùee 90 (d) 30 or 45/30 Ùee 45 

Ans : (c) kesâvõ hebÛe (Centre punch) keâer veeWkeâ keâe keâesCe 
meeceevÙele: 60

0 mes 90
0 lekeâ neslee nw~ Ùes Fmheele keâer ueieYeie 100 

mm uecyeer ieesue ÚÌ[ kesâ yeves nesles nQ~ Fmekeâe Skeâ efmeje vegkeâeruee leLee 
otmeje Øenej kesâ efueS yeveeÙee peelee nw~ Fme hebÛe keâe GheÙeesie megjeKeeW 
kesâ kesâvõeW keâes ueeskesâš keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
25. [e@š hebÛe keâe GheÙeesie efkeâmekesâ efueÙes efkeâÙee peelee nw? 

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) ueeFveeW keâes efÛeefvnle keâjves kesâ efueS 
 (b) ÙeeooeMle nsleg efveMeeve yeveeves kesâ efueS 
 (c) pee@ye keâes hekeâ[ves kesâ efueS 
 (d) efÚõeW keâe helee ueieeves kesâ efueS 
Ans : (b) [e@š hebÛe keâe GheÙeesie ÙeeooeMle nsleg efveMeeve yeveeves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ DeueeJee ef[^efuebie ØeejcYe keâjves mes henues 
hebÛe efkeâÙee peelee nw~ efpememes efÚõ efveef§ele mLeeve hej yeveeÙee pee mekesâ~ 
26. kesâvõ efÚõkeâ (centre punch) keâe efyebog keâesCe efkeâlevee 

neslee nw? 
UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 

R.R.B. Allahabad Asst. Loco Pilot 03.08.2008 
 (a) 55

0 (b) 70
0 

 (c) 30
0 (d) 90

0 
Ans : (d) kesâvõ efÚõkeâ (Centre punch)–Ùen GÛÛe keâeye&ve Fmheele 
kesâ yeveeÙes peeles nw leLee Fmekeâer veeskeâ keâ"esjerke=âle leLee šsche[& 
(tempered) nesleer nw~ efpememes pee@ye ceW efÛevn Ùee ieÑe yeveeÙee peelee 
nw~ Fmekesâ Éeje yeveeÙes ieÙes kesâvõ hej Úso keâjves kesâ efueS yejcee 
(drill) Deemeeveer mes yew"keâj ef›eâÙee DeejcYe keâjlee nw~ Fmekeâer veeWkeâ Ùee 
kesâvõ 60

0 mes 90
0 lekeâ jKee peelee nw~ 

27. Dee@keämeer Smeerefšueerve iewme Jesefu[bie efkeâme lejn keâer Øeef›eâÙee nQ? 
UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 

R.R.B. Allahabad Asst. Loco Pilot 2007 

 (a) šerDeeF&peer Jesefu[bie (b) Øemeej Jesefu[bie 
 (c) oyeeJe Jesefu[bie (d) mebueÙeve Jesefu[bie 
Ans : (d) Dee@keämeer Smeerefšueerve iewme Jesefu[bie mebueÙeve Jesefu[bie 
Øeef›eâÙee nw mebueÙeve yesefu[bie ceW Jewu[ nesves Jeeueer meleneW keâer Oeeleg keâes 
efheIeueeves keâer DeJemLee lekeâ iece& efkeâÙee peelee nw~ DeeJeMÙekeâleevegmeej 
efheâuej cewšue keâes Yeer efheIeueekeâj GmeceW efceueeÙee peelee nw~ Fme Øekeâej 
peesÌ[s peeves Jeeueer meleneW kesâ ceOÙe yeves Jewu[ hetue keâer Oeeleg leLee efheâuej 
Oeeleg mes Øeehle Oeeleg keâes, efheIeueer DeJemLee ceW, Deeheme ceW efceueeÙee peelee 
nw~ Fmekesâ "C[e nesves hej Skeâ cepeyetle peesÌ[ Øeehle neslee nw~ efpemes 
heäÙetpeve Jesefu[bie keânles nw~ 

28. mebsšj hebÛe keâe ØeÙeesie efvecveefueefKele cebs mes efkeâmekesâ efueS 
efkeâÙee peelee nw? 

DMRC Maintanier Fitter 15-2-2017 8.30 am 
 (a) ueeFveeW keâes efÛeefvnle keâjves kesâ efueS 
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 (b) efÚõeW keâe mLeeve efveOee&jCe leLee efÛevn kesâ efueS 
 (c) ÙeeooeMle kesâ efueS efveMeeve yeveeves kesâ efueS 
 (d) pee@ye keâes hekeâÌ[ves kesâ efueS 
Ans : (b) mesvšj hebÛe–GÛÛe keâeye&ve Fmheele keâs yeveeÙes peeles nw leLee 
Fmekeâer veeskeâ keâ"esjerke=âle leLee šscheefjle nesleer nw efpememes keâeÙe& ceW ie[dÌ{e 
yeveeÙee pee mekesâ~ Fmekesâ Éeje yeveeÙes ieÙes kesâvõ hej Úso keâjves kesâ efueÙes 
yejcee Deemeeveer mes yew"keâj ef›eâÙee DeejcYe keâjlee nw~ Fmekeâer veeWkeâ keâe 
kesâvõ 60

0 mes 90
0 lekeâ jKee peelee nw~  

29. Marking tables are made up of: 
 ceeefkeËâie šsyeue keâes...............Éeje yeveeÙee peelee nw~ 

ISRO Technician-B  Turner 2016 
 (a) Concrete/kebâkeâjerš 

 (b) Aluminum/SuÙegefceefveÙece 
 (c) Granite/«esveeFš 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) Ùen cespe efHeâefšbie Meeuee kesâ efueS cenlJehetCe& GhekeâjCe nw 
leLee Ùen ÂÌ{ ceehe keâer nesleer nw Deewj Ûeej šeBieeW hej efškeâer nesleer nw~ 
Fmekeâe Thejer he=‰ ceMeerve Éeje meceleue yeveeÙee peelee nw Deewj efkeâveejs 
Ûeewjme (flat) keâjkesâ 90

0 hej jKes peeles nQ Fme cespe keâe GheÙeesie yeÌ[s 
keâeÙeeX kesâ efÛevnve kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~  
30. ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjHeâjWme melen................kesâ Éeje 

efceueleer nw– 
D.M.R.C. Maintainer Technician  2006 

 (a) mejHesâme iespe 
 (b) Jeke&â heerme 
 (c) keâece keâjves kesâ efueS [^eFbie 
 (d) ceeefkeËâie cespe keâer melen 
Ans : (c) ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjHeâjWme melen [^eFbie yeveeves kesâ efueS 
efueÙee peelee nw~ 
31. State the use of Marking Knife: 
 Debkeâve Ûeeketâ keâe ØeÙeesie yeleeSb- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) Used for marking only/cee$e Debkeâve kesâ efueS ØeÙegòeâ 
 (b) Used for marking and scribing 

  Debkeâve SJeb KegjÛeves nsleg ØeÙegòeâ 
 (c) Used for Scribing only/cee$e KegjÛeves nsleg ØeÙegòeâ 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW keâesF& veneR 
Ans : (b) Debkeâve Ûeeketâ keâe ØeÙeesie Debkeâve SJeb KegjÛeves nsleg keâjles nQ~ 
eqpememes ceefkeËâie kesâ efÛeÖ keâe keâeÙe& keâjles nw~ 
32. State the use of Plumb bob : 
 huebye yee@ye keâe GheÙeesie yeleeFS- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) More accurate replacement for the vertical 

sprit level and also to transfer points down 

vertically in marking/TOJee&Oej efmheefjš mlej kesâ 
efueS DeefOekeâ ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW TOJee&Oej 
efyebogDeeW keâes veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (b) More accurate replacement for the Horizontal 
sprit level and also to transfer points down 

Horisontally in marking/#eweflepe efmØeš mlej kesâ 
efueS DeefOekeâ ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW #eweflepe 
efyebogDeeW keâes veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (c) More accurate replacement for the Inclined 
sprit level and also to transfer points down 

Angled in marking/vele efmØeš mlej kesâ efueS DeefOekeâ 
ÙeLeeLe& ØeeflemLeeheve SJeb Debkeâve ceW keâesCeerÙe efyebogDeeW keâes 
veerÛes Debleefjle keâjves nsleg 

 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW keâesF& Yeer veneR 
Ans : (a) meengue (Phumb) Ùen heerleue Ùee Fmheele kesâ Skeâ ueóÒ 
(bob) kesâ Deekeâej keâe neslee nw Fmekeâe efveÛeuee Yeeie vegefkeâuee neslee nw 
Ùen [esjer meeceevÙeleÙee Skeâ uekeâÌ[er keâer heóer ceW efhejesF& jnleer nw heóer 
keâer uecyeeF& ueóÒ kesâ DeefOekeâlece JÙeeme kesâ yejeyej nesleer nw~ meengue keâe 
GheÙeesie TOJe& meleneW keâer efmeOeeF& (straightness) keâer peeBÛe keâjves ceW 
neslee nw Fmekeâe ØeÙeesie Ssmes mLeeve hej peneB iegefveÙeeB keâe GheÙeesie veneR 
efkeâÙee pee mekeâlee nw, meengue leLee efmØeš-uesJeue kesâ mebÙegòeâ ØeÙeesie mes 
mecekeâesCe keâer peeBÛe keâer pee mekeâleer nw~ 
33. State the use of Centre punch: 
 meWšj hebÛe keâe GheÙeesie yeleeSb- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) Finishing Holes/efÚõeW keâes Yejves  
 (b) Creating holes/efÚõeW keâe me=peve 
 (c) Locating holes/efÚõeW keâe mLeeve efveOee&jCe keâjves 
 (d) All of the above/Ghejesòeâ ceW meYeer  
Ans : (c) kesâvõ hebÛe (Centre punch) Ùen GÛÛe keâeye&ve Fmheele kesâ 
yeveeÙes peeles nQ leLee Fmekeâer veeskeâ keâ"esjerke=âle leLee šsheefjle (tempred) 
nesleer nw efpememes keâeÙe& keâe efveOee&jCe efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ Éeje yeveeÙes 
ieÙes kesâvõ hej Úso keâjves kesâ efueS yejcee (drill) Deemeeveer mes yew"keâj 
ef›eâÙee DeejcYe keâjlee nw Fmekeâer veeWkeâ keâe kesâvõ 60

0 mes 90
0 lekeâ jKee 

peelee nw~ 
34. To prevent loosening in a bolted joint due to 

vibration.........washers are used: 
 kebâheve..............JeeMejeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw- 

ISRO Technician -Motor Mechanic 2016 
 (a) Spring washer /efmØebie JeeMej 
 (b) Standard washer/ceevekeâ JeeMej 
 (c) Tapered/šshej[ 
 (d) Thick/mhetue 
Ans : (a) efmØebie Jee@Mej keâe GheÙeesie keâjves mes efmØebie veš hej Skeâ yeue 
ueieelee nw efpemekesâ keâejCe veš leLee yeesuš kesâ ÛetefÌ[ÙeeW kesâ yeerÛe Ie<e&Ce 
yeÌ{ peelee nw Deewj veš {eruee vener neslee nw~ 
35. JneFš uew[ heeG[j keâes leejheerve kesâ lesue kesâ Ieesue ceW 

efceueeÙee peelee nw efpememes lewÙeej ceeefkeËâie ceeref[Ùee......... 
keânueelee nw- 

(RRB Patna  ALP, 11.11.2001) 
 (a) JneFš JeeMe (b) jw[ uew[ 
 (c) ØeefMe&Ùeve yuet (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) ceeefkeËâie efceef[Ùece keâe ØeÙeesie JneFš JeeMe pee@ye keâer melen 
hej meHesâo Ieesue yeveeles nQ Deewj keâe@hej meuHesâš keâes heeveer ceW veeruee LeesLee 
keâe Ieesue neslee nw~ Fme ceeefkeËâie ceeref[Ùee keâe ØeÙeesie heefj<ke=âle meleneW 
(Finished surfaces) hej efkeâÙee peelee nw~ ues DeeGš [eF& keâs mÙeener 
keâe jbie õJe heoeLe& pewmee neslee nw~ Ùen pee@ye hej peuoer metKe peeleer nw~ 
yuewkeâ hee@efueme keâe ØeÙeesie ceeefkeËâie ceeref[Ùee ceW veneR efkeâÙee peelee nw~ keäÙeeWefkeâ 
keâeues jbie keâe hee@efueme nesves kesâ keâejCe pee@ye hej efoKeeF& veneR osiee~ 
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36. ef[JeeF[j keâe meeFpe efueÙee peelee nw- 
(RRB Gorakhpur ALP, 14.04.2002) 

 (a) hetje Keesueves hej oesveeW šebiees kesâ yeerÛe keâer otjer 
 (b) oesveeW šebieeW keâer kegâue uecyeeF& 
 (c) JeefkeËâie hJeeFbš Deewj efjJesš kesâ kesâvõ lekeâ keâer otjer 
 (d) efyevee hJeeFbš kesâ šebieeW keâer kegâue uecyeeF& 
Ans : (c) ef[JeeF[j keâe meeFpe JeefkeËâie hJeeFbš Deewj efjJesš Ùee efheJeš 
kesâ kesâvõ mes ueer peeleer nw~ ef[JeeF[j Skeâ Øekeâej keâe ceeefkeËâie štue nw 
Fmekeâer oes šebieW nesleer nQ~ Ùen ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue mes yeveeÙes peeles 
nQ~ Fmekesâ hJeeFbš keâes ne[& Je šschej efkeâÙee peelee nw~ ceeFu[ mšerue kesâ 
Yeer yeveeS peeles nQ~ Fmekeâe hJeeFbš kesâme ne[& efkeâÙee peelee nw~ 
37. efvecve ceW mes keâewve ceeefkeËâie ceeref[Ùece veneR nw- 

(RRB Ranchi  ALP, 08.07.2007) 
(IOF Fitter, 2014) 

 (a) JneFš JeeMe (b) keâe@hej meuHesâš 
 (c) yuewkeâ heeefueMe (d) ues DeeGš [eF& 
Ans : (c) ceeefkeËâie ceeref[Ùece kesâ efueS yuewkeâ heeefueMe keâe ØeÙeesie veneR 
efkeâÙee peelee nw~ ceeefkeËâie kesâ efueS JneFš JeeMe leLee keâe@hej meuHesâš keâe 
ØeÙeesie keâjles nw~ 
38. mejHesâme huesš efkeâme Deeke=âefle ceW veneR nesleer nw- 

(RRB Muzaffarpur ALP, 15.02.2009) 
 (a) ef$eYegpeekeâej (b) DeeÙeleekeâej 
 (c) Jeiee&keâej (d) Je=òeekeâej 
Ans : (a) mejHesâme huesš ef$eYegpeekeâej Deeke=âefle ceW veneR nesleer nw~ Fmes 
GÛÛe keâeye&ve mheele keâe yeveeÙee peelee nw~ Fmekeâer Deeke=âefle DeeÙeleekeâej, 
Jeiee&keâej yeveeÙeer peeleer nw Fmekesâ Éeje ceeefkeËâie keâeÙe& Yeer efkeâÙes peeles nQ~ 
39. š^wceue Skeâ Øekeâej keâe..............Deewpeej nw- 

(HAL Fitter, 2015) 
 (a) yeng GheÙeesieer (b) ceeefkeËâie 
 (c) yeenjer ceehe (d) Devo™veer ceehe 
Ans : (a) š^wceue Skeâ Øekeâej keâe yengGheÙeesieer Deewpeej nw~ Fmekeâe 
ØeÙeesie yeÌ[s meeFpe kesâ Je=òe Je Ûeehe keâer ceeefkeËâie keâjves kesâ efueS efkeâÙee 
peelee nw~ Ùes keâeÙe& kesâ Devegmeej 15 mes 50 mesceer. lekeâ heeÙes peeles nQ~ 

 
40. efheve hebÛe ØeÙeesie keâjles nQ- 

VIZAAG Steel Fitter,  2015 
 (a) Dowel Pin Ùee Taper Pin keâes yeenj efvekeâeueves 
 (b) iece& OeelegDeeW ceW megjeKe keâjves  
 (c) ceeefkeËâie keâes hekeäkeâe keâjves 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) efheve hebÛe (Pin Punch) Yeer meWšj hebÛe keâer lejn neslee nw 
Fmekeâe ØeÙeesie šshej efheve (Taper pin) DeLeJee keâešj efheve (Cotter 

pin) keâes ÚsoeW mes efvekeâeueves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

41. ceeefkeËâie Dee@Heâ šsyeue keâer melen hej engraved lines keâe 
GösMÙe nw- 

(IOF Fitter, 2013) 
 (a) ceehe uesves kesâ efueS 

 (b) pee@ye keâer mesefšbie kesâ efueS 
 (c) šsyeue keâer melen keâer megvojlee yeÌ{eves kesâ efueS 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (b) ceeefkeËâie šsyeue (efÛevn cespe) keâer melen hej engraved 

lines keâe GösMÙe pee@ye keâer mesefšbie kesâ efueS keâer peeleer nw leeefkeâ pee@ye 
keâer ceeefkeËâie DeÛÚer nes mekesâ~ 
42. š^wceue kesâ yeerce keâer uecyeeF& nesleer nw- 

(NTPC Fitter, 2014) 
 (a) 100 mes 300 efceceer (b) 100 mes 400 efceceer 
 (c) 150 mes 500 efceceer (d) 100 mes 500 efceceer 
Ans : (c) šw^ceue kesâ yeerce keâer uecyeeF& · 15 mes 50mesceer. nesleer nw~ 
 1"· 2.54mesceer. 
 1mesceer. · 10efceceer. 
 15×10 · 150 Deewj 50×10 · 500 efceceer. 
š^wceue keâer uecyeeF& 150 mes 500efceceer. lekeâ heeÙeer peeleer nw~ 
43. {ueeF& keâer ngF& Je Heâespe& keâer ieF& melen hej ceeefkeËâie 

efceef[Ùece ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw- 
(RRB Allahabad ALP, 09.12.2007) 

 (a) Ûeekeâ heeG[j (b) ØeefmeÙeve yuet 
 (c) keâe@hej meuHesâš (d) ueeue efmevotj 
Ans : (a) Fme Ûeekeâ heeG[j keâe ØeÙeesie ØeeÙe: {ueJee ueesne (Cost 

Iron) leLee Fmheele (Steel) keâer ™#e (Rough) melen hej keâer peeleer nw~ 
44. mejHesâme iespe mes ueeFve m›eâeFye keâjles meceÙe m›eâeFyej kesâ 

hJeeFbš Deewj pee@ye keâer melen kesâ yeerÛe ceW keâesCe jKee peelee nw- 
(MES  Fitter Tradesman, 2015) 

 (a) 90
0 (b) 70

0 

 (c) 15 mes 20
0 (d) 30 mes 35

0 
Ans : (d) mejHesâme iespe mes ueeFve m›eâeFye keâjles meceÙe m›eâeFyej kesâ 
hJeeFbš Deewj pee@ye keâer melen kesâ yeerÛe ceW 30 mes 35

0 keâesCe hej jKee 
peelee nw~ Fmekeâes 12

0 mes 15
0 hej m›eâeFyej keâes «eeFC[ efkeâÙee peelee nw~ 

45. m›eâeFyej (KejeWÛeveer) efvecve ceW mes efkeâme Oeeleg keâer yeveeF& 
peeleer nw- 

(Sail Bokaro Steel Plant, 2016) 
 (a) neF& keâeye&ve mšerue (b) ceeFu[ mšerue 
 (c) mšsveuewme mšerue (d) keâemš mšerue 
Ans : (a) Ùen ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue mes yevee neslee nw~ Fmekesâ 
hJeeFbš keâes ne[& SJeb šwchej keâj efoÙee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie ueeFveW 
efKebÛeves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
46. m›ewâhej............Oeeleg kesâ yeveeÙes peeles nQ– 

 DRDO Machinist.2016 

 (CRPF Constable Tradesman, 2016) 
 (a) neF&keâeye&ve mšerue (b) keâeye&ve mšerue 
 (c) mšsveuewme mšerue (d) ceeFu[ mšerue 
Ans : (a) m›ewâhej (Scraper) neFkeâeye&ve mšerue kesâ yeveeS peeles nw~ 
ceMeerefvebie keâjves kesâ heMÛeeled meleneW hej yeÛes ngS YeeieeW keâes Keg™Ûekeâj 
meceehle keâjves kesâ efueS m›ewâhej keâe ner ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
m›ewâhej ØeeÙe: štue mšerue kesâ yeveeS peeles nw Deewj Fvekeâer keâle&ve Oeej 
(cutting Edge) keâes keâ"esj Je šwchej (Temper) keâj efoÙee peelee nw~  
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47. Tringular Scraper kesâ keâefšbie Spe......«eeFb[ nesles nQ–  

(Sail Bokaro Steel Plant, 2016) 
 (a) 70

0
 to 75

0 (b) 81
0
 to 87

0 
 (c) 45

0
 to 50

0 (d) 55
0
 to 60

0 
Ans : (d) keâesCeerÙe m›ewâhej (Triangular Scraper) ef$eYegpeekeâej 
neslee nw efpemekeâe Deeies keâe efmeje šshej ceW yeveekeâj Meehe& hJeeFbš kesâ ™he 
ceW yevee efoÙee peelee nw~ 
Fmekeâe DeefOekeâlej ØeÙeesie Meehe& keâeve&j (keâeve&j) keâes meeHeâ keâjves kesâ efueS 
Deewj Debo™veer ieesueekeâej mejHesâme hej efkeâÙee peelee nw~ 
keâesCeerÙe m›ewâhej kesâ keâefšbie Spe = 55

0 mes 60
0 lekeâ «eeFC[ nesles nw~ 

m›ewâhej kesâ ØecegKe Yeeie - (1) šQie (Tang) yee@[er (2) (Body) (3) 

keâefšbie Spe (4) nwC[ue (Handle) 
48. efvecve ceW mes hegue šeFhe m›ewâhej..............nw– 

(RRB Mumbai ALP, 05.06.2005) 
 (a) Heäuewš m›ewâhej  (b) ngkeâ m›ewâhej  
 (c) Jegue veespe m›ewâhej  (d) keâesCeerÙe m›ewâhej 
Ans : (b) ngkeâ m›ewâhej (Hook Scraper) Heäuewš m›ewâhej kesâ meceeve 
ner neslee nw hejvleg Fmekeâer keâefšbie Spe keâesves hej 90

0 keâesCe hej cegÌ[er 
jnleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie Gve mLeeveeW hej efkeâÙee peelee nw peneB Heäuewš 
m›ewâhej GheÙeesieer efmeæ veneR neslee nw~ yeÌ[s–2 ieesueekeâej pee@yeeW keâer 
m›ewâefhebie Fmeer mes keâer peeleer nw~ 
49. šwcheuesš pee@ye hej ceeefkeËâie kesâ efueS ØeÙeesie keâer peeleer nw 

FmeceW efvecve ceW mes keâewve mes keäJeeefuešer veneR nesleer nw– 
(BHEL Hyderabad Fitter, 2014) 

 (a) Ùen DeefOekeâ Megæ veneR nesleer nw 
 (b) Ùen Jeke&âheerme kesâ Deekeâej keâer nesleer nw 
 (c) Ùen ne[& Deewj šschej veneR nesleer 
 (d) Ùen Meerš ieòes Ùee uekeâÌ[er keâer yeveeF& peeleer nw 
Ans : (c) šwcheuesš (Taimplat)–Ùen pee@ye hej ceeefkeËâie kesâ efueS 
ØeÙeesie keâer peeleer nw Ùee lewÙeej pee@ye keâes peeBÛeves kesâ efueS ØeÙeesie nesleer 
nw~ Ùen DeefOekeâ Megæ veneR nesleer, Ùen Jeke&âheerme kesâ Deekeâej keâer nesleer nw 
leLee Ùen Meerš ieòes Ùee uekeâÌ[er keâer yeveeÙeer peeleer nw~ Fmes ne[& SJeb 
šschej veneR efkeâÙee peelee nw~  
50. m›ewâhej keâe ØeÙeesie keâneB efkeâÙee peelee nw? 

(IOF Fitter, 2012) 
 (a) efÛeefhebie kesâ efueS (b) heâeFefuebie kesâ efueS 
 (c) KegjÛeves kesâ efueS (d) ef[^efuebie kesâ efueS 
Ans : (c) m›ewâhej (Scraper)–ceMeerefvebie keâjves kesâ heMÛeeled meleneW 
hej yeÛes ngS GYejs YeeieeW keâes Keg™Ûekeâj meceehle keâjves kesâ efueS efpeve 
DeewpeejeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw Gmes m›ewâhej (Scraper) keânles nQ~ 
51. ef[^efuebie mes hetJe& pee@ye hej meWšj ceeke&â keâjves kesâ efueS keäÙee 

ØeÙeesie keâjles nQ? 
(RRB Chandigarh ALP, 25.05.2003) 

 (a) efØebkeâ hebÛe (b) [e@š hebÛe 
 (c) neueer hebÛe (d) meWšj hebÛe 
Ans : (d) meWšj hebÛe (Centre Punch)–mesvšj hebÛe ØeeÙe: neF& 
keâeye&ve mšerue kesâ yeveeÙes peeles nQw~ Fmekeâs vegkeâerues Yeeie kesâ Devleie&le 
keâesCe (Included Angle) 90

0 jKee peelee nw~ Fme hebÛe keâe GheÙeesie 
OeelegDeeW ceW Úso keâjves (ef[^efuebie keâjves) mes henues Gme Úso kesâ efueS keWâõ 
ueieeves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

52. meWšj hebÛe keâer veeskeâ keâe Sbieue efkeâlevee neslee nw? 
(IOF Fitter, 2013) 

 (a) 45
0 (b) 60

0 
 (c) 90

0 (d) 120
0 

Ans : (c) meWšj hebÛe keâe veeskeâ keâesCe = 90
0  

efØebkeâ hebÛe keâe veeskeâ keâesCe = 30
0  

efyebog hebÛe keâe veeskeâ keâesCe (Dot Punch) = 60
0  

53. š^eF& mkeäJeeÙej keâe ØeÙeesie keâneB neslee nw– 
(RRB Gorakhpur ALP, 12.10.2003) 

 (a) 45
0 peebÛeves keâes  

 (b) 45
0 mes 90

0 peeBÛeves keâes 
 (c) 90

0 keâesCe peeBÛeves keâes (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) š^eF& mkeäJeeÙej (Try Square)–š^eF& mkeäJeeÙej Skeâ 
ÛeweEkeâie štue nw efpemekeâer meneÙelee mes nce mecekeâesCe (90

0
) keâer hejKe 

keâjles nQ~ Fmekesâ Éeje melen keâer meceleuelee Yeer peeBÛe keâer peeleer nw~ 
Fmekeâe meeFpe yues[ keâer uecyeeF& mes Øekeâš efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe 
mše@keâ (stock) keâemš DeeÙejve leLee yues[ mšerue keâer yeveer nesleer nw~ 
54. š̂eF& mkeäJeeÙej kesâ efyeukegâue veerÛes Deb[j keâš jKee peelee nw– 

(IOF Fitter, 2015) 
 (a) Fmekeâe meeFpe Ûeskeâ keâjves kesâ efueS 
 (b) Gmekeâes megboj efoKeves kesâ efueS 
 (c) Gmekeâe mecekeâesCe S[pemš keâjves kesâ efueS 
 (d) pee@ye kesâ efkeâveejs hej ueieer yeme& keâer peien kesâ efueS 
Ans : (c) š^eF& mkeäJeeÙej keâe Deb[j keâš FmeefueS jKee peelee nw leeefkeâ 
pee@ye kesâ efkeâveejs hej ueieer Jeke&â keâes peien efceue mekesâ efpememes pee@ye 
mecekeâesCe ceW yeve mekesâ~ š^eF& mkeäJeeÙej keâes neF& keâeye&ve mšerue mes yeveeÙee 
peelee nw~  
55. meWšj hebÛe efvecveefueefKele heoeLe& keâe yevee neslee nw– 

(BHEL Hyderabad Fitter, 2014) 
 (a) heerleue (b) keâe@mš DeeÙejve 
 (c) ceeFu[ mšerue (d) neF& keâeye&ve mšerue 
Ans : (d) hebÛe–hebÛe neF& keâeye&ve mšerue kesâ yeveeÙes peeles nQ Fmekesâ 
hJeeFbš keâes ne[& Je šschej keâj efoÙee peelee nw~ 
56. Surface plate is made of 

meHexâme huesš..............keâe yevee neslee nw~  
(IOF Fitter, 2012) 

 (a) Mild steel/vece& mšerue 
 (b) High carbon steel/GÛÛe keâeye&veÙegòeâ mšerue 
 (c) Grey cast iron/«es keâemš DeeÙejve 
 (d) Wrought iron/je@š DeeÙejve 
Ans : (c) meHexâme huesš «es keâemš DeeÙejve keâe yevee neslee nw Fmekeâe 
ØeÙeesie keâeÙe&KeC[ keâer meceleuelee (flatness) keâer peeBÛe keâjves kesâ efueS 
keâjles nw~ Fve huesšeW kesâ Éeje nce 0.025 lekeâ meceleuelee (flatness) 

peeBÛe keâjles nw~ mejHesâme huesš Jeiee&keâej Ùee DeeÙeleekeâej Deekeâej keâe 
yevee neslee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie pee@ye keâer mejHesâme keâes Ûeskeâ keâjves kesâ efueS 
Deewj Úesšs–Úesšs pee@yees hej ceeefkeËâie keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~  
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Hejer#ee GheÙeesieer leLÙe
S. No. Item Meteral Use 

1. Steel Rule Stainless steel mšerue ™ue Éeje Úesšer ceehe ceeheer pee mekeâleer nw~ Fmekeâe Deuheleceebkeâ 
0.5 mm lekeâ neslee nw~ 

2. Inside (Spring) Caliper Stainless steel Ùen efkeâmeer efÚõ, yeesj keâe JÙeeme Ùee efPejea keâe JÙeeme ceeheves ceW me#ece nw~ 
3. Divider Mild steel, High 

Carbon Steel 
mšerue ™ue mes ceehe uesves leLee ceeefkeËâie keâjles meceÙe otjer keâe efJeYeepeve 
keâjves ceW~ 

4. Centre Punch High Carbon Steel efÚõeW kesâ kesâvõeW Ùee jsKeeDeeW keâes efÛeefvnle keâjves ceW~ 
5. Screw Driver High Carbon Steel Ssmes mLeeve peneB hej m›etâ keâes DeefOekeâ yeuehetJe&keâ keâmeves keâer DeeJeMÙekeâlee 

nesleer nw~ 
6. Flat Cold Chisel High Carbon Steel nukesâ Je heleues Oeeleg KeC[eW kesâ keâle&ve ceW~ 
7. File High Carbon Steel jsleer kesâ Éeje Ûehešer melen, Je›eâ melen, efPejea, Je=òeekeâej Ùee DeeÙeleekeâej, 

melen huesve Je meeFpe ceW yeveeves kesâ efueS ØeÙeesie keâjles nw  
8. Do Slot Punch Cast Iron  mLeeÙeer ceeefkeËâie ceW efJešvewme ceekeâ& kesâ efueS 

3. kewâueerheme& kesâ efJeefYeVe Øekeâej  
 (Different Type of Calipers) 

57. Which of the following can be used to scribe 

lines parallel to the edge of a part : 
 efvecve ceW mes efkeâmekeâe ØeÙeesie efkeâmeer Yeeie kesâ efmejs kesâ 

meceeveeblej jsKee efKeÛeves kesâ efueS neslee nw– 

  IOF Fitter 10-9-2017 
  (a) Vernier Calliper/Jeefve&Ùej kewâefuehej 
 (b) Screw gauge/m›etâ iespe 
 (c) Divider/ef[JeeF[j 
 (d) Hermaphrodite Calliper/ncee&øeâes[eFš kewâefuehej  

Ans :  (d) pewveer kewâefuehej (Jenny Caliper) Skeâ ceeefkeËâie štue nw~ 
Fmes ncee&øeâes[eFš kewâefuehej (Hermaphrodite Caliper) leLee Dee@[ 
uewie kewâefuehej Yeer keânles nQ~ Fmekesâ Éeje pee@ye keâer melen hej meceevlej 
jsKeeSb KeeRÛeer peeleer nQ leLee efkeâmeer Yeer ieesue ÚÌ[ keâe mesvšj Fmekesâ 
Éeje %eele efkeâÙee peelee nw~  
58. Which one of the following hand tools is used 

while handling a hot welded job? 

 efvecveefueefKele ceW mes Skeâ nmle GhekeâjCe ØeÙeesie efkeâÙee 
peelee nw peye Skeâ iece& Jesu[s[ peeye keâes mebÛeeefuele efkeâÙee 
peelee nw~ 

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) Hand screen (b) Goggles 
 (c) Tong (d) Earth clamp 
Ans : (c) meb[eefmeÙee@ (Tongs) heâespe&ve leLee Jesefu[bie ef›eâÙeeDeeW kesâ 
Devleie&le iejce Oeeleg keâes hekeâÌ[ves, šskeâves Je Guešves-heuešves kesâ efueÙes 
meb[emeer keâe ØeÙeesie neslee nw~ Tongs meeceevÙeleÙee ce=og Fmheele (Mild 

steel) Ùee ceOÙece keâeye&ve Fmheele (Medium corbone steet) keâe 
ØeÙeesie keâjles nw~ 

59. Deble:ceeheer kewâueerhej keâe ØeÙeesie.............veeheves kesâ efueS 
neslee nw~  

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) efÚõ keâe JÙeeme 
 (b) ieiebÛegcyeer YeJeveeW keâer TÛeeF& 
 (c) keâer–Jes (key way) keâe JÙeeme 
 (d) efÚõ Deewj keâer–Jes, oesveeW keâe JÙeeme 
Ans : (d) Dele: kewâueerhej keâe ØeÙeesie efÚõ Deewj keâer–Jes oesveeW keâe 
JÙeeme veeheves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Devle: ceeheer kewâueerhej mes 
efkeâmeer heoeLe& keâe Deevleefjkeâ [eÙee ceehee peelee nw~ 
60. Skeâ muee@š keâer ÛeewÌ[eF& keâes ceeheves kesâ efueS efkeâme Øekeâej 

kesâ kewâueerhej keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 
UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 

R.R.B. Allahabad Asst. Loco Pilot 03.08.2008 

 (a) yee¢e kewâueerhej (b) pesveer kewâueerhej 
 (c) Deelebefjkeâ kewâueerhej (d) Dees[ uewie kewâueerhej 
Ans : (c) Skeâ muee@š keâer ÛeewÌ[eF& keâes ceeheves kesâ efueS Deevleefjkeâ 
kewâueerhej keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ Éeje yeÌ[s leLee Úesšs pee@ye 
Skeâ ner kewâueerhej mes veehee pee mekeâlee nw~ 

61. efJe<ece Yegpee kewâueerhej (odd leg caliper) keâe keäÙee 
GheÙeesie nw? 

DMRC Maintanier Fitter 15-2-2017 8.30 am 
 (a) yeesj keâe JÙeeme %eele keâjves kesâ efueS 
 (b) yeenjer JÙeeme keâes ceeheves kesâ efueS 
 (c) yesueveekeâej Jemleg kesâ kesâvõ keâe helee ueieeves kesâ efueS 
 (d) uebyeeF& ceeheves kesâ efueS 
Ans : (c) efJe<ece Yegpee kewâueerhej (Odd leg caliper) keâe GheÙeesie 
yesueveekeâej Jemleg keâe helee ueieeves ceW efkeâÙee peelee nw~ 
62. MeerIeÇ peceeJe kesâ efueS keâewvemes kewâueerhej keâe ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw? 
UPRVUNL TG II FITTER 09-11-2016 

R.R.B. Bangalore Asst. Loco Pilot 08.07.2007 

 (a) efmØebie pJeeFbš kewâueerhej (b) heâce& pJeeFbš kewâueerhej 
 (c) pesveer kewâueerhej (d) ueshe pJeeFbš kewâueerhej 
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Ans : (a) MeerIeÇ peceeJe kesâ efueS efmØebie pJeeFbš kewâueerhej keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ efmØebie peesÌ[ kewâueerhejeW keâer šeBieeW kesâ yeerÛe otjer efmØebie 
efJe®æ m›etâ leLee ef{yejer keâes Deeies heerÚs keâjkesâ efJeefYeVe otefjÙeeb Øeehle keâer 
peeleer nw~ efmØebie peesÌ[ kesâ efueS Fmheele keâer Skeâ heòeer ceesÌ[keâj peesÌ[ kesâ 
Thej hebâmee oer peeleer nw pees efmØebie keâe keâeÙe& keâjleer nw~ efmØebie peesÌ[ 
Jeeueer kewâueerhej ÂÌ{ peesÌ[ keâer Dehes#ee DeefOekeâ efJeMJemeveerÙe ceehe osleer nw 
ÂÌ{ peesÌ[ Jeeueer kewâueerhej keâer meneÙelee mes meeceevÙele: yeÌ[er ceehes ueer 
peeleer nw~ 

63. Dee@[ uewie kewâefuehej keâes efkeâme veece mes veneR peevee peelee nw- 
(RRB Guwahati ALP, 22.01.2006) 

 (a) š^ebmeHeâj kewâefuehej (b) pewveer kewâefuehej 
 (c) ncee&HeÇâes[eFš kewâefuehej (d) Dee[uewie kewâefuehej 
Ans : (a) pewveer kewâefuehej keâes Deewj veeceeW mes peevee peelee nw~  
GoenjCe- Dee@[ uewie kewâefuehej leLee ncee&HeÇâes[eFš kewâefuehej~ 
uesefkeâve š^ebmeHeâj kewâefuehej mes veneR peevee peelee nw~ 
64. meeOeejCe kewâefuehej kesâ JeefkeËâie hJeeFCš..............nesles nQ- 

(RRB Kolkata  ALP, 06.02.2005) 
 (a) ne[& (b) kesâme ne[& 
 (c) vece& (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (b) meeOeejCe kewâefuehej kesâ JeefkeËâie hJeeFbš keâes kesâme ne[& efkeâÙee 
peelee nw keäÙeeWefkeâ Ùes ceeFu[ mšerue kesâ yeves nesles nQ~ 
65. meeOeejCe kewâefuehej Éeje ceehee peelee nw- 

(RRB Ranchi ALP, 21.09.2003) 
 (a) DeØelÙe#e (b) ØelÙe#e 
 (c) legueveelcekeâ (d) Ghejesòeâ leerveeW  
Ans : (a) meeOeejCe kewâefuehej keâe ØeÙeesie mšerue ™ue keâer meneÙelee mes 
pee@ye keâer uebcyeeF& ÛeewÌ[eF&, ceesšeF& Deewj JÙeeme Deeefo keâer ceehe uesves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ FmeefueS Fmes DeØelÙe#e ceehekeâ Deewpeej keânles nQ~ 
66. meeOeejCe kewâefuehej yeveeÙes peeles nQ- 

(BHEL Hyderabad Fitter, 2014) 
 (a) neF& keâeye&ve mšerue  (b) ceeFu[ mšerue 
 (c) keâemš DeeÙejve (d) mšsveuewme mšerue 
Ans : (b) kewâefueheme& ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue Ùee ceeFu[ mšerue mes 
yeveeÙes peeles nQ~ Fvekesâ ceehe uesves Jeeues efmejeW kesâ hJeeFbš keâes ne[& Deewj 
šschej (neF& keâeye&ve mšerue Jeeues kewâefueheme& keâes) Deewj kesâme ne[& 
(ceeFu[ mšerue Jeeues kewâefueheme& keâes) keâj efoÙee peelee nw~ 
67. keâewve mes kewâueerhej keâes efjefJeš SJeb JeeMej Éeje peesÌ[e 

peelee nw? 
(RRB Chandigarh  ALP, 14.09.2008) 

 (a) efmØebie šeFhe (b) heâce& pJeeFbš 
 (c) yeš pJeeFbš (d) keâesF& veneR 
Ans : (b) heâce& pJeeFbš kewâueerhej (Farm Joint Calliper)–heâce& 
pJeeFbš kewâueerhej keâes efjJesš leLee JeeMej Éeje peesÌ[e peelee nw~ Fmekeâe 
meeFpe efjJesš kesâ kesâvõ mes ceehe uesves Jeeueer efmejs lekeâ keâer otjer mes JÙekeäle 
efkeâÙee peelee nw~ Fmemes Yeerlejer leLee yeenjer oesveeW ceehe efueÙee pee mekeâlee 
nw~ Ùes oes Øekeâej kesâ nesles nQ~ 
(A) heâce& pJeeFbš FvemeeF[ kewâueerhej 
(B) heâce& pJeeFbš DeeGšmeeF[ kewâueerhej~ 

68. yeenjer ceehe keâes DeØelÙe#e ™he mes ceeheves nsleg keäÙee ØeÙegkeäle 
neslee nw? 

(RRB Patna  ALP, 04.02.2007) 
 (a) FvemeeF[ kewâueerhej (b) DeeGšmeeF[ kewâueerhej 
 (c) pewveer kewâueerhej (d) ceeF›eâesceeršj 
Ans : (b) DeeGšmeeF[ kewâueerhej–DeeGšmeeF[ kewâueerhej DeØelÙe#e 
ceeheer Deewpeej nw~ Ùen ieesue pee@ye keâer yeenjer JÙeeme SJeb uecyeeF& leLee 
ÛeewÌ[eF& ceeheves kesâ efueS Fmlesceeue neslee nw~ kewâueerhej Fmheele keâe yevee 
ngDee yeenj keâer Deesj cegÌ[e oes šeBie Jeeuee Deewpeej nw~ Ùes heâce& pJeeFbš 
Ùee efmØebie pJeeFbš Éeje Deeheme ceW pegÌ[er jnleer nw~ 
69. Deebleefjkeâ ceehe keâes DeØelÙe#e ceeheves nsleg keâewve–mee 

kewâueerhej ØeÙegkeäle neslee nw? 
(Coal India Fitter, 2013) 

 (a) FvemeeF[ kewâueerhej (b) DeeGšmeeF[ kewâueerhej 
 (c) pewveer kewâueerhej (d) ceeF›eâesceeršj 
Ans : (a) FvemeeF[ kewâueerhej DeØelÙe#e ceeheer Deewpeej nw~ Fmekeâe 
ØeÙeesie Deevleefjkeâ ceehe uesves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
70. ‘Dee@[uewie kewâueerhej’ keâe otmeje veece keäÙee nw? 

(RRB Mumbai ALP, 15.07.2012) 
 (a) pewveer kewâueerhej (b) efJeYeepekeâ 
 (c) Jeefve&Ùej kewâueerhej (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) Dee[uewie kewâueerhej (Oddleg Calliper)–Fmekeâe otmeje 
veece njceeøeâes[eFš kewâueerhej Ùee pewveer kewâueerhej nw~ Ùen ce=og Fmheele 
(Mild steel) keâe yevee neslee nw leLee keâeÙe& keâjles meceÙe efIemeves mes 
yeÛeves kesâ efueS Fvekesâ hJeeFbšeW keâes kesâme ne[&efvebie (Case Hardning) 
efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâer Skeâ šeBies vegkeâerueer (meerOeer) leLee otmejer šeBie 
Gmemess ueieYeie 6 efceceer. Devoj keâer Deesj cegÌ[er jnleer nw~ 
71. efkeâmes pee@ye hej meceeblej jsKeeSB KeeRÛeves nsleg ØeÙeesie keâjles nQ? 

(BHEL Hyderabad Fitter, 2014) 
 (a) iespe (b) kewâueerhej 
 (c) ef[JeeF[j (d) pewveer kewâueerhej 
Ans : (d) pewveer kewâueerhej (Jenny Calliper)–Fme kewâueerhej keâer 
Skeâ šebie Devoj keâer Deesj cegÌ[er jnleer nw leLee Skeâ meerOeer šebie jnleer 
nw~ Fme šebie keâer meneÙelee mes pee@ye hej meceevlej jsKeeSB KeerÛeer peeleer nw 
leLee efkeâmeer ieesue Mee@heäš kesâ hesâme hej Gmekeâe mesvšj ceeuetce efkeâÙee pee 
mekeâlee nw~ 
72. keâewve-meer Deewpeej Éeje Skeâ ieesue ÚÌ[ kesâ efmejs hej ueeFve 

KeeRÛeles nQ? 
(Coal India Fitter, 2013) 

 (a) Jeefve&Ùej neFš iespe (b) pewveer kewâueerheme& 
 (c) (a) SJeb (b) oesveeW (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) Jeefve&Ùej neFš iespe leLee pewveer kewâueerhej Éeje ieesue ÚÌ[ kesâ 
efmejs hej ueeFve KeeRÛeer peeleer nw~ 
Jeefve&Ùej neFš iespe (Vernier Height Gauge)–Jeefve&Ùej neFš 
iespe ceW DeeOeej kesâ meeLe yeerce efmLej (Fixed) jnleer nw~ Fmeer yeerce hej 
cesvemkesâue yevee jnlee nw~ Fme yeerce kesâ heerÚs hetjer uecyeeF& lekeâ Skeâ jwkeâ 
ueieer nesleer nw SJeb mueeFef[bie Smescyeueer ceW Skeâ efheefveÙeve (Pinion) 
efheâš jnleer nw~ Fmekeâer meneÙelee mes mueeFef[bie Smescyeueer keâer yeerce hej 
Thej Ùee veerÛes meceeÙeesefpele efkeâÙee pee mekeâlee nw~ 
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4. efJeefYeVe Øekeâej kesâ Deewpeej 
 (Different Types of Tools)  

73. Which of the following is not the angle 

measuring device : 
 efvecve ceW mes keâewve Skeâ keâesCe ceehe Ùeb$e veneR nw– 
  IOF Fitter 10-9-2017 
  (a) Angle plate/keâesCe huesš 

 (b) Sine bar/meeFve yeej 
 (c) Bevel protector/yesyesue Øeesšskeäšj 
 (d) Angle guage/Sbieue iespe 
Ans :  (a) keâesCe huesš– Ùen {ueJeeB ueesns keâer Skeâ huesš nesleer nw 
efpemekeâer oesveeW melenes kesâ yeerÛe keâe keâesCe 90

0 neslee nw~ Fmekeâe GheÙeesie 
Hesâme huesš kesâ meeLe Ssmes keâeÙe&KeC[eW keâes hekeâÌ[ves ceW efkeâÙee peelee nw 
efpemekeâer hekeâÌ[ melen #eweflepe jKeveer nesleer nw~ 
meeFve yeej, yesyesue Øeesšskeäšj leLee Sbieue iespe kesâ Éeje keâesCe keâe ceeheve 
efkeâÙee pee mekeâlee nw peyeefkeâ keâesCe huesš Éeje keâesCe keâe ceeheve veneR 
efkeâÙee pee mekeâlee nw~ 
74. Chisel for metal cutting are hardened : 
 Oeeleg keâšeF& kesâ efueS Úsveer keâ"esj keâer peeleer nw– 
  IOF Fitter 10-9-2017 
  (a) At tip/Meer<e& hej  
 (b) All over/hetjs hej  
 (c) At the cutting edge/keâšeF& efmejs hej  
 (d) At middle/ceOÙe ceW  
Ans :  (c) Oeeleg keâšeF& kesâ efueÙes Úsveer keâes Gmekesâ keâšeF& efmejs hej 
keâ"esj efkeâÙee peelee nw~ leeefkeâ Jen keâšeF& kesâ oewjeve cegÌ[ ve peeÙes Deewj 
DeÛÚer keâšeF& keâj mekesâ~ keâšeF& kesâ oewjeve GlheVe ngF& G<cee keâes menve 
keâj mekesâ~ 
veesš– DeeÙeesie ves (b) keâes mener ceevee nw~ 
75. Included angle of the centre punch is 

mesvšj hebÛe  keâe DevleefJe&° keâesCe.............keâe neslee nw~ 
(IOF Fitter 2017) 

 (a) 30° (b) 45° 
 (c) 60° (d) 90° 
Ans : (d) kesâvõ hebÛe (Center Punch) keâes GÛÛe keâeye&ve Fmheele mes 
yeveeÙes peeles nw leLee Fmekeâer veeskeâ keâ"esjerke=âle leLee šscheefjle 
(Tempered) nesleer nw Fmekeâer veeWkeâ keâe kesâvõ 90

0 lekeâ jKee peelee 
nw~ Fmekeâe ØeÙeesie efveMeeve ueieeves kesâ efueS ØeÙeesie keâjles nw~  
76. In chipping process, the following chisel is 

used. 

efÛeefhebie heæefle ceW efvecveefueefKele ceW mes keâewve meer efÛepeue 
keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

(IOF Fitter 2017) 
 (a) Cape chisel/kesâhe efÛepeue 
 (b) Hot chisel/ne@š efÛepeue 
 (c) Cold chisel/keâesu[ efÛepeue 
 (d) Side chisel/meeF[ efÛepeue 

Ans : (c) efÛeefhebie heæefle ceW "b[er Úwveer (Cold chisel) keâe ØeÙeesie 
keâjles nw~ Cold Chisel keâes GÛÛe keâeye&ve Fmheele keâe yeveeÙee peelee nw 
Fmekeâe keâle&ve keâesCe (Cutting edge) keâe keâesCe 60

0 hej «eeFC[ 
efkeâÙee peelee nw~   
77. The tools used to indicate/mark the length of 

pipe to be cut is.............. 
 keâešves kesâ efueS kesâ heeFhe keâer uebyeeF& keâes metefÛele/efÛeefÖle 

keâjves nsleg GheÙeesie efkeâÙee peeves Jeeuee GhekeâjCe nw........... 
ISRO Technician Plumber  27-11-2016    

 (a) Hammer/nLeewÌ[e (b) Scribers/m›eâeFyej 
 (c) Screws/m›etâ (d) Nails/vesume 
Ans : (b) m›eâeFyej (Scribers)-ceMeerve Mee@he ceW efHeâšj JÙeJemLee 
ceW yengOee pee@ye keâer ceeefkeËâie keâjves kesâ he§eeled ner GvnW yeveeÙee peelee nw 
ceeefkeËâie ueeFve KeeRÛeles meceÙe m›eâeFyej keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw Ùen 
neF& keâeye&ve mšerue keâe 200efceceer mes 300efceceer lekeâ keâer uecyeeF& ceW 
Skeâ leejvegcee neslee nw~ 

 
78. ef[^Heäš keâe keäÙee GheÙeesie nw~ 

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) ef[^ue nševee (b) [eF& nševee 
 (c) mueerJe keâes ueieevee (d) šwhme nševee 
Ans : (a) ef[^Heäšve Drifting –Fme ef›eâÙee ceW hebÛe Éeje yeves efÚõ keâes 
ef[^Heäš (Drift) kesâ GheÙeesie mes mener Deekeâej leLee meeFpe ceW heefj<ke=âle 
(Finish) efkeâÙee peelee nw~ efÚõ keâes yeÌ[s Deekeâej keâe yeveeves cebs ef[^Heäš 
GheÙeesieer nesles nw~  

 
79. Which type of plier is used of fit and remove 

cir clips in assembly work 

 Demescyeueer keâeÙe& ceW efkeâme hueeÙej keâe GheÙeesie mejefkeäuehe 
keâes efvekeâeueves Deewj efheâš keâjves ceW efkeâÙee peelee nw– 

DMRC Maintainer Fitter 2017 
 (a) Circlip plier (b) Flat nose plier 
 (c) Slip joint plier (d) Round nose plier 
Ans : (a) hueeÙej keâeÙe&Meeuee keâe yeng GheÙeesieer Deewpeej nw Ùen Skeâ 
nQ[ štue nw~ Fmekesâ Éeje pee@ye keâes hekeâÌ[e peelee nw~ Ùen neF& keâeye&ve 
mšerue keâe yevee neslee nw~ 
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80. mebgojlee cebs Je=efæ keâjves leLee cepeyetleer keâes yeÌ{eves kesâ efueS 
ieesueekeâej SJeb uebyeer JemlegDeeW kesâ efueS efkeâme Øekeâej keâer 
ieesš Ùee efkeâveejer keâer peeleer nw? 

DMRC Maintanier Fitter 15-2-2017 8.30 am 
 (a) JeeÙe[& Spe (JeeÙe[& efkeâveeje) (b) [yeue nsce (oes ieesš) 
 (c) efmebieue nsce (Skeâ ieesš) (d) LeÇeryeue nsce (leerve ieesš) 
Ans : (a) megvojlee ceW Je=efæ keâjves leLee cepeyetleer keâes yeÌ{eves kesâ efueS 
ieesueekeâej SJeb uecyeer JemlegDeeW kesâ efueS JeeÙe[& efkeâveeje keâe efkeâveeje 
yeveeÙee peelee nw~ 
81. Name the tool, which is used to lift or move 

heavy loads by leverage affect. 
 Ghemkeâj keâe veece yeleeSb efpemekesâ Éeje Yeejer uees[ keâes 

G"eves Deewj efKemekeâeves kesâ efueS Gòeesueve ØeYeeJe Éeje 
efkeâÙee peelee nw~ 

ISRO Technician-B  Fitter  20-11-2016 
 (a) Hositing tool/nesFefmšbie Ghemkeâj 
 (b) Crow bar/›eâes yeej 
 (c) Fork lift/Heâeske&â efueHeäš 
 (d) Broaching tool/yeÇesefÛebie Ghemkeâj 
Ans : (b) efpemekesâ Éeje Yeejer uees[ keâes G"eves Deewj efKemekeâeves kesâ 
efueS Gòeesueve ØeYeeJe Éeje efkeâÙee peelee nw Gme GhekeâjCe keâes ›eâes yeej 
keânles nQ~ Ùen meeOeejCelee ceOÙece keâeye&ve Fmheele, efhešJeeb ueesne, 
šeFšsefveÙece Deeefo keâe yeveeÙee peelee nw~ 
82. What is the point angle of prick punch which is 

used for making light punch marks? 
 efØebkeâ Úsokeâ keâe efyevog keâesCe efpemes nukesâ Úso efÛeÖ keâes 

yeveeves nsleg GheÙegòeâ? 
ISRO Technician-B  Fitter  20-11-2016 

 (a) 45
0 (b) 100

0 
 (c) 75

0 (d) 30
0 

Ans : (d) efØebkeâ hebÛe Yeer mesvšj hebÛe keâer Yeebefle ner neslee nw~ hejvleg 
Fmekeâe keâesCe 30

0 keâe neslee nw~ Fmekeâer uecyeeF& ueieYeie 100 mm 
nesleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie hebefÛele keâjles meceÙe ner efkeâÙee peelee nw~  
83. Choose the bar having forged end used for 

pulling big nails out of timber and as a tool to 

move heavy objects. Other uses are to open 

crates or to loosen boards of concrete forms: 
 uekeâÌ[er ceW yeÌ[s keâerueeW keâes efvekeâeueves SJeb Yeejer JemlegDeeW 

keâes G"eves nsleg GhekeâjCe kesâ ™he ceW ØeÙegòeâ nesves Jeeues 
kegâefóle Úesj Jeeues ÚÌ[ keâe ÛeÙeve keâjW~ DevÙe ØeÙeespeve, 
›esâš Keesuevee DeLeJee kebâkeâjerš ™heeW kesâ yees[& keâes {eruee 
keâjvee~ 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 b 
 (a) Awls/Dee@Jeume  
 (b) Crow Bar/›eâes yeej 
 (c) Pincers/efÛeceše 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW keâesF& Yeer veneR 

Ans : (b) uekeâÌ[er ceW yeÌ[s keâerueeW keâes efvekeâeueves SJeb Yeejer JemlegDeeW keâes 
G"eves nsleg GhekeâjCe kesâ ™he ceW ØeÙegòeâ nesves Jeeues kegâefóle Úesj Jeeues 
ÚÌ[ keâe ÛeÙeve kesâ ™he ceW ›eâes yeej keâe ØeÙeesie keâjles nw~ DevÙe ØeÙeespeve 
nsleg Yeer ›esâš Keesuevee DeLeJee kebâkeâjerš ™heeW kesâ yees[& keâes {eruee keâjvee~ 
84. Correct sequence of processes for producing a 

cold chisel  

 Skeâ Oeeleg keâešves keâer Úsveer kesâ efvecee&Ce keâe mener ›eâce nw 
UPRVUNL Technician Grade II Fitter 22-09-2015 

 (a) Forging, Rough grinding, hardening & 

tampering 

  HeâesefpeËie, Kegjogje hes<eCe, keâ"esjerkeâjCe Deewj ce=ogueerkeâjCe 
 (b) Rough grinding, Forging, hardening and 

tempering 

  Kegjogje hes<eCe, HeâesefpeËie, keâ"esjerkeâjCe Deewj ce=ogueerkeâjCe 
 (c) Casting, forging, hardening 

  {ueeF&, HeâesefpeËie Deewj ÂÌ{erkeâjCe 
 (d) Casting, Machining, Rough grounding 

  {ueeF&, ceMeerveerkeâjCe, Kegjogje hes<eCe 
Ans. : (c) Skeâ Oeeleg keâešves keâer Úwveer kesâ efvecee&Ce keâe mener ›eâce 
{ueeF& (Casting), heâesefpeËie (Forging), ÂÌ{erkeâjCe (Hardening) 
neslee nw~ "C[er Úwveer GÛÛe keâeye&ve Fmheele keâer yeveer nesleer nw~ leLee 
Fmekeâe keâle&ve #eej 60

0 jKee peelee nw~ 
85. State the use of Trying plane: 

 š^eFbie huesve keâe ØeÙeesie yeleeSb- 
ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 

 (a) Used for producing a rough Surface 

  keâ"esj melen Glheeove nsleg ØeÙegòeâ 
 (b) Used for producing a true and Curved 

Surface/mener SJeb Je›eâ melen kesâ Glheeove nsleg 
 (c) Used for producing a true and straight surface  

  mener SJeb meerOes melen kesâ Glheeove nsleg 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) cebPeuee Ùee hejer#eCe jvoe (Trying or turing plane) 
Fmekeâer yeveeJeš leLee jvoves keâer ef›eâÙee pewkeâ jvos kesâ meceeve ner nw hejvleg 
omlee yevo Øekeâej keâe neslee nw Fmekeâe GheÙeesie uekeâÌ[er keâer melen keâes 
hetCe& meceleue keâjves Je "erkeâ meeFpe ceW ueeves kesâ efueS neslee nw leLee mener 
SJeb meerOes melen kesâ Glheeove nsleg ØeÙegòeâ neslee nw~ 
86. State the use of Rebate planes: 
 efjyesš huesve keâe GheÙeesie yeleeSb- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 
 (a) Used for planning and smoothing rebates 

  efjyesšeW keâe efveÙeespeve SJeb ce=ogueve nsleg ØeÙegòeâ  
 (b) Used for Planning of Grooves 

  KeeBÛeeW keâer efveÙeespeve nsleg ØeÙegòeâ 
 (c) Used for Rough Planning 

  keâ"esj efveÙeespeve nsleg ØeÙegòeâ 
 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
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Ans : (a) efjyesš huesve (Rebates Planes) Fmekeâe GheÙeesie efjyesšeW 
keâe efveÙeespeve SJeb ce=ogbueve kesâvõ leLee uekeâÌ[er ceW KeebÛes Ùee heleece huesve 
(Rebates Planes) yeveeves ceW neslee nw oes leKleeW keâes hejmhej peesÌ[ves 
ceW heleece yeveeÙes peeles nQ~ Fmekeâe yues[ yueekeâ kesâ oesveeW Deejs keâer 
meeF[eW ceW Keguee neslee nw efpememes uekeâÌ[er kesâ efÚuekesâ oesveeW lejHeâ yeenj 
efvekeâue mekesâ Fmekeâe yueekeâ uekeâÌ[er Ùee ueesns keâe yevee neslee nw~ 

 
87. State the use of Bench firmer chisel: 
 yeWÛe ®Keeveer keâe GheÙeesie yeleeSb- 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 
 (a) Used for Finishing only 

  cee$e heefj<keâjCe kesâ efueS ner ØeÙegòeâ efkeâÙee peelee nw 
 (b) Used for lighter & Pairing Works only 

  cee$ee nukesâ SJeb Ùegiceve keâeÙeeX kesâ efueS ner ØeÙegòeâ efkeâÙee 
peelee nw 

 (c) This is used for general chiseling purposes.  

  meeceevÙe Úsveerkeâejer ØeÙeespeveeW kesâ efueS Fmes ØeÙegòeâ efkeâÙee 
peelee nw 

 (d) None of the above/Ghejesòeâ ceW keâesF& Yeer veneR 
Ans : (c) Heâece&j ®Keeveer (firmer chisel) Fmekesâ yues[ kesâ oesveeW 
he=‰ (faces) Ûehešs nesles nQ leLee DevegØemLe-keâeš DeeÙeleekeâej neslee nw 
yues[ keâer keâle&ve Oeej 30

0 mes 35
0 kesâ keâesCe hej neslee nw yues[ keâer 

uecyeeF& 12.5mesceer. lekeâ nesleer nw Fmekeâe GheÙeesie mebefvOe-keâeÙe& ceW ÚšeF& 
(Pairing) keâjves, leLee Ûetue (tenon) Deeefo yeveeves ceW neslee nw leLee 
meeceevÙe Úsveerkeâejer ØeÙeespeveeW kesâ efueS Fmes ØeÙegòeâ efkeâÙee pee mekeâlee nw~ 
88. State the use of paring chisel: 
 Ùegiceve Úsveer keâe GheÙeesie yeleeSb- 

 DRDO Machinist.2016 

ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 
 (a) It is most suitable for all paring work such as 

finishing off joints/Ùen meYeer Ùegiceve keâeÙe& kesâ efueS 
DelÙeefOekeâ GheÙegòeâ nw pewmes efkeâ peesÌ[eW keâe heefj<keâjCe 

 (b) Used for Rough Work/®#e keâeÙe& kesâ efueS ØeÙegòeâ  
 (c) It is Used for Heavy work 

  Yeejer keâeÙe& kesâ efueS Fmekeâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
 (d) Both (b) & (c)/oesveeW (b) & (c) 
Ans : (a) Ùegiceve Úwveer keâe GheÙeesie Ùen meYeer Ùegiceve keâeÙe& kesâ efueS 
DelÙeefOekeâ GheÙegòeâ nw pewmes peesÌ[eW keâe heefj<keâjCe, leKleeW kesâ KeeBÛeeW keâer 
meHeâeF& keâjves, uecyeer Je meceleue meleneW keâes yeveeves leLee Deekeâej osves ceW 
neslee nw~ 
89. Bevel edge firmer chisel is used for: 
 yesJesue S[dpe Heâce&j Ûeerpeue keâes..............kesâ efueS GheÙeesie 

efkeâÙee peelee nw- 
ISRO Technician-B  Carpenter  27-11-2016 

 (a) Cleaning up corners & joints 

  keâesvee Je mebefOeÙeeW keâes meeHeâ keâjves  
 (b) Heavy work such as mortising 

  Úsove pewmes ye=nled keâeÙe& keâjves 
 (c) Genral chiseling/meeceevÙe efÛepesefuebie 
 (d) All of the above/Ghejesòeâ meYeer 
Ans : (a) yesJesue Sspe Heâce&j efÛepeue keâesvee Je mebefOeÙeeW keâes meeHeâ keâjves 
kesâ efueS GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~  
90. Smaller sizes of drills are not marked and the 

size is found by the use of 

Úesšs veehe kesâ ef[^ue efÛeefvnle veneR nesles SJeb Gvekesâ veehe 
..............kesâ ØeÙeesie mes peeves peeles nQ~ 

(IOF Fitter 2017) 
 (a) Micrometer/ceeF›eâesceeršj 
 (b) Template/šscheuesš 
 (c) Drill gauge/ef[^ue iespe 
 (d) None of these/FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) Úesšs veehe kesâ ef[^ue efÛeefvnle veneR nesles nw SJeb Gvekesâ veehe 
ef[^ue iespe kesâ ØeÙeesie mes peeves peeles nw~ ef[^ue iespe kesâ ceeie&oMe&ve Éeje 
mešerkeâ ef[^efuebie leLee mLeeve Øeehle neslee nw~  
91. š^eF& mkeäJeeÙej Éeje.................peebÛeer peeleer nw~  

VIZAAG Steel Fitter,  2015 
 (a) ieesue melen (b) iele& («etJe) melen 
 (c) Heäuewš melen (d) Demeceeve melen 
Ans : (c) š^eF& mkeäJeeÙej Éeje ØeeÙe: nce efkeâmeer veerWJe keâer meceleuelee 
ceeheles nQ~ Fvekeâer yeveeJeš ceW Skeâ yues[ leLee otmeje mšekeâ neslee nw~ 
pees 90

0 hej efjJesš Éeje peg[e jnlee nw~ š^eF& mkeäJeeÙej ØeeÙe: yues[ 
GÛÛe keâeye&ve mšerue mes yeveekeâj ne[& šschej efkeâÙee jnlee nw~ Fmekeâe 
mše@keâ ueieYeie keâe@mš DeeÙejve mšerue Ùee SuÙegceerefveÙece mes yeveeÙee 
peelee nw~ 
92. huecye yeeye..............Oeeleg keâer yeveer nesleer nw– 

(Coal India Fitter, 2013) 
 (a) SuÙegceerefveÙece  (b) keâemš DeeÙejve  
 (c) heerleue (d) mšsveuewme mšerue 
Ans : (c) huecye yeeye heerleue Oeeleg keâer yeveer nesleer nw~ Fme Deewpeej keâe 
ØeÙeesie Jeefš&keâue heeFhe ueeFve (Vertical Pipeline) Ûewkeâ keâjves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ Ùen mšerue Ùee heerleue keâe yevee neslee nw~ Fmekeâe 
Jepeve Fmekeâer uecyeeF& Deewj JÙeeme kesâ Devegmeej DeefOekeâ neslee nw~ Fmekeâe 
Deeies keâe hJeeFbš keâesefvekeâue neslee nwÉ efpemekeâe keâesCe 60

0 keâe neslee nw~  

  
 

 meengue 
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93. Úwveer (Chisel) efvecve ceW mes efkeâme Oeeleg keâer yeveeF& peeleer nw- 
(RRB Mumbai ALP, 15.07.2012) 

 (a) Heâespe& mšerue (b) uees Suee@S mšerue 
 (c) keâemš mšerue (d) neF& keâeye&ve mšerue 
Ans : (d) Úwveer ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue mes yeveeF& peeleer nw~ Fmekesâ 
keâefšbie Sspe keâes ueieYeie 30efceceer mes 35efceceer Yeeie keâes ne[& SJeb 
šwchej keâj efoÙee peelee nw~ Fme Ûeerpeue keâe Deekeâej, ieesue, <ešdYegpe 
De°dYegpeekeâej FlÙeeefo Deekeâej ceW neslee nw~ 
94. [eÙeceC[ hJeeFbš Úwveer.......... 

(RRB Chandigarh ALP, 15.07.2012) 
 (a) Fmekeâe hJeeFbš [eÙeceC[ keâe neslee nw 
 (b) Fmekeâer Oeej nerjs keâer lejn lespe nesleer nw 
 (c) Ùen [eÙeceC[ keâer lejn lespe nesleer nw 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (b) Fme Úwveer keâer Oeej nerjs keâer lejn lespe nesleer nw~ Fme Úwveer 
keâe ØeÙeesie efkeâmeer ‘Jeer’ Deekeâej keâer veeefueÙeeB keâešves kesâ efueS Deewj keâesve 
keâes meeHeâ keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Ùen 100 mes 400efceceer. lekeâ 
uecyeeF& ceW heeF& peeleer nw~ Fmekesâ keâefšbie Sspe keâer ÛeewÌ[eF& 6 mes 16 
efceceer lekeâ nesleer nw~ Fmekeâe keâefšbie Sspe ‘Jeer’ kesâ Deekeâej keâe neslee nw~ 
95. efkeâme Úwveer keâe ØeÙeesie DeeÙeleekeâej muee@š yeveeves kesâ efueS 

keâjles nQ Fmes keânles nQ- 
(IOF Fitter, 2016) 

 (a) Heäuewš Úwveer (b) [eÙeceC[ hJeeFbš Úwveer 
 (c) Jewye Úwveer (d) ›eâeme keâš Úwveer 
Ans : (d) ›eâeme keâš Ûeerpeue keâes kesâhe Ûeerpeue Yeer keânles nQ~ Fmekeâe 
ØeÙeesie Ûeeyeer Ieeš Deewj veeefueÙeeB keâešves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Fme 
Ûeerpeue keâe HeâesefpeËie efkeâÙee ngDee Yeeie heerÚs keâer Deesj LeesÌ[e mee heleuee 
Deewj keâefšbie Sspe keâer Deesj kegâÚ ÛeewÌ[e neslee nw~ Ùen Ûeerpeue 100 mes 
400 efceceer lekeâ uecyeeF& ceW heeF& peeleer nw~ Fmekesâ keâefšbie Sspe keâer 
ÛeewÌ[eF& 4 mes 12efceceer. lekeâ nesleer nw~ 
96. efkeâme Úwveer Éeje ‘Jeer’ Deekeâej kesâ «etJe Deewj Jeiee&keâej «etJe 

kesâ keâesves yeveeÙes peeles nw- 
(RRB Ranchi ALP, 2014) 

 (a) [eÙeceC[ hJeeFbš Úwveer (b) ›eâeme keâš Úwveer 
 (c) keâeT ceeTLe Úwveer (d) Jewye Úwveer 
Ans : (a) [eÙeceC[ hJeeFbš Úwveer mes ‘Jeer’ Deekeâej kesâ «egJe Deewj 
Jeiee&keâej «egJe kesâ keâesveeW keâes meeHeâ keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
Fmekeâe hJeeFbš ‘Jeer’ Deekeâej keâe neslee nw~ 
97. keâemš DeeÙejve efÛeefhebie kesâ efueS Heäuewš efÛepeue keâe 

keâefšbie keâesCe «eeFC[ neslee nw- 
(Coal India Fitter, 2013) 

 (a) 45
0 (b) 60

0 

 (c) 50
0 (d) 70

0 

Ans : (b) efJeefYeVe OeelegDeeW kesâ efÛeefhebie kesâ efueS Úsveer keâer efJeefYeVe 
Sbieue hej efkeâÙee peelee nw~  
 keâemš DeeÙejve keâe keâefšbie keâesCe · 60

0 
 mšerue keâer keâefšbie keâesCe · 70

0 
 keâehej Je yeÇeme keâefšbie keâesCe · 45

0 

98. SuÙegceerefveÙece efÛeefhebie kesâ efueS Heäuewš Úwveer keâe hJeeFbš 
«eeFC[ neslee nw- 

(RRB Kolkata ALP, 2014) 
 (a) 50

0 (b) 60
0 

 (c) 65
0 (d) 30

0 
Ans : (d) SuÙegceerefveÙece efÛeefhebie kesâ efueS Heäuewš Úwveer keâe hJeeFbš 
«eeFC[  30

0 hej «eeFC[ neslee nw~  
99. Heäuewš Úwveer Oeeje keâvJewkeäme (Mekeäue) ceW «eeFC[ nesleer nw 

keäÙeeWefkeâ.......... 
(IOF Fitter, 2014) 

 (a) Fmemes Oeej lespe yeveleer nw 
 (b) Fmemes keâefšbie keâjles meceÙe Úwveer GÚueleer veneR nw Je keâš 

mener heÌ[leer nw 
 (c) Fmemes Oeej cegÌ[leer veneR nw 
 (d) Fmemes Úwveer «eeFC[ keâjves ceW Deemeeveer jnleer nw~ 
Ans : (b) Heäuewš Ûeerpeue keâer keâle&ve Oeej keâes meerOee «eeFC[ keâjkesâ 
LeesÌ[e mee GVeleesoj (Convex) ceW «eeFC[ efkeâÙee ngDee neslee nw~ Fmemes 
keâefšbie keâjles meceÙe Úwveer GÚueleer vener nw Je keâš meneR heÌ[leer nQ~ 
100. ceeFu[ mšerue keâer efÛeefhebie keâjles meceÙe Úwveer keâe PegkeâeJe 

jKee peelee nw- 
(IOF Fitter, 2016) 

 (a) 37
0 (b) 32

0 

 (c) 35
0 (d) 34.5

0 

Ans : (d) ceeFu[ mšerue keâer efÛeefhebie keâjles meceÙe Úwveer keâe PegkeâeJe 
keâesCe 34.5

0 neslee nw~ 
101. heerleue keâer efÛeefhebie keâjles meceÙe Úwveer keâe PegkeâeJe keâe 

keâesCe jKee peelee nw- 
(RRB Ahamadabad ALP, 2014) 

 (a) 32
0 (b) 40

0 

 (c) 37
0 (d) 30

0 

Ans : (a) heerleue keâer efÛeefhebie keâjles meceÙe Úwveer keâe PegkeâeJe keâesCe 
32

0 hej jKee peelee nw~ 
102. ‘keâer’ Jespe keâešves kesâ efueS Úwveer ØeÙeesie keâer peeleer nw- 

(Coal India Fitter, 2013) 
 (a) Heäuewš Úwveer (b) [eÙeceC[ hJeeFbš Úwveer 
 (c) ›eâeme keâš Úwveer (d) jeGC[ veespe Úwveer 
Ans : (c) ›eâeme keâš Úwveer Ûeerpeue keâe ØeÙeesie Ûeeyeer KeeBÛes leLee 
MeeHeäšeW heefnÙeeW SJeb efIejefveÙeeW (Pulleys) ceW Ûeeyeer KeeBÛes keâešves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ 
103. meWšj ns[ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw- 

(IOF Fitter, 2016) 
 (a) ceeefkeËâie keâjves  
 (b) ieesueeF& Ûewkeâ keâjves 
 (c) keâesCe ceeheves  
 (d) ieesue ÚÌ[ keâe kesâvõ efyevog %eele keâjves 
Ans : (d) meWšj ns[ keâe ØeÙeesie efkeâmeer ieesue pee@ye keâer kesâvõ efyevog 
%eele efkeâÙee peelee nw~ 
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104. mš^sš Spe yeveeÙes peeles nQ- 
(Coal India Fitter, 2013) 

 (a) heerleue (b) mšerue Ùee keâemš DeeÙejve 
 (c) hueeefmškeâ (d) uekeâÌ[er 
Ans : (b) mš^sš Spe mšerue Ùee keâemš DeeÙejve kesâ yeveeÙes peeles nQ~ 
105. meWšj hebÛe yeveeÙee peelee nw- 

(IOF Fitter, 2014) 
 (a) ceeFu[ mšerue (b) neF& keâeye&ve mšerue 
 (c) neF& mheer[ mšerue (d) mšsveuewme mšerue 
Ans : (b) mesvšj hebÛe neF& keâeye&ve mšerue kesâ yeveeÙes peeles nQ Fmekeâe 
hJeeFbš 90

0 kesâ keâesCe ceW «eeFb[ keâjkesâ yeveeÙee peelee nw~ Fmekeâe cegKÙe  
ØeÙeesie ef[^ue nesue keâjves kesâ efueS Gmekesâ meWšj hJeeFbš keâer heefÛebie keâjves 
kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ hebÛe keâer meeFpe hetjer uecyeeF& Deewj Gmekesâ 
keâefšbie Spe keâer ÛeewÌ[eF& Je JÙeeme mes efueÙee peelee nw~ 
106. efØekeâ hebÛe keâe hJeeFbš «eeFC[ neslee nw- 

(MAZGAON DOCK Ltd. Fitter, 2013) 
 (a) 30

0 (b) 45
0 

 (c) 60
0 (d) 90

0 

Ans : (a) efØekeâ hebÛe keâes 30
0 kesâ keâesCe hej «eeFC[ keâjkesâ yeveeÙee 

peelee nw~ Ùen Yeer neF&keâeye&ve mšerue mes yeveer nesleer nw~ Ùen ØeeÙe: 
cegueeÙece OeelegDeeW pewmes leeByes, heerleue leLee SuÙegceerefveÙece Deeefo kesâ pee@ye 
hej ceeke&â keâer ieF& ueeFveeW keâes efyevog ueieekeâj mLeeÙeer ™he ceW keâjves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ 
107. ne@uees hebÛe keâe ØeÙeesie keâjles nQ- 

(RRB Ranchi ALP, 2014) 
 (a) iece& ueesns ceW megjeKe keâjves 
 (b) heleueer MeeršeW ceW mes JeeMej keâešves 
 (c) meWšj %eele keâjves 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (b) KeesKeuee hebÛe (Hollow Punch) keâe ØeÙeesie cegueeÙece 
Meerš (Soft Sheet) ceW megjeKe keâjves leLee JeeMej keâešves kesâ efueS 
efkeâÙee peelee nw Ùen Devoj mes KeesKeueer nesleer nw~ Fmekesâ hJeeFbš keâes 
keâ"esj leLee šWhej keâer peeleer nw~  
108. keâesu[ Ûeer]peue, ne@š Ûeer]peue mes efYeVe nesleer nw keäÙeeWefkeâ 

Ùen- 
(RRB Kolkata ALP, 2014) 

 (a) ne[& SJeb šschej nesleer nw 
 (b) Fmekeâer uecyeeF& DeefOekeâ nesleer nw 
 (c) Fmekeâer uecyeeF& keâce nesleer nw 
 (d) Deueie-Deueie OeelegDeeW keâer yeveeF& peeleer nw 
Ans : (a) Ûeerpeue neF& keâeye&ve mšerue Ùee štue mšerue keâer yeveer nesleer 
nw~ efpeveceW keâeye&ve keâer cee$ee 0.7³ mes 1.5³ lekeâ nesleer nw~ 
(i) ne@š Ûeerpeue (Hot chisel)-Ùen iece& OeelegDeeW keâes keâešves kesâ 

keâece ceW Deeleer nw~ Ùen šsche[& vener nesleer nw~ Fmekeâe (Cutting 

edge 30
0
) neslee nw  

(ii) keâesu[ Ûeerpeue (Cold chisel)-Ùen "C[er OeelegDeeW keâes keâešves 
kesâ keâece ceW Deeleer nw~ Ùen ne[& Je šsche[& nesleer nw~ Fmekeâe 
(Cutting edge 60

0
) neslee nw~ 

109. jeGC[ veespe Úwveer keâe keâefšbie keâesCe..........neslee nw- 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) 20

0 mes 30
0 (b) 35

0 mes 45
0 

 (c) 45
0 mes 60

0 (d) 25
0 mes 35

0 
Ans : (b) jeGC[ veespe Úwveer keâe keâefšbie keâesCe 35

0 mes 45
0 neslee 

nw~ Deueie-Deueie Oeeleg kesâ keâefšbie keâesCe efvecve nw~  
1. SuÙegceerefveÙece meermee (Lead) SJeb pemlee (Zinc) - 35

0 
2. leebyee (Copper) SJeb heerleue (Brass) - 40

0 
3. efhešJeeB ueesne (Wrought Iron) - 50

0 
4. {ueJeeB ueesne leLee meeceevÙe keâeÙeeX kesâ efueS - 60

0 
5. {ueJeeB Fmheele (Cast Steel) - 70

0 
110. SWieue huesš yeveeF& peeleer nw- 

(Coal India Fitter, 2013) 
 (a) ceeFu[ mšerue 
 (b) neF& keâeye&ve mšerue 
 (c) je@š DeeÙejve 
 (d) keâemš DeeÙejve Ùee keâemš mšerue 
Ans : (d) Ssieue huesš ØeeÙe: keâemš DeeÙejve Oeeleg mes yeveeF& peeleer nQ~ 
Fvekeâer ØelÙeskeâ meleneW keâes mecekeâesCe ceW ceMeerefvebie keâjkesâ «eeFef[bie keâj 
efoÙee peelee nw~ Fvekeâe ØeÙeesie ceeefkeËâie keâjves Deewj pee@ye keâes meneje osves 
kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~  
111. SWieue huesš ceW efPeefj&Ùeeb keâšer nesleer nQ FvnW FmeefueS 

yeveeÙee peelee nw- 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) Yeej keâce keâjves kesâ efueS 

 (b) pee@ye keâes veš, yeesuš Éeje keâuewche keâjves kesâ efueS 
 (c) megvojlee kesâ efueS  
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
Ans : (b) Ssieue huesš ceW efPeefj&ÙeeB keâšer nesves keâe Ùen DeefYeØeeÙe nw 
leLee veš Je yeesuš Éeje pee@ye keâes hekeâÌ[ves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
112. yee@keäme SWieue huesš keâer..........melen efHeâefveMe nesleer nw 

efpevekeâe ØeÙeesie ceMeerefvebie leLee ceeefkeËâie kesâ efueS efkeâÙee 
peelee nw- 

(RRB Kolkata ALP, 2014) 
 (a) 6 (b) 4 
 (c) 8 (d) 3 
Ans : (a) yee@keäme SWieue huesš keâer 6 melen keâes efHeâefveMe efkeâÙee peelee 
nw~ Fvekeâe ØeÙeesie ceMeerefvebie leLee ceeefkeËâie kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Fme 
SWieue huesš keâe ueeYe Ùen nw efkeâ Skeâ yeej pee@ye keâes mesš keâj osves kesâ 
yeeo pee@ye keâes yee@keäme kesâ meeLe ner Deieuee ceeefkeËâie, ceMeerefvebie Dee@hejsMeve 
efkeâÙee peelee nw~ 
113. šscheuesš efvecve ceW mes efkeâmekeâer veneR yeveeF& peeleer nw– 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) Meerš (b) ieòee 
 (c) keâe[&yees[& (d) jyeÌ[ 
Ans : (b) šscheuesš– Fme efJeefOe ceW ceeefkeËâie kesâ efueS šschuesš keâe 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw pees efkeâ Deekeâej kesâ Devegheele ceW heleueer cesšue 
Meerš mes yeveeÙeer peeleer nw ceeefkeËâie keâer Fme efJeefOe kesâ Éeje mece™he 
Deekeâej Jeeues peebyees keâer ceefkeËâie keâer peeleer nw~ ieòee keâer šscheuesš veneR 
yeveeÙeer peeleer nw~  
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114. ›eâeme-keâš Úwveer efkeâleves keâesCe hej heâespe& keâer peeleer nw? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) 30

0 (b) 45
0 

 (c) 60
0 (d) 90

0 
Ans : (a) DevegØemLe keâeš Úwveer (Cross–cut chisel) keâer keâefšbie 
Spe keâer ÛeewÌ[eF& Gmekeâer ceesšeF& mes keâce nesleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie efkeâmeer 
keâeÙe&KeC[ ceW KeeBÛes (Grooves) keâešves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
Fmekesâ Éeje Mee@Heäš Ùee nye ceW keâer–Jes (Key–Way) keâešs peeles nQ~ 
Fmekeâes 30

0 kesâ keâesCe hej Heâespe& efkeâÙee peelee nw~  
115. ÛeeyeerIeeš meeheâ keâjves keâes keâewve-mee m›ewâhej ØeÙeesie 

keâjWies? 
 DRDO Fitter.2016 

  (a) ngkeâ m›ewâhej (b) neheâ jeGb[ m›ewâhej 
 (c) heäuewš m›ewâhej (d) š^eFSbiÙetuej m›ewâhej 
Ans : (a) ngkeâ m›ewâhej (Hook Scraper)–Fme m›ewâhej keâe Deieuee 
efmeje veerÛes keâer Deesj cegÌ[e jnlee nw DeLee&le ngkeâ keâer lejn Deeke=âefle yeveer 
nesleer nw~ Fmekeâe GheÙeesie Ûehešer meleneW keâes leLee Ûeeyeer Ieeš keâes 
KegjÛeves SJeb Flowering Finish ueeves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
116. m›ewâefhebie Éeje efkeâleveer Oeeleg nšeF& pee mekeâleer nw? 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) 0.05 mes 0.07 efceceer. (b) 0.1 mes 0.4 efceceer. 
 (c) 0.5 mes 0.8 efceceer. (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (a) m›ewâhej Éeje 0.05 efceceer. mes 0.07 efceceer. lekeâ Oeeleg keâer 
melen hej KegjÛeer peeleer nw~ 
YeejleerÙe mšQ[[& (B.I.S.) kesâ Devegmeej m›ewâhej keâe SueeGbme 0.1 efceceer. 
mes 0.4 efceceer lekeâ jKee peelee nw~ 
117. melen kesâ neF& mheešeW keâes otj keâjves nsleg keâewve mee štue 

ØeÙeesie keâjles nQ? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 

  (a) Ûeerpeue (b) heâeFue 
 (c) m›ewâhej (d) «eeFb[j 
Ans : (c) m›ewâhej (Scraper)–kegâÚ heeš&dme Ssmes nesles nQ efpevekeâer 
mejhesâme keâes DeefOekeâ Megælee ceW yeveevee heÌ[lee nw Ûeens Jen mejhesâme 
Devo™veer Ùee «eeFefC[bie keâeÙe& ef›eâÙee keâjkesâ yeveeÙee peelee nw lees Yeer 
mejhesâme hej kegâÚ neF& mhee@šdme (High Spots) jn peeles nQ lees Fmeer 
keâes m›ewâhej Éeje nšeÙee peelee nw~ 
118. m›ewâhej efkeâme Oeeleg keâe yeveeÙee peelee nw? 

(HAL Fitter, 2015) 
 (a) keâemš DeeÙejve (b) ceeFu[ mšerue 
 (c) keâeye&ve mšerue (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) m›ewâhej ØeeÙe: štue mšerue Ùee keâeye&ve mšerue mes yeveeÙes peeles 
nQ Deewj Fvekesâ keâefšbie Sspe keâes ne[& keâj efoÙee peelee nw~ Fmekesâ 
Deefleefjkeäle hegjeveer efIemeer ngF& jsefleÙeeW mes Yeer m›ewâhej yeveeS pee mekeâles nw~ 
119. yeÌ[er yesÙeefjbie keâes m›esâefhebie kesâ efueS keâewve mee m›esâhej 

ØeÙeesie neslee nw? 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) heäuewš (b) neheâ jeGb[ 
 (c) š^eFSbieguej (d) št-nQ[ m›esâhej 

Ans : (d) št-nwC[ m›ewâhej (Two Handle Scraper)–Fmekeâe 
ØeÙeesie efyeÙeeEjie yee@keäme (Bearing Box) SJeb yeÌ[er Je›eâ meleneW keâer 
m›ewâefhebie keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Deæ& ieesue (Half Round) 
leLee ef$ekeâesCeerÙe m›ewâhej keâer Dehes#ee Fmemes MeerIeÇleehetJe&keâ SJeb DeÛÚer 
m›ewâefhebie nesleer nw~ 
120. mšerue keâešves kesâ efueS heäuewš Ûeerpeue keâe keâefšbie Spe 

efkeâleves keâesCe hej «eeFb[ nesvee ÛeeefnS? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 

  (a) 35
0 (b) 45

0 
 (c) 60

0 (d) 70
0 

Ans : (d) mšerue keâes keâešves kesâ efueS heäuewš Ûeerpeue keâe keâefšbie Sspe 
(Edge) 70

0 keâesCe hej neslee nw~ [eÙeceC[ Ûeerpeue mess mšerue keâešves 
kesâ efueS keâefšbie Sspe 60

0 keâesCe hej «eeFC[ efkeâÙee peelee nw~ 
121. Ûeeyeer-Ieeš keâešves Jeeues Ûeerpeue keâes keäÙee keânles nQs? 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) [eÙeceb[ heeFbš (b) meeF[ keâš 
 (c) jeGb[ veespe (d) ›eâe@me keâš Ûeerpeue 
Ans : (d) ›eâeme keâš Ûeerpeue (Cross Cut Chisel)–Fme Øekeâej 
keâer Ûeerpeue keâe ØeÙeesie ÛeeyeerIeeš (Keyways) Deewj veeefueÙeeb 
(Grooves) keâešves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ Fme Ûeerpeue keâe heâesefpeËie 
efkeâÙee ngDee Yeeie heerÚs keâer Deesj LeesÌ[e mee heleuee Deewj keâefšbie Sspe keâer 
Deesj kegâÚ ÛeewÌ[e neslee nw~ YeejleerÙe mšwC[[& (B.I.S) kesâ Devegmeej Ùen 
Ûeerpeue 100 mes 400 efceceer. lekeâ uecyeeF& ceW leLee 4 mes 12 efceceer. 
keâefšbie Spe keâer ÛeewÌ[eF& lekeâ nesleer nw~ 
122. ne@š Ûeerpeue keâe heâesp[& keâesCe efkeâlevee neslee nw? 

(Coal India Fitter, 2013) 
 (a) 30

0 (b) 45
0 

 (c) 60
0 (d) 90

0 
Ans : (a) ne@š Ûeerpeue (Hot Chisel)–Fmekeâe ØeÙeesie iece& pee@ye 
keâes Ùee iece& keâeÙeeX kesâ efueS yuewkeâ efmceLeer (ueesnj efiejer) Mee@he ceW ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâes šshej keâjves keâer DeeJeMÙekeâlee veneR nesleer nw~ 
Fmekeâe heâesp[& keâesCe 30

0 neslee nw~ 
123. Ûeerpeue efkeâme Øekeâej keâe štue nw? 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) keâefšbie štue (b) nesefu[bie štue 
 (c) ceeefkeËâie štue (d) cespeefjbie štue 
Ans : (a) Ûeerpeue (Chisel)–Ûeerpeue Skeâ Øekeâej keâe keâefšbie štue 
nw~ Fmekeâe ØeÙeesie heleueer ÛeeojeW (Sheets) keâes oes Ùee oes mes DeefOekeâ 
YeeieeW ceW keâešves kesâ efueS Yeer efkeâÙee peelee nw~ 
Ùes ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue mes yeveekeâj ne[& Je šschej keâj efoÙee peelee nw~ 
Ûeerpeue kesâ Yeeie–nw[ (Head), yee@[er Ùee MeQkeâ (Body or 

Shank), keâefšbie Spe (Cutting Edge) 
124. efÛeefhebie kesâ efueS keâewve mes štue keâe ØeÙeesie keâjles nQ? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 

  (a) hueeÙej (b) ef[^ue 
 (c) nwcej (d) Ûeerpeue 
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Ans : (d) efÛeefhebie (Chipping)–efÛeefhebie Skeâ Øekeâej keâe 
Dee@hejsMeve nw efpemeceW pee@ye keâer mejhesâme mes Oeeleg keâer ceesšer hejle keâes 
efÛehme kesâ ™he ceW Ûeerpeue kesâ Éeje keâešer peeleer nw~ 
meeOeejCe keâeÙeeX kesâ efueS Ûeerpeue (Chisel) keâe keâefšbie SWieue 60

0 
jKee peelee nw~ 
125. heäuewš Ûeerpeue kesâ keâefšbie Spe ceW kegâÚ keâvJewefkeämešer keäÙeeW 

oer peeleer nw? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) efÛeefhebie keâer mentefueÙele kesâ efueS 
 (b) keâefšbie Spe keâer megj#ee kesâ efueS 
 (c) keâefšbie Spe keâes Oeeleg ceW heBâmeves mes yeÛeeves kesâ efueS 
 (d) Ghejeskeäle meYeer 
Ans : (c) heäuewš Ûeerpeue (Flat Chisel)–Fmekeâe ØeÙeesie Jeke&âMeehe 
ceW meeOeejCe keâeÙeeX kesâ efueS ueeÙee peelee nw~ Fmekeâe keâefšbie Sspe LeesÌ[e 
Gvveleesoj (Convex) neslee nw efpememes keâefšbie keâjles meceÙe efmejeW ceW 
veneR Oebmelee Je keâce leekeâle ceW keâefšbie Deemeeveer mes nesleer jnleer nw~ 
B.I.S kesâ Devegmeej Ùen 100 mes 400 efceceer. lekeâ uecyeeF& ceW heeF& 
peeleer nw~ 
126. Jeke&âMee@he mejhesâme huesš keâer Megælee efkeâleveer nesleer nw? 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) 0.25 efceceer.  (b) 0.001 efceceer.  
 (c) 0.0025 efceceer.  (d) 0.025 efceceer.  
Ans : (d) Jeke&âMeehe mejhesâme huesš (Work Shop Surface 

Plate)–Fme Øekeâej keâer mejhesâme huesš ØeeÙe: Jeke&âMeehe ceW meeOeejCe 
keâeÙeeX kesâ efueS ØeÙeesie ceW ueeF& peeleer nw~ Fmekeâer Megælee 0.025 efceceer. 
nesleer nw~ 
FbmheskeäMeve mejhesâme huesš keâer Megælee 0.0025 efceceer. nesleer nw~ 
ceemšj mejhesâme huesš keâer Megælee 0.00025 efceceer nesleer nw~ 
127. meeceevÙe keâefšbie štue efkeâme cewšerefjÙeue keâe yevee neslee nw? 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) štue mšerue (b) mhesMeue mšerue 
 (c) H.C. mšerue (d) neF& mheer[ mšerue 
Ans : (c) meeceevÙe keâefšbie štue neF& keâeye&ve mšerue (H.C.S) kesâ 
cewšsefjÙeue mes yeveeÙes peeles nQ~ neF& keâeye&ve mšerue ceW keâeye&ve keâer cee$ee 
0.7% mes 1.5% lekeâ nesleer nw~ 
128. keâewve-mes DeewpeejeW keâer meneÙelee mes Skeâ Jeefve&Ùej neFš 

iespe Éeje Skeâ ieesue ÚÌ[ hej meceeblej jsKeeSB KeeRÛeer 
peeleer nw? 

  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) mejhesâme huesš (b) Jeer. yuee@keâ 
 (c) (a) SJeb (b) oesveeW (d) FveceW mes keâesF& veneR 
Ans : (c) mejhesâme huesš leLee ‘Jeer’ yuee@keâ keâer meneÙelee mes Skeâ 
Jeefve&Ùej neFš iespe Éeje Skeâ ieesue ÚÌ[ hej meceevlej jsKeeSB KeeRÛeer 
peeleer nw~ mejhesâme huesš leLee ‘Jeer’ yueekeâ ('V' Block) ØeeÙe: keâemš 
DeeÙejve keâe yevee neslee nw~ efpeme hej met#celece keâeÙe& efkeâÙee peelee nw~ 
129. DeØelÙe#e ceeheer štue keâewve-mee neslee nw? 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) Ûeerpeue (b) mšerue ™ue 
 (c) kewâueerheme& (d) ceeF›eâesceeršj 

Ans : (c) kewâueerheme& (Callipers)–kewâueerhej Skeâ DeØelÙe#e ceeheer 
Deewpeej (Indirect Measuring Tool) nw~ Fmekeâe ØeÙeesie mšerue 
™ue keâer meneÙelee mes efkeâmeer pee@ye keâer uecyeeF&, ÛeewÌ[eF&, ceesšeF& Deewj 
JÙeeme Deeefo keâer ceehe uesves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ kewâueerhej ØeeÙe: 
neF& keâeye&ve mšerue (High Carbon Steel) DeLeJee ceeFu[ mšerue kesâ 
yeveeÙes peeles nQ~ Fmekesâ ceehe uesves Jeeues efmejs keâes keâ"esj SJeb šschej keâj 
efoÙee peelee nw~ 
130. keâewve-mee štue pee@ye keâes mener Deekeâej ceW yeveeves kesâ efueS 

ØeÙeesie neslee nw? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) ceeefkeËâie štue (b) cespeefjbie štue 
 (c) keâefšbie štue (d) Ûewefkebâie štue 
Ans : (b) efkeâmeer pee@ye keâes mener Deekeâej ceW yeveeves kesâ efueS meyemes 
henues cespeefjbie (Measuring) keâer peeleer nw~ Gmekesâ yeeo ceeefkeËâie keâer 
peeleer nw Devle ceW keâefšbie keâer peeleer nw~ 
cespeefjbie štue (Measuring Tool)–mšerue ™ue, efßebkeâ ™ue, vewjes 
™ue, mkesâue Deeefo~ 
131. efmebieue hJeeFbš keâefšbie štue kesâ efvecveefueefKele Debie ceW 

›esâšj efJeÙej neslee nw– 
 DRDO Fitter.2016 

  (a) heäueQkeâ (b) meeF[ 
 (c) jskeâ (d) efšhe 
Ans : (a) efmebieue hJeeFbš keâefšbie štue (Single point cutting 

tool)–Fme Øekeâej kesâ štue ceW Skeâ keâeye&ve mšerue keâer MeQkeâ nesleer nw 
efpemekesâ efmejs hej šbiemšve Ùee keâesyeeuš mšerue keâe efšhe peesÌ[ efoÙee 
peelee nw~ Fme štue keâe ØeÙeesie ØeeÙe: ne[& OeelegDeeW keâer šefveËie keâjves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ efmebieue hJeeFbš keâefšbie štue kesâ heäuewkeâ ceW ›esâšj 
efJeÙej neslee nw~ 
132. Fueskeäš̂es ef[mÛeepe& ceMeerefvebie ceW keâefšbie štue yevee neslee nw– 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) neF& mheer[ mšerue keâe (b) štue mšerue keâe 
 (c) keâeyee&F[ šerh[ štue keâe (d) «esheâeFš keâe 
Ans : (d) Fueskeäš^es ef[mÛeepe& ceMeerefvebie ceW keâefšbie štue «esheâeFš keâe 
yevee neslee nw~ 
133. Skeâ hesâme huesš efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâes hekeâÌ[ves kesâ 

efueS ØeÙeesie keâer peeleer nw? 
  Sail Durgapur Steel Plant.  5.9.2014 
  (a) ieesue pee@ye keâes (b) efheâefvem[ pee@ye keâes 
 (c) DeefveÙeefcele pee@ye (d) KeesKeues pee@ye keâes 
Ans : (c) hesâme huesš (Face Plate)–Ùen {ueJee@ ueesns keâer Skeâ 
ieesue ef[mkeâ nesleer nw efpemekesâ kesâvõ ceW Skeâ ÛetÌ[er keâše ngDee Úso neslee 
nw, efpemekesâ Éeje Fme cegKÙe efmheC[ue kesâ ÛetÌ[eroej efmejs hej keâmee peelee 
nw~ Fmekeâe GheÙeesie DeefveÙeefcele Deeke=âefle leLee yeÌ[s meeFpe kesâ Gve keâeÙe& 
Keb[eW keâes hekeâÌ[ves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw efpevnW Ûekeâ leLee kesâvõeW keâer 
meneÙelee mes veneR hekeâÌ[e pee mekeâlee~ 
134. efveneF& efvecveefueefKele keâeÙe& ceW ØeÙeesie keâer peeleer nw– 
  UPSSSC Tracer (Technical) 2015 

  (a) heâesefpeËie (b) Jesefu[bie 
 (c) efheâefšbie (d) ceMeerefvebie 
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Ans : (a) efveneF& (Anvil)–Ùen efhešJeeB ueesne yuee@keâ (Wrought 

iron block) neslee nw efpeme hej iece& pee@ye keâes jKekeâj heâesefpeËie ef›eâÙeeÙeW 
keâer peeleer nw Fmekeâe Yeej ueieYeie 150 kg leLee TBÛeeF& 60 cm jKeer 
peeleer nw~ 
SveefJeue (efveneF&) kesâ Yeeie kesâ veece– 
1. hesâme, 2. yeerkeâ, 3. hetBÚ, 4. Dehemesefšbie yuee@keâ, 5. ne[ea nesue, 
6. jeGC[ nesue 
135. efheâefuehme m›etâ [^eFJej ceW efkeâleves heäuetšdme nesles nQ? 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) Skeâ (b) oes 
 (c) leerve (d) Ûeej 
Ans : (d) efHeâefuehme m›etâ–[^eFyej (Philips Screw Driver)– 
Fme Øekeâej kesâ m›etâ–[^eFJej kesâ yues[ hej Ûeej veeefueÙeeB (Four 

Flutes) keâšer nesleer nw~ pees efkeâ efHeâefuehme Meer<e& (Head) Jeeues m›etâ ceW 
meeFpe kesâ Devegmeej efHeâš nes peeleer nw~ Dele: Fmekeâe ØeÙeesie ØeeÙe: 
efHeâefuehme Meer<e& Jeeues m›etâ keâes Keesueves Je keâmeves kesâ efueS efkeâÙee peelee 
nw~ Fmekeâe meeFpe mebKÙee mes yeleeÙee peelee nw~  

pewmes – 0,1,
1

1
2

,2, 
1

2
2

leLee 3 FlÙeeefo~ 

hesÛekeâme keâer  MeQkeâ neF& keâeye&ve mšerue keâer yeveer nesleer nw leLee Fmekesâ 
yuew[ keâes keâ"esj Je šschej keâj efueÙee peelee nw~ 
136. ceemšj mejhesâme huesš keâer Megælee nw– (IOF Fitter 2013) 
 (a) 0.001 FbÛe (b) 0.0001 FbÛe 
 (c) 0.00001 FbÛe (d) 0.000001 FbÛe 
Ans : (c) ceemšj mejhesâme huesš keâer Megælee 0.00001 FbÛe nesleer nw~ 
Fme Øekeâej keâer mejhesâme huesš keâer Megælee FbmheskeäMeve mejhesâme huesš keâer 

Dehes#ee yengle DeefOekeâ nesleer nw~ Fvekeâe ØeÙeesie FbmheskeäMeve mejhesâme huesš 
keâes Ûeskeâ keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~  
137. efvecveebefkeâle ceW mes keâewve-mee ceeheve GhekeâjCe ‘efyevee 

mecheke&â’ šeFhe keâe nw? 
 DRDO Fitter.2016 

  (a) ceeF›eâesceeršj (b) oeye iespe 
 (c) mheer[esceeršj (d) heeÙejesceeršj 
Ans : (d) heeÙejesceeršj ceeheve GhekeâjCe ‘efyevee mecheke&â’ šeFhe keâe nww~ 
138. efJeefYevve Deekeâej kesâ veš SJeb yeesuš kesâ efueS, efvecve ceW mes 

efkeâme mhewvej keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw? 
 DRDO Fitter.2016 

  (a) [yeue Fb[ mhewvej (b) mee@kesâš mhewvej 
 (c) yee@keäme mhewvej (d) m›etâ efjbÛe 
Ans : (a) [yeue Fb[ mhewvej–Fme Øekeâej kesâ mhewvej kesâ oes cegBn nesles 
nQ~ Fmekesâ oesveeW cegBn Deueie-Deueie efmejeW hej nesles nQ Deewj De#e mes Skeâ 
otmejs kesâ efJehejerle nesles nQ~ Fvekeâes oes meeFpe kesâ veš Ùee Jeesuš efheâš 
keâjves kesâ efueS ØeÙeesie ceW ueeÙee peelee nw~ 
139. Ûehešer Úsveer kesâ Deekeâej keâes ceehee peelee nw– 

 DRDO Fitter.2016 

  (a) Gmekesâ Yeej mes (b) Gmekeâer uebyeeF& mes 
 (c) Fmekesâ JÙeeme mes (d) Fmekesâ Úesj keâer ÛeewÌ[eF& mes 
Ans : (d) Ûehešer Úsveer (Flat chisel)–Fme Úsveer keâes GÛÛe keâeye&ve 
Fmheele (High Carbon Steel) mes heâespe& keâjkesâ yeveeÙee peelee nw~ 
Fme Úsveer keâer uecyeeF& 10 mesceer. mes 40 mesceer. leLee keâle&ve Oeej keâer 
ÛeewÌ[eF& (width) 1.6 mes 32 mesceer. jKeer peeleer nw~ Fme Úsveer keâe 
Deekeâej Fmekesâ Úesj keâer ÛeewÌ[eF& mes ceehee peelee nw~ 

Hejer#ee GheÙeesieer leLÙe 
Instruments and General Shop –

S.No. Item Material Use 

1. Suface Plate Cast Iron or 

Granite or Glass 

pee@ye keâer meceleuelee, š^eF&–mkeäJeeÙej keâer Megælee leLee peefšue ceeheeW keâes 
ceeheves Deeefo ceW ØeÙeesie keâjles nQ~ 

2. Marking Table Cast Iron efÛevnve (marking) Je meHexâme huesš keâes jKeves ceW~ 
3. Universal Scribing Block Cast Iron pee@ye hej Gmekesâ yesme kesâ meceeveevlej jsKeeSB KeerÛeves, ieesue Je 

yesueveekeâej pee@ye keâe kesâvõ %eele keâjves ceW  
4. 'V' Block with Clamp Cast Iron yesueveekeâej Ùee ieesue pee@ye keâes hekeâÌ[keâj ceeefkeËâie keâjvee leLee ieesefueÙelee 

ceeheves ceW~ 
5. Angle Plate C.I. pee@ye keâes efkeâmeer efJeMes<e keâesCe (angle) hej meneje osves kesâ efueS~ 
6. Twist Drill H.S.S. or H.C.S. Je=òeekeâej efÚõ keâjves ceW~ 
7. Taps H.S.S. or H.C.S. Je=òeekeâej efÚõeW ceW ÛetÌ[er keâešves ceW~ 
8. Dies H.C.S. yesueveekeâej ÚÌ[eW Ùee heeFheeW hej ÛetÌ[er keâešves ceW~ 
9. Feeler Gauge Carbon Steel Deeheme ceW efHeâš ngS oes heešdme& kesâ ceOÙe iewhe keâer peeBÛe ceW~ 
10. Oil Can M.S. Steel ceMeerve Dee@Ùeefuebie keâjves ceW~ 
11. Pliers C.I. pee@ye keâer hekeâÌ[ves, leej keâešves, ceesÌ[ves Deeefo ceW~ 
12. Hand Reamer H.S.S. efÚõ kesâ Deekeâej keâes LeesÌ[e–mee yeÌ{ekeâj heefj<ke=âle Je efJeMes<e efHeâefšbie kesâ 

efueS SkeäÙetjsmeer Øeoeve keâjves ceW~ 
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